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Лекция 1

Основные понятия об одежде. Функции одежды, классификация одежды и кодирование швейных изделий
Выписка из ППД

Основные понятия об одежде, ее функции. Одежда как предмет личного потребления, объект прикладного искусства и продукт массового промышленного производства. Характеристика ассортимента и классификация одежды. Классификация одежды по назначению. Швейные изделия в ОКП. Принципы ОКП при классификации деталей одежды. Понятие о гардеробе и ассортименте одежды. Принципы формирования гардероба и ассортимента современной одежды.

План лекции

1. Краткая история развития одежды и способов ее производства.

2. Основные функции одежды.

3. Классификация одежды по назначению.

4. Классификация и кодирование швейных изделий в ОКП (Общероссийском классификаторе продукции).

5. Понятие о гардеробе и ассортименте одежды.

Литература

1. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с. 7-18.

2. Куренова С.В. Конструирование одежды – с. 3-6. 

Тема самостоятельной работы

Показатели качества и требования к одежде.
     Литература –  1. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с. 18-34.
                              2. Куренова С.В. Конструирование одежды – с. 7-17. 

1 Краткая история развития одежды и способов ее производства
Прежде всего, необходимо определиться, что же такое одежда.

Одежда — изделие или совокупность изделий (кроме обуви), предназначенная для предохранения тела чело​века от внешних воздействий и несущая утилитарные и эстетические функции.

Вместе с тем, говоря об одежде, очень часто использу​ют термин «костюм». Попробуем определить отличия в понятиях одежда и костюм.

Понятие «костюм» более широкое и емкое. Кос​тюм — это исторически сложившийся и постоянно раз​вивающийся комплекс определенным образом согласо​ванных между собой предметов, непосредственно наде​ваемых на тело человека (одежда, обувь, головной убор, перчатки и др.), и сопутствующих им дополнений (сумка, зонт и др.), а также прически, грима, формирующих вне​шний облик человека и образующих единое утилитарно-художественное целое.

История возникновения одежды уходит далеко в глубь веков, к самым ранним ступеням развития человечества. Одежда прошла длительный и сложный путь, прежде чем стать столь целесообразной по форме, как сейчас. Можно выделить несколько  характерных   периодов  развития   конструкции одежды.

Первый период — это период развития прототипов одежды (шкуры животных, кора деревьев, листья и волокна растений и т. п.). Он длился несколько сотен тысяч лет — примерно до V тысячелетия до н. э. Основная функция одежды в этот период — защитная. В конце этого периода человек освоил искусство пле​тения, прядения, началось ручное создание тканей.

Для второго периода развития одежды, длившегося более пяти тысячелетий, было характерно обертывание тела специально вытканным куском ткани. Драпированная одежда из шерстяных, хлопчатобумажных и льняных тканей получила первоначальное развитие в районах земного шара с мягким теплым климатом.

Одежда представляла собой прямоугольный или овальный кусок ткани, укрепляемый тем или иным способом на фигуре человека и образующий красивые складки.

Примером такой одежды является драпированная одежда древних греков и римлян. В Индии она сохранилась до сих пор в национальном женском костюме. Драпированная одежда имела уже не только защитную, но и эстетическую функцию. Существовала и другая одежда такого же типа, где на первый план выступала ее защитная функция, — это набедренные повязки мужчин Древнего Египта, украинская плахта, древнерусская понева и др. Пластическое решение этой одежды — лишенный всякой динамики прямоугольник.

Начало следующего периода характеризуется появлением кро​еной одежды. Этот период относят к IX в. н. э. Сначала одежду изготовляли из прямоугольных кусков ткани, соединенных швами, а позже ее стали кроить по форме фигуры человека.

Наиболее древний вид одежды, сшитой из прямоугольного куска ткани, — римская туника, послужившая основой разно​образных туникообразных рубах. Этот вид одежды существует до сих пор у народов Севера, Средней Азии и др. Рубашечный покрой одежды был распространен также в средневековой Руси (рубаха, некоторые типы сарафана).

Первые попытки кроить одежду по форме тела человека воз​никли на Востоке, но не получили там достаточного развития. Более благоприятные условия оказались в Европе, когда у людей появилось стремление подчеркнуть костюмом красоту форм тела.

Возникновение портновского ремесла в Западной Европе относят к XII в., в русских городах — примерно к XIV в.

В средневековой Руси одежду называли «порты», или «портище», а мастеров, изготовлявших одежду, «портными», в Киев​ской Руси — «портными швецами». Только в начале XVI в. появилось новое слово «платье», постепенно вытеснившее старое название одежды. Однако слово «портной» прочно вошло в русский язык.

Средневековые мастера XII в. для придания одежде формы тела человека начали делать вырезы по бокам и соединять края шнуровкой (рис. 1). Но шнуровка не создавала красивых форм. Одежда оставалась еще «монолитной» подобно архитектуре. По​лагают, что идея расчленения одежды на части (детали) была заимствована портными у изобретателей разъемных рыцарских доспехов (рис. 1). Следует отметить, что рукава долгое время были самостоятельным предметом одежды; штанины также надевали на каждую ногу отдельно.

Примерно в XIII в. появилась одежда с вшивными рука​вами, в XIV в. — распашная одежда и воротники, а в XVII в. — одежда с карманами.

В XIV—XV вв. платье было разделено поперечным швом на лиф и юбку. Возник новый вид женского костюма. Он просуществовал с небольшими изменениями в женской одежде привиле​гированных классов очень долго — с XVI до XIX в.

В таком ко​стюме индивидуальные особенности фигуры нивелировались, его основой являлись корсет и юбка на специальном плотном чехле с обручами различных размеров. Наряду с таким костюмом суще​ствовала народная одежда, основной особенностью которой было строгое соответствие выполняемым функциям — назначению (на​пример, русская рубаха, понева, сарафан и др.).

После французской буржуазной революции (1789 г.) возник новый тип одежды, единый для всех классов и сословий. Особенно изменился мужской костюм, в нем появились элементы народной одежды (длинные узкие брюки, короткий жилет и др.), заимство​ванные у ремесленников и рабочих — героев французской рево​люции. Увеличилась подвижность человека в костюме, женщины освободились от тугого корсета (однако вскоре корсет вновь вошел в моду и просуществовал до 20-х годов XX столетия).

Наряду с попытками реформировать внешний вид одежды возникло стремление обосновать ее покрой.
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Рисунок 1 – Внешний вид и схема кроя женского платья с вырезами и шнуровкой по бокам (вверху); рыцарские доспехи, внешний вид и схема кроя женского платья 14 – 15 в
По свидетельству журнала «Искусство портного» (1908, № 1), первую си​стему кройки изобрел француз Мишель в 1818 г., назвав ее системой трети. В 1831 г. она была заменена родственной ей масштабной системой. Позднее появились другие системы кройки, среди которых видное место занимали про​порционально-расчетные и расчетно-мерочные, дошедшие до настоящего времени. Возникновение систем кройки повлекло за собой необходимость снятия или пропорционального расчета мерок, определяющих размеры отдельных участков одежды на чертеже. До появления систем кройки одежду кроили только по «патронам», которые являлись семейным достоянием (отец как тайну передавал их сыну). Мерки снимали лишь для того, чтобы определить длину и ширину одежды.

Введение в портновское ремесло в последней четверти XIX столетия швейных машин привело к повышению производительности груда и усложнению форм деталей кроя одежды (рис. 2), которая стала очень напоминать современную.

Специфику одежды XX в. определяет прежде всего переход к промышленному способу ее производства, пришедшему взамен многовекового портновского ремесла. Характерными особенностями XX в. являются также рождение принципиально нового типа женской одежды и быстрая смена моды. Широкое участие женщин в производственном процессе сделало невозможным использование традиционной одежды в том виде, в каком она была XIX в., прежде всего по функциональным соображениям корсет, туго стягивающий талию, затруднял дыхание и стеснял свободу движений, поэтому изменения в первую очередь коснулись форм и конструкции белья. Затем была укорочена юбка, предложены новые виды одежды, многовековое платье было заменено практичной одеждой из двух или трех частей (юбка блузкой, жакетом), которую в основном носили работающие женщины.

Во второй половине 60-х годов в женской одежде особенно модным был полуприлегающий силуэт. Большое значение при​обрела конструкция изделия. Отличительной чертой формы оде​жды этого времени была тенденция к уменьшению общего объема, что достигалось чисто конструктивными приемами.

Направление моды второй половины 70-х и начала 80-х годов в женской одежде характеризовалось объемными свободными формами с преобладающим поперечным членением ее поверхности, заменой вытачек и других геометрических элементов формы пла​стическими (складками, сборками, буфами), заметным удлинением одежды. Конец 80-х годов вновь ознаменовался переходом к не​большим по объемам геометрическим формам одежды.
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Рисунок 2 - Конструкция основных деталей дамского жакета:

а — спинка и полочка; б — воротник; в - рукав
Одежда, возникшая первоначально в основном для защиты тела человека от неблагоприятных климатических и атмосферных воздействий, под влиянием различных исторических, социальных и экономических условий, национальных особенностей, эволюции эстетических представлений общества претерпела множество изме​нений, достигла большого многообразия видов и форм и стала предметом прикладного искусства.

2 Основные функции одежды

Современный костюм человека многофункционален, но основными являются две обобщенные функции: ути​литарная и информационно-эстетическая (рисунок 3). Утилитарная функция подразделяется в свою очередь на защитные и физиолого-гигиенические функции. Защитные функции сводятся к защите организма человека от неблагоприят​ных воздействий климатической среды (холода, ветра, дождя, солнечной радиации), механических поврежде​ний (травм) и неблагоприятных воздействий производ​ственной среды (загрязнений, агрессивных сред, излиш​ков тепла, холода). Физиолого-гигиенические функции определяют удобство одежды (степень приспособленности одежды к человеку) в покое (статике), при движениях (в динамике) и комфортные условия микроклимата пододежного воздуха, состояние нервной системы т. д. Инфор​мационно-эстетические функции в свою очередь делятся на информационные и эстетические. Информационные функции дают представление о человеке (его профессии, вкусах, культуре и т.д.) и об одежде (назначении, совре​менности, новизне). Собственно эстетические функции определяются соответствием одежды образу человека, совершенством композиции изделия, а также уровнем качества его изготовления и отделки (товарным видом).
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Рисунок 3 – Структурная схема основных функций современной одежды

Функции спортивной одежды значительно отличаются от функций бытовой одежды. Выявлены следующие фун​кции спортивной одежды: утилитарная, защитная, обозначительная, уравнительная, традиционная и эстетичес​кая. Эти функции в разных соотношениях представлены во всех видах спортивной одежды.

Например, в костюме для одних видов спорта (футбол, баскетбол, волейбол, хоккей) ведущими являются защитная и обозначительная функции, для других (фигурное катание) – эстетическая и обозначительная, для третьих (плавание, прыжки в воду) – утилитарная, для четвертых (фехтование, конный спорт) – традиционная и т.д. Ведущие функции спортивного костюма в основном и должны определять его форму.
3 Классификация одежды по назначению

В основу классификации современной одежды поло​жена в качестве основного и наиболее общего признака защитная функция, определяющая назначение изделия. По этому признаку одежду можно разделить на три клас​са: 1 — бытовая; 2 — спортивная и 3 — производственная /I/.

Бытовая одежда предназначена для защиты организма человека от неблагоприятных воздействий климатичес​кой среды; спортивная — для защиты тела спортсмена от травм, она должна также способствовать достижению высоких спортивных результатов; производственная одежда обеспечивает защиту человека от неблагоприят​ных воздействий не только окружающей, но и производс​твенной среды.

Каждый класс одежды, исходя из практики специали​зации промышленности и торговли, делят по условиям эксплуатации и по более узкому назначению на подклас​сы, виды, группы и подгруппы.

Класс бытовой одежды наиболее многочисленный, его подразделяют на следующие подклассы: 1.1 — бельевые изделия; 1.2 — костюмно-платьевые; 1.3 — верхней одежды; 1.4 — корсетные изделия; 1.5 — головные убо​ры; 1.6 — перчатки и рукавицы. Каждый подкласс одеж​ды делится на виды.

Например, подкласс костюмно-платьевых изделий мо​жет быть подразделен на следующие виды: 1.2.1 — пид​жаки; 1.2.2 — жакеты; 1.2.3 — куртки; 1.2.5 — жилеты; 1.2.6 — брюки; 1.2.8 — платья; 1.2.9 — платья-костюмы; 1.2.10 — юбки т. д.

По половозрастному признаку одежду делят на груп​пы: М — мужская, Ж — женская и Д — детская. Детская одежда в свою очередь подразделяется на одежду для но​ворожденных, детей ясельного возраста, дошкольников, младших школьников, старших школьников и одежду для подростков.

В зависимости от времени года и климатических зон группы одежды делят на подгруппы: В/О — весенне-осенняя; Л — летняя; 3 — зимняя; В/С — всесезонная. К всесезонной одежде относится одежда, используемая в любое время года.               

Классификация может быть добавлена дальнейшим подразделением бытовой одежды каждого вида в зави​симости от использования ее в конкретной обстановке. Например, женское платье может быть повседневным, торжественным, домашним, рабочим и т.п.

Класс спортивной одежды подразделяют на подклассы по видам спорта, группы по половозрастному признаку.

Класс производственной одежды в зависимости от выполняемых функций подразделяют на три подкласса:

3.1 — специальная одежда; 3.2 — ведомственная; 3.3 — тех​нологическая (санитарно-гигиеническая).

Специальная одежда предназначена для защиты че​ловека от опасных, вредных и других факторов произ​водственной среды, для обеспечения безопасных условий труда и сохранения работоспособности человека. Она от​носится к числу наиболее применяемых средств индиви​дуальной защиты. В основу классификации специальной одежды положены ее защитные свойства от воздействия вредных производственных факторов. Так, группы спе​циальной одежды выделяются для защиты от механичес​ких воздействий, общих производственных загрязнений, повышенных и пониженных температур, радиоактивных веществ, рентгеновских излучений, электрических по​лей, токсических веществ и т.д. Группы в свою очередь делятся на подгруппы по конкретным защитным свойс​твам. Специальная одежда, так же как и бытовая, по условиям эксплуатации и по более узкому назначению делится на виды.

К ним относятся: 3.1.1 — куртки; 3.1.2 — брюки; 3.1.3 — блузы; 3.1.4 — комбинезоны; 3.1.5 — полукомбине​зоны и т.д. При выборе видов специальной одежды руководс​твуются условиями труда для конкретного производства.

Подкласс ведомственной одежды включает формен​ную одежду для военнослужащих, работников морского и речного флота, железнодорожников, связистов, учащих​ся училищ и т.п. Основные виды ведомственной одежды: шинель, пальто, китель, платье, белье и головные уборы.

Технологическая одежда предназначена для защиты от человека предметов труда на высокоточных производс​твах, в медицине и др.

По половозрастному признаку производственная одеж​да делится на группы: М — мужская и Ж — женская. В зависимости от условий эксплуатации на подгруппы: Л —летняя, 3—зимняя и В/С—всесезонная.

Рассмотренная классификация позволяет представить все многообразие существующей одежды.

4 Классификация и кодирование швейных изделий в ОКП (Общероссийском классификаторе продукции)

Для классификации продукции швейной промышленности в ОКП выделен самостоятельный класс под номером 85 «Изделия швейные». Ростовским филиалом ЦНИИШП разработан класси​фикатор продукции швейной промышленности. 

В основу классификации заложены основные положения Еди​ной десятичной системы классификации и кодирования продукции (ЕДСККП).

Деление швейных изделий в классификаторе производится последовательно на классы, подклассы, группы, подгруппы, виды и другие группировки. Условным сокращенным обозначением продукции является совокупность взаимоувязанных шифров — код. В ОКП принята десятичная система кодирования. Для характеристики каждого признака отведено определенное количе​ство десятичных разрядов.

Два первых разряда кода — класс (85 — соnst); 3-й раз​ряд — подкласс   (1 — одежда верхняя; 2 — костюмно-платьевые изделия; 3 — белье; 4 — головные уборы; 5 — одежда специального назначения и т. д.); 4-й разряд — групповидовая совокупность изделий, сходных по назначению и близ​ких по модельно-конструктивному решению (1 — пальто; 2 — полупальто; ... 5 — платье; ... 7 — сорочка и т. д.); 5-й разряд — подгруппа по виду сырья (1 — хлопчатобумажные ткани; 2 — ткани из льняных и смешанных волокон; 3 — ткани и три​котажные полотна из шелковых, синтетических и смешанных волокон; 4 — полушерстяные ткани; 5 — нетканые материалы и т. д.); 6-й разряд — вид по  половозрастному признаку  (1 — изделия для мужчин; 2 — для женщин; 8 — для мальчиков школьного возраста и т. д.); с 7-го по 10-й раз​ряды — классификация внутри вида.

Ниже приведен пример последовательной конкретизации кода. Нули показывают, что остальные признаки кода пока не рас​крыты.

Изделия швейные                        — 8500000000 (85 и 8 нулей)

Верхняя одежда                            — 8510000000 (851 и 7 нулей)

Пальто                                           — 8511000000(8511 и 6 нулей)

Изделия из х/б  ткани                  — 8511100000(85111 и 5 нулей)

Мужские изделия                         — 8511110000(851111 и 4 нуля)

Зимние изделия                            — 8511111000(8511111 и 3 нуля)

Например, код женского платья из шелковой ткани будет 8525320000, а детской хлопчатобумажной сорочки—8537132000 и т. д.

Целесообразность введения десятичной обезличенной класси​фикации швейных изделий определяется необходимостью при​менения вычислительной техники на различных этапах плани​рования, учета и проектирования одежды. Для использования ЭВМ необходимо все текстовые и буквенные обозначения заменить на цифровые.

5 Понятие о гардеробе и ассортименте одежды

Гардероб – это комплекс функционально взаимосвязанных  предметов одежды, служащих для удовлетворения определенных потребностей конкретного человека в каждый конкретный период времени.

Гардероб, рассчитанный в среднем на душу населения и обеспечивающий наиболее полное физическое и духовное развитие личности, называется рациональным гардеробом.

Объем и структура рационального гардероба – важные показатели. Они характеризуют уровень жизни населения, развития культуры, эстетических вкусов, выступают в качестве основного стимула для развития производства и проектирования ассортимента одежды.

Ассортимент – это состав и соотношение отдельных видов изделий в продукции предприятия, отрасли или в какой-либо группе товаров. Исходя из проектно-типологического подхода ассортимент уже на стадии планирования может быть представлен в виде набора (комплекса) потребительских товаров, разработанных с учетом всестороннего анализа современных проблем развития рынка, тенденций моды, структуры спроса отдельных групп потребителей и требований производства.
Процесс формирования рационального гардероба и ассортимента связан с решением задачи определения оптимального соотношения (структуры) и количества (ассортимента) изделий в гардеробе с учетом основных факторов жизни (физическая и социальная среда), моды, научно-технического прогресса и развивающихся потребностей людей.

При решении задачи формирования рационального гардероба необходимо иметь в виду, что он будет неодинаков для разных социальных групп (типов) потребителей, выделяемых  с помощью методов многомерной классификации по целому комплексу признаков: социальный (доход, возраст, национальность и др.) и потребительского поведения (объем и структура гардероба, сроки службы, отношение к моде и др.). 
Вопросы для самоконтроля:

1. Дайте определение понятиям «одежда» и «костюм».

2. Перечислите основные функции одежды.

3. Какая функция одежды положена в основу её классификации?

4. Каковы принципы ОКП при классификации деталей одежды?
5. Назовите принципы формирования рационального гардероба.

Лекция 2

Внешняя форма и конструкция одежды 

Выписка из ППД

Характеристика внешней формы и конструктивного построения современной одежды различных видов. Понятие о форме одежды как объемно-пространственной структуре. Взаимосвязь формы, конструкции и свойств материалов. Выбор средств для устойчивого сохранения формы одежды при эксплуатации. Понятие о конструкции как технической структуре изделия. Анализ средств, используемых для получения объемной формы одежды. Элементы формообразования при создании конструкции одежды. Типовое членение поверхности одежды на части (детали). Понятие о покрое. Классификация покроев плечевых и поясных изделий. Характеристика конструкции основных деталей одежды различных силуэтов и покроев.

План лекции

1. Характеристика внешней формы. 

2. Покрой одежды. 

3. Характеристика конструкции одежды. 

4. Элементы формообразования.

Литература

1. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с.68-70, с. 77-85.

2. Мартынова А.И., Андреева Е.Г. Конструктивное моделирование одежды – с. 22-27.

3. Конструирование одежды – с. 5-9
Тема самостоятельной работы

     Анализ современного направления моды

Литература –  журналы, каталоги, рекомендации ведущих Домов мод

1 Характеристика внешней формы

Одежда появилась в незапамятные времена и прошла долгий путь, изменяясь вместе с развитием человечества. Одежда то покрывала фигуру человека мягкими складками, лишь мягко обрисовывая очертания фигуры, то плотно облегала тело, выявляя все его особенности. Часто она деформировала фигуру, зрительно расширяя или сужая, удлиняя или укорачивая различные участки тела человека.

Тело человека представляет собой сложную пространственную геометрическую фигуру, поэтому одежда является сложной криволинейной поверхностью. 

Форма одежды тесно взаимосвязана с человеком, его образом, пропорциями, телосложением, пластикой движений. Таким образом, можно говорить о динамической системе человек – одежда, свойства которой зависят от свойств составляющих ее элементов: человека и одежды. 

Тело человека условно можно разделить на несколько участков, которым соответствуют определенные виды или части одежды (табл. 1).

Таблица 1 – Соответствие одежды частям тела человека.

	Номер участка тела и части одежды
	Основные участки тела
	Пример вида или части одежды

	1
	Голова и шея
	Капюшон

	2
	Грудная клетка
	Жилет

	3
	Верхние конечности
	Рукав

	4
	Тазовый пояс
	Плавки

	5
	Нижние конечности
	Нижняя часть брюк


Различные виды одежды могут быть представлены как комбинации отдельных видов и частей одежды, которые покрывают различные участки тела. Например, спортивная куртка состоит из трех частей – 1+2+3, брюки – из двух 4+5, комбинезон – из пяти 1+2+3+4+5.

В зависимости от количества структурных отверстий выделяют основные типы одежды. Так, одежда типа пальто имеет три основных  отверстия – одно для головы и шеи, второе для рук (проймы); одежда типа пелерина – одно отверстие – для головы и шеи; одежда типа брюки – три отверстия – одно для обхвата талии и два для ног и т.д.

При изучении одежды выделяют ее внутренние и внешние размеры и форму.

Внешняя форма одежды характеризуется следующими элементами: 

· геометрическим видом формы в целом и ее частей;

· величиной формы в целом и ее частей;

· поверхностью формы; 

· конструктивными и декоративными линиями; 

· цветом, фактурой и рисунком материала; 

· физико-механическими свойствами материала, отделкой.

Геометрический вид формы одежды определяется ее силуэтом, который очерчивают силуэтные линии. Силуэт – это стилизованное плоскостное изображение объемной формы одежды. Силуэтные линии (плеч, талии, низа и другие линии, определяющие восприятие формы изделия в фас и профиль) характеризуют пропорции, объемную форму одежды и ее внешние очертания. В современном моделировании принято несколько модных силуэтов одежды, ставших классическими и основными при любых изменениях моды: прямой, полуприлегающий, прилегающий, и трапециевидный (рис. 1).

Прямой силуэт характеризуется одинаковой шириной изделия на линиях плеча, груди, талии, бедер и низа. Одежда этого силуэта как бы вписывается в треугольник.

Полуприлегающий силуэт имеет небольшой объем по линии груди, незначительное прилегание по линиям талии и бедер, умеренное расширение по низу изделия.

 В прилегающем силуэте прилегание одежды по груди и талии значительно, линия талии подчеркнута, низ изделия расширен.

Трапециевидный силуэт может быть расширенным или зауженным к низу. Расширенный к низу имеет малый объем в верхней части одежды, т.е. плотное прилегание по линии груди, и очень сильное расширение по низу. Зауженный к низу имеет большой объем в верхней части одежды и заужение по низу.

Внешний вид одежды значительно изменяется с изменением ее длины. При разработке одежды всегда необходим поиск гармоничного сочетания длины и объемной формы изделия с учетом роста фигуры и длины открытой части ног, т.к. самое незначительное изменение длины изделия в сочетании с изменением высоты каблука совершенно меняет впечатление от одежды даже в случае, когда ее форма остается прежней. Длина является наиболее изменчивым элементом внешнего облика костюма. Изделие может быть удлиненным, укороченным или нормальной длины (до середины колена).

Форма одежды может быть мягкой, округлой или резкой, угловатой (рис. 2). Она бывает большого или малого объемов. Объемность формы зависит от степени прилегания одежды к телу. Формы больших объемов имеют мало точек соприкосновения с телом. При малом объеме одежда плотно прилегает к телу. Форма одежды либо подчеркивает фигуру человека, либо скрадывает ее. Обычно форма современной одежды соответствует естественным пропорциям тела человека.

Форма одежды имеет сложную поверхность. Ее развертывание на плоскости невозможно без конструктивных линий членения (без расчленения на детали). Многолетней практикой выработано наиболее оптимальное членение поверхности изделия на следующие основные детали: спинка, перед, рукава, воротник, переднее полотнище юбки, заднее полотнище юбки, переднюю половинку брюк, заднюю половинку брюк. Эти составные детали одежды остаются более или менее постоянными, т.к. в наибольшей степени соответствуют строению тела человека и изменениям его размеров и формы при движении. Отдельные детали одежды  (воротник, рукава) могут отсутствовать или могут быть объединены с другими, например, воротник с подбортом (в изделиях с воротником шалью). Каждая деталь в свою очередь в зависимости от покроя и моды может быть разделена на несколько частей. Эти подразделения происходят внутри формы, не разрушая ее целостности.
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                                  Рисунок 1 – Силуэты одежды
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Рисунок 2 – Объемная форма современной одежды

Помимо силуэтных линий, внешняя форма одежды во многом определяется также конструктивными и декоративными линиями (швами). Предназначенная для симметричной фигуры человека, одежда состоит из двух симметричных половин. Основные детали соединены между собой  швами. Различают конструктивные, конструктивно-декоративные, декоративные и адаптивные швы.

С помощью конструктивных швов решают форму изделия, но сами швы на поверхности малозаметны или не видны вовсе (шов втачивания отложного воротника в горловину, передний или внутренний шов рукава и т.д.). Положение и конфигурацию линий этих швов в изделии определяют, стремясь к максимальной простоте их обработки.

К конструктивно-декоративным швам относятся все видимые швы, используемые:

1 – для решения формы (рельефы, боковые швы, швы кокеток, локтевые и внешние швы рукавов, швы втачивания рукава и т.д.);

2 – для достижения рациональной укладываемости деталей по ширине материала, например, боковой шов изделия прямого силуэта;

3 – для обеспечения в изделии необходимой равновесности и формоустойчивости, зависящих в первую очередь от направления нитей основы в деталях (например, наличие плечевого шва позволяет раскраивать детали спинки и переда, совмещая с нитями основы их средние линии).

Конструктивные и конструктивно-декоративные швы чаще всего располагаются в местах сочленения разных поверхностей тела человека (шеи и туловища, руки и туловища), или на экстремальных участках поверхности тела (плечевые, боковые, рельефные швы).

Роль декоративных швов в изделии – эстетическая. Линии декоративных швов расчленяют плоские детали (линии кокеток без использования их для решения формы, линии планок, обтачек, контурные линии краев деталей воротника, лацканов, борта и т.д.).

Адаптивные швы (приспосабливающие к условиям раскроя) используют на невидимых участках одежды с целью экономии материала (шов притачивания клина к задней половинке брюк, шов притачивания надставки к рукаву сорочки или подкладки изделия, швы стачивания частей подборта и т.п.).

2. Покрой одежды

Характер членения одежды швами определяет ее покрой. К основным признакам покроя плечевой одежды (рис. 3) относятся:

· покрой рукава (вид его соединения с проймой);

· членение деталей спинки и полочки продольными и поперечными швами.
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Рисунок 3 – Покрой плечевой одежды

Основные покрои рукава – втачной, реглан и цельнокроеный. Различные сочетания основных покроев в одном изделии образуют комбинированный покрой (рис.4).

Покрой с втачным рукавом характеризуется тем, что линия втачивания рукава в пройму лифа по своим очертаниям соответствует сечению руки в месте ее сочленения с туловищем. Рукав соединяется с проймой по замкнутому контуру. Предварительно детали лифа – перед и спинка – должны быть соединены между собой.

Покрой реглан характерен тем, что линия втачивания рукава проходит от горловины спинки до горловины полочки. При этом плечевая часть изделия составляет одно целое с рукавом.
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Рисунок 4 – Покрои рукавов

В изделии с цельнокроеным рукавом линия втачивания рукава отсутствует: полочка выкраивается как одно целое с передней частью рукава, спинка – с задней частью рукава.

Примерами комбинированного покроя рукава являются: при цельнокроеном рукаве спинки полочка может быть с втачной отрезной передней частью рукава или с рукавом реглан; при втачном рукаве на спинке полочка может иметь рукав реглан. 

Конструктивные линии продольного (вертикального) членения полочки и спинки позволяют получить такие покрои изделия, как покрой с боковыми швами, покрой с рельефами, покрой со средним швом спинки.

Такие покрои, как покрой изделия с кокетками на основных деталях, покрой изделия, отрезного по линии талии или бедер, получают при использовании конструктивных поперечных (горизонтальных) линий членения полочки и спинки (рис.5).
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Рисунок 5 – Покрои одежды с  продольным и поперечным членением

Сочетание вертикальных и горизонтальных конструктивных линий позволяет получать комбинированные покрои изделий .

В зависимости от количества продольных швов швейные изделия бывают: бесшовными (с застежкой спереди); одношовными (с застежкой спереди и одним средним швом на спинке); двухшовными (с двумя боковыми швами); трехшовными (с двумя боковыми швами и средним швом на спинке); четырехшовными (с двумя боковыми швами и двумя швами на полочке) пятишовными (с двумя боковыми швами, средним швом на спинке и швом притачивания отрезного бочка); шестишовными (с двумя боковыми и четырьмя швами на спинке и полочках) и т.п.

В зависимости от характера соединения лифа с юбкой одежда может быть отрезной и неотрезной по линии талии. Верхняя отрезная часть переда или спинки носит название кокетки (если линия членения выше линии груди).

Различные покрои рукава могут быть получены при разном количестве составных частей: с одним швом (нижним или локтевым), двумя (передним и локтевым или верхним и нижним) и тремя (передним, локтевым и верхним).

Аналогично можно представить схему классификации членений поясных изделий (брюк и юбок) (рис 6).
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Рисунок 6 – Покрои поясной одежды

3. Характеристика конструкции одежды

Характеристику конструкции одежды можно дать по нескольким позициям: внешней форме (силуэт и покрой); конструктивному построению основных частей (деталей); виду соединительных швов; виду материалов.

Типовая (наиболее часто встречающаяся) конструкция деталей одежды с втачным рукавом представлена на рисунке 7. Конструкция деталей одежды покроя реглан показана на рисунке 8. При этом рукав реглан может быть одношовным, двухшовным или трехшовным.

Конструкция деталей изделий с цельнокроеными рукавами характеризуется объединением рукава со спинкой и полочкой. Характерной особенностью изделий этого покроя является наличие особой детали – ластовицы, предназначенной для расширения проймы (рис.9). Ластовица может быть отдельной деталью или быть выкроена вместе с боковой отрезной частью  или нижней частью рукава. В изделиях с сильно заниженной проймой – кимоно – ластовицы не требуется.
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Рисунок 8 – Схема основных деталей одежды с втачным рукавом: 

1 — спинка; 2 — отрезной бочок; 3 — перед; 4 — нижняя часть рукава; 5 — верхняя часть рукава; 6 — нижний воротник; 7 — отлет верхнего воротника; 8— отрезная стойка
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Рисунок 9 - Схема основных деталей одежды покроя реглан
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Рисунок 10 – Схема основных деталей одежды с цельнокроеными рукавами

Основной конструктивной особенностью женской одежды и детской одежды для девочек (начиная с младшего школьного возраста) является наличие вытачки для придания объемной формы в области груди. Верхняя вытачка имеет не только конструктивное, но и декоративное значение. Необходимо уметь увязывать ее положение с внешней формой и конструкцией всего изделия.

4. Элементы формообразования одежды

Форма одежды имеет сложную поверхность. Для создания сложных форм используют конструктивные и технологические элементы формообразования. Конструктивными элементами формообразования одежды являются: швы, вытачки, сборка, мягкие и фиксированные складки. К технологическим элементам формообразования относятся следующие: операции влажно-тепловой обработки изделия - сутюживание, оттягивание; формование за счет изменения углов между нитями основы и утка и их комбинирование (рис. 11).
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Рисунок 11 - Основные формообразующие элементы при проектировании кон​струкции одежды

Швы
Использование в одежде типовых линий членения (посредством конструктивных и конструктивно-декоративных швов) позволяет получать сложную объемную форму конструктивным способом без технологических операций формообразования. Рельефами, например, удается расчленить сложную поверхность переда женского изделия (рис. 12) на развертываемые участки (детали(, для чего на выпуклом участке формы шов располагают в месте пересечения развертываемых деталей. Схема определения рационального положения рельефа на линии груди показана на рис.12. Касающаяся выступающих точек груди передняя плоскость 1 пересекается с боковой плоскостью 2 в точке А, более удаленной от середины переда, чем точка Г. С возрастанием толщины пакета изделия отрезок АС увеличивается. 
Вытачки.
Различают вытачки с одним внутренним концом (например, плечевая) и с двумя внутренними концами (например, на талии).
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Угол вытачки, получающийся при соблюдении необходимого соотношения, не превышает 20ْ

α ≤ 20ْ

При получении в конструкции вытачки большего раствора необходимо разбить ее на две вытачки.
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Рисунок 12 – Схема к определению рационального положения линии рельефа на выпуклом участке формы

Углы вытачки с двумя внутренними концами (рис. 13) также не рекомендуется проектировать больше 20 градусов, т.к. при ее обработке усложняется операция заутюживания вытачки. В полуфабрикате линия стачивания такой вытачки длиннее ее сгиба:

(4-5-6) › (4-8-6).

После качественного заутюживания вытачки наоборот:

(4-8-6) › (4-5-6).

Это возможно только при малой разности длин линий стачивания и сгиба вытачки, т.е. при малом растворе (5-7) вытачки и β≤ 20ْ

Растянуть материал по линии сгиба (нити основы) трудно, но так как линия стачивания пересекает сеть ткани по диагоналям ее элементарных ячеек, по ним возможна деформация сжатия за счет изменения углов между нитями основы и утка.

Вытачки с несимметричным оформлением сторон и, как следствие, кривой линией сгиба сложны в обработке, их приходится делать разрезными.

Сутюживание.

Этот термин обозначает влажно-тепловую обработку деталей с целью принудительного сокращения их размеров на отдельных участках для придания желаемой формы. Сутюживанием, как правило, получают выпуклые формы деталей, сокращая их размеры по контурам. Например, спинку жакета или пальто сутюживают со стороны плечевого среза и среза проймы.
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Рисунок 13 – Вытачки с одним и двумя внутренними концами

Величина сутюживания (посадки) плечевого среза спинки зависит от угла наклона среза к нитям ткани: чем больше угол наклона, тем легче сутюживать посадку, так как деформация сжатия происходит в этом случае за счет укорочения диагоналей ячеек ткани вдоль среза. Другие диагонали тех же ячеек ткани при этом удлиняются, вследствие чего увеличиваются внутренние размеры детали, т.е. внутри детали появляется выпуклость. В современных конструкциях иногда допускают небольшое перемещение конца плеча в сторону спинки, увеличивая угол наклона плечевого среза этой детали, что позволяет проектировать посадку по нему более 1,5 см.

Срез проймы спинки на большом отрезке почти совпадает с нитью основы, поэтому его сутюживание возможно не на всех материалах и не превышает обычно 0,5 см. На зависимости величины сутюживания среза от угла его наклона к нитям ткани основан принцип распределения посадки по окату втачного рукава.

Оттягивание.

Эта влажно-тепловая обработка деталей противоположна сутюживанию. Оттягивание используют для получения вогнутых форм. Верхней одежде классического стиля оттягивают срезы основных деталей брюк, создавая форму изделия, повторяющую в той или иной мере поверхность фигуры человека; оттягивают срезы деталей воротника, получая вогнутую линию перегиба стойки и т.д. Также как при сутюживании легче обрабатывать срезы, проходящие под углом к нитям ткани; оттягивание вдоль нити основы невозможно или незначительно.

Формование за счет изменения углов между нитями основы и утка.

Способность ткани одевать различные поверхности за счет изменения углов между нитями основы и утка без изменения длины нитей доказана математически и практически. Ткань, покрывающая криволинейную поверхность, представляет собой сеть, образующую на поверхности четырехугольники с равными и параллельными противоположными сторонами. Такая сеть называется чебышевской по имени русского математика П.Л. Чебышева, впервые обратившего на это внимание. В одежде из клетчатой ткани легко заметить, что клетки ткани на криволинейных участках поверхности представляют собой параллелограммы. С использованием формовочной способности ткани выполняют формование объемных и плоских деталей с кривой линией сгиба. В промышленных условиях такое формование производят на специальных прессах.

 Геометрические модели к проектированию объемной формы одежды

Объемную форму детали одежды можно представить на плоскости, перегнув ее по криволинейной линии сгиба. Выпуклой форме деталей соответствует выпуклая линия сгиба, вогнутой – вогнутая.

Чтобы получить выпуклую форму линии сгиба детали, необходимо, чтобы ее длина lсг была больше длины срезов детали lср (lсг › lср). С этой целью выполняют посадку (сутюживание) краев или стачивают вытачку от срезов детали (рис. 14, а).
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Рисунок 14 – Геометрические модели к проектированию объемной формы одежды

Для получения вогнутой формы линии сгиба детали ее длина должна быть меньше длины срезов деталей (lсг ‹ lср). Для этого необходимо оттянуть края детали, сделать вставки от срезов или стачать посередине детали вытачку (рис. 14, б).
Вопросы для самоконтроля
1. Какими элементами характеризуется внешняя форма одежды?

2. Перечислите силуэты одежды принятые в современном моделировании.

3. Какие элементы формообразования используют для получения объемной формы одежды?

4. Какие основные признаки определяют покрой плечевой и поясной одежды? 

5. Назовите основные покрои рукава.

Лекция 3 

Внутренние размеры и форма одежды. Прибавки и припуски
Выписка из ППД
Внутренние размеры и форма одежды. Соотношение между внутренними размерами и размерами поверхности тела человека. Опорные участки поверхности фигуры одежды. Подразделение одежды на плечевую и поясную. Условия существования равновесной системы человек - одежда в статике. Классификация прибавок и припусков в одежде. Композиционные прибавки, зависимость их величины и распределения от назначения, вида и силуэта одежды. Технологические припуски. Расчет размеров одежды с учетом прибавок и припусков.

Внутренние размеры и форма одежды. Понятие об опорной поверхности. Прибавки на свободное облегание. Зависимость прибавки на свободное облегание от свойств материалов. Связь внешних и внутренних размеров одежды. Прибавки на толщину пакета материалов одежды. Композиционные прибавки.

План лекции
1. Внутренние размеры и форма одежды.

2. Классификация прибавок и припусков в одежде

3. Расчет размеров одежды с учетом прибавок и припусков.

Литература
1. Конструирование одежды с элементами САПР с. 70-77.

2. Конструктивное моделирование одежды, с. 12 - 22.

3. Конструирование одежды, с.22 - 34.

Тема самостоятельной работы
Система прибавок и припусков, разработанная ЕМКО СЭВ 

Литература: 

1. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР

2. Единая    методика    конструирования    одежды    СЭВ    (ЕМКО    СЭВ): Теоретические основы. Т. 1

3. Куренова СВ., Савельева Н.Ю. Конструирование одежды - 81 – 92

1. Внутренние размеры и форма одежды.
Если посмотреть на одетого человека, то можно заметить, что одежда не прилегает плотно ко всему телу человека. Чаще всего она отстает от тела на различные расстояния на разных участках. Соотношение между внутренними размерами одежды и тела человека на разных участках неодинаково. Наиболее плотно прилегают к телу женские корсетные изделия и некоторые виды спортивной и бытовой одежды из трикотажа. Использование эластичных материалов позволяет проектировать одежду, размеры которой меньше размеров поверхности тела человека. Уменьшение в допустимых пределах размеров конструкции без влияния на свободу движений дает эффект совершенствования формы тела, локально подтягивая и формируя его мягкие ткани. Например, корсетные изделия не просто копируют тело человека, но и формируют отдельные его участки.

Швейные изделия других видов на одних участках прилегают к телу человека более плотно, на других располагаются свободно.

Участки тела, где одежда прилегает плотно, называют опорной поверхностью, а соответствующие ей участки деталей одежды называют опорными, или участками статического контакта. На опорные участки тела человека одежда оказывает давление, пропорциональное ее массе. Чем больше масса изделия, тем больше давление.

По месту расположения опорной поверхности одежда делится на две конструктивные группы: 

Одежда для верхней части тела (плечевая) опирается на плечевой пояс, покрывает туловище, руки и шею (частично или полностью);

Одежда для нижней части тела (поясная) опирается на тазобедренный пояс, покрывает нижнюю часть туловища и ноги (частично или полностью).

Исключением является комбинезон, объединяющий в себе одежду для верхней и нижней частей тела.

Необходимым условием существования условно-равновесной системы человек - одежда (в статике) является максимальное соответствие размеров и формы участков статического контакта одежды размерам и форме опорной поверхности фигур типового телосложения с учетом изменений, вносимых нижними слоями одежды (например, для женского платья - корсетными изделиями, для пиджака - сорочкой и бельем, для пальто -пиджаком и шарфом).

2. Классификация прибавок и припусков в одежде
На участках, расположенных ниже опорной поверхности, между внутренней поверхностью одежды и телом человека образуются воздушные зазоры. Они необходимы для обеспечения свободы дыхания и движений, нормального самочувствия человека в одежде, а также для того, чтобы придать одежде определенную форму - силуэт. Для обеспечения этих зазоров внутренние размеры одежды Lb.o. проектируют больше размеров тела человека LФ на величину прибавок на свободное облегание Пс:

Величина участка конструкции = размерный признак фигуры + прибавка.

ПС = LВ.О. – LФ
Конструктивная прибавка - составная часть конструктивного отрезка, которая увеличивает или уменьшает размерный признак, учитывает толщину пакета одежды, свободу между телом и одеждой, модное направление, силуэт, физиолого-гигиенические и динамические требования, всегда входит в размерные параметры готового изделия.
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Таблица 1 – Классификация прибавок и припусков

Припуск технологический - составная часть конструктивного отрезка, которая учитывает способ соединения деталей, усадку материалов при влажно-тепловой обработке, термодублировании, уработку материалов в процессе изготовления, входит в размерные параметры шаблонов деталей одежды, но не входит в размерные параметры готового изделия.

2.1 Прибавки на свободное облегание
Прибавку на свободное облегание Пс на любом участке одежды можно условно рассматривать состоящей из двух частей, имеющих различное назначение: минимально необходимой прибавки на свободное облегание Пмин и декоративно-конструктивной прибавки Пд.к,:

Пс = Пмин + Пд.к.
Без минимально необходимых прибавок невозможно использовать изделие из нерастяжимых материалов. Такие прибавки должны обеспечивать свободу дыхания (по линии груди), свободу движения (например, по линии колена в брюках), наличие воздушной прослойки для вентиляции пододежного пространства и регулирования теплообмена и кожного дыхания (в одежде из материалов с низкими гигиеническими показателями).

Прибавка минимально-необходимая учитывает следующие виды прибавок: прибавку к основе ПО, физиолого-гигиеническую ПФ, динамическую ПД.

Прибавка к основе ПО - это специальные виды прибавок на свободу, которые дают возможность построить оболочку поверхности манекена для проверки качества посадки базовой конструкции на манекене.

Прибавки физиолого-гигиенические ПФ. Современная одежда представляет собой сложную конструкцию, состоящую из множества слоев ткани. Образующиеся между отдельными слоями одежды и поверхностью тела воздушные прослойки создают микроклимат вокруг тела человека. Толщина воздушной прослойки для комфортного состояния человека должна быть равна:

для шерстяных тканей - 2,5 tn,
для шелковых - 3 tn,
для хлопчатобумажных - 3,25 tn,
где tn - суммарная толщина одежды.
Основой для установления динамических прибавок является изучение изменений размеров тела человека в динамике. Динамическая прибавка рассчитывается, прежде всего, для основного размерного признака тела, определяющего ширину изделия - обхвата груди. Требования к его расчету зависят от назначения одежды. Для бытовой одежды минимально необходимую прибавку устанавливают с учетом изменения полуобхвата груди при глубоком вдохе (около 2,5 %):

Пс.мин - 0,025 СГз= 1... 1,7 см (размеры 88... 136)
В промышленных конструкциях учитывают возможное отклонение обхвата груди конкретного потребителя от типового значения, увеличивая прибавку к полуобхвату на половину интервала безразличия:

Псмин = 0,025 Сгз + 1 = 2.. .2,7 см

При выполнении различных движений, а также во время ходьбы (в динамике) отдельные размеры тела изменяются значительно в большей степени, чем при дыхании в спокойном состоянии.

Так, наибольшие изменения продольных размерных признаков туловища отмечаются при подъеме и кругообразных движениях рук; изменения размеров пояса нижних конечностей и самих конечностей - при наклонах туловища вперед; поперечных признаков -при наклонах туловища и подъеме рук.

Данные об изменениях размеров тела человека в динамике необходимо постоянно связывать с назначением проектируемого изделия, его внешним видом, конструкцией.

Например, прибавки на свободное облегание по периметру низа изделия часто заменяют конструктивными элементами: разрезы (шлицы) в среднем шве или боковых швах.
Одежда может частично перемещаться с одних участков тела на другие, размеры которых в данный момент увеличиваются. Поэтому можно уменьшить значения прибавок на свободное облегание к поперечным размерам тела, как на отдельных участках, так и по всему периметру изделия.

Прибавки на свободное облегание к продольным размерам тела при условии свободного перемещения изделия вдоль тела обычно не проектируют, чтобы не исказить внешнего вида изделия. При наличии манжет, закрепляющих рукава у запястья, ремня или пояса, плотно стягивающего изделие по линии талии, необходимо давать прибавку и к продольным размерам для образования напуска.

2.2 Зависимость прибавки на свободное облегание от свойств материалов
Одежду из нерастяжимых (или малорастяжимых) материалов всегда конструируют с положительными прибавками к поперечным размерам.
Легкорастяжимые трикотажные полотна способны плотно, без складок, морщин и перекосов, покрывать поверхность только при условии определенного растяжения материала. Поэтому изделия из таких материалов всегда конструируют с нулевыми или даже отрицательными прибавками (т. е. с некоторым сужением) по ширине изделия. Сужение может составлять в зависимости от растяжимости материала от 5 до 30-50 % .

При определении рационального значения прибавки для трикотажных изделий (коэффициент сужения) учитывают ряд требований: удобство изделия для человека (минимальное давление, не нарушающее дыхания, кровообращения и свободы движений), устойчивость его размеров и формы в эксплуатации, износостойкость полотна, отсутствие искажения рисунка полотна и др.

При надевании и в процессе эксплуатации трикотажных и корсетных изделий с отрицательными прибавками происходит растяжение материала в поперечном направлении, одновременно с этим уменьшаются продольные размеры изделия. Для обеспечения необходимых продольных размеров эти изделия проектируют с учетом коэффициента относительного удлинения, соответствующего данному значению отрицательной прибавки.

Точный расчет минимально необходимых прибавок проводят, как правило, для моделей плотно облегающих фигуру. Во всех других случаях прибавки на свободное облегание Пс превышают значения минимально необходимых, т.к. помимо перечисленных выше требований к размерам одежды существует необходимость создания разнообразных ее форм. Поэтому помимо минимально необходимой прибавки в состав прибавки на свободное  облегание входит конструктивно-декоративная прибавка, величина которой зависит от силуэта и объема изделия.

2.3 Прибавка на толщину пакета материалов.
В однослойной одежде (белье, платье) внешние и внутренние размеры практически одинаковы.

В многослойной одежде между ее внутренней и внешней поверхностями располагается несколько слоев (пакет) материалов: подкладка, прокладка, основная ткань, а в зимней еще утепляющая прокладка. В этом случае внешние размеры одежды проектируют больше внутренних на величину прибавки на толщину материалов пакета одежды - Пт.м. или Пп. Чем больше толщина материалов, составляющих пакет, тем больше Пд. На рис. 2 приведены схемы к определению прибавок на пакет расчетным и муляжным способом.
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Рисунок 2 – Схемы к определению прибавок Пс на свободное облегание и Пп на толщину материалов пакета одежды: а – к расчету Пс и Пп по ширине изделия; б – к определению Пп муляжным способом; в – к расчету Пп по длине

Для расчета Пп условное горизонтальное сечение фигуры человека принимают состоящим из центрального участка в виде прямоугольника и бокового в виде полукруга радиусом RФ, внутренние и наружные слои одежды на боковых участках за полуокружности радиусов RВ и RН. Отсюда толщина пакета (tn):

tп = RН - RВ

Пп = LO – LB.O. = π RН - π RB = π (RН - RВ) = π tп = 3,14 tп
Приближенно прибавку на пакет к полуобхватам фигуры принимают равной 3tn. Более простой и достаточно достоверный способ определения прибавки на пакет заключается в том, что муляж пакета, состоящий из образцов материалов (прямоугольники одного размера) изгибают на 180 градусов, при этом на плоскость стола с одной стороны опираются торцы всех образцов, с другой стороны с плоскостью стола совмещается лишь конец внутреннего образца. Разность уровней концов внутреннего и наружного образцов является искомой прибавкой на пакет Пп.

Прибавки на пакет к размерам фигуры по длине определяются для изгибающихся в этом направлении деталей. Например, в конструкции спинки и полочки демисезонного и зимнего пальто по длине центральных участков предусматривают прибавки, учитывающие толщину основной ткани, подкладки, прокладок.

Прибавки на пакет, необходимые для одевания многослойным изделием выпуклости лопаток (Пп.л.) и груди (Пп.г), определяют с учетом изгиба силуэтного контура одежды:
ПП.Л = γ tп;       ПП.Г = α tп;

Прибавку, включающую в себя прибавку на свободное облегание и прибавку на толщину пакета материалов называют конструктивной Пк.

Пк = Пс + Пп
Прибавки на свободное облегание к полуобхватам груди П16, талии П18, бедер П19 и обхвату плеча П28 в сумме с припусками на толщину материалов пакета одежды называют композиционными. Значения композиционных прибавок определяются в процессе творческой работы художника-модельера и конструктора над моделью и устанавливаются в зависимости от вида одежды, ее силуэта и моды.

В практике конструирования бытовой одежды различных видов и силуэтов пользуются рекомендациями моделирующих организаций, в которых приводятся значения композиционных и конструктивных прибавок без разделения их на Пс и Пп. Иногда значения композиционных прибавок для основных силуэтов одежды устанавливают дифференцировано в зависимости от общего объема изделия.

При разработке новой модели на этапе выбора конструктивных прибавок целесообразно изучать изделия, аналогичные проектируемому по назначению, форме, объемам и покрою. Конструктивные прибавки по ширине готового образца можно определить, измеряя его стан от середины спинки до середины переда на линиях груди, талии и бедер, а также ширину рукава под проймой, и рассчитывая разность между соответствующими измерениями образца и фигуры.

Чтобы получить современную форму одежды, необходимо определить не только значение, но и распределение композиционной прибавки к полуобхвату груди по ширине изделия между тремя основными участками конструкции: шириной спинки Шсп, шириной проймы ШПр и шириной переда Шд. Характер распределения этой прибавки в значительной мере зависит от назначения одежды и др. факторов. При проектировании изделий с малыми прибавками наибольшую долю от общей прибавки дают к ширине проймы (0,5...0,8 Пг), среднюю долю к ширине спинки (0,1...0,3 Пг), ширину переда допустимо проектировать с минимальной или даже отрицательной долей прибавки (0...0,2 Пг). При таком распределении вся прибавка к полуобхвату груди, располагаясь от середины спинки до переднего контура проймы, обеспечивает свободу движения рук вперед. В конструкции умеренных и больших объемов распределение прибавки производят в соответствии с модельными особенностями формы.
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Рисунок 3 - Распределение общей прибавки к полуобхвату груди

Кроме прибавок, рассмотренных выше, при конструировании одежды применяют и ряд других прибавок на свободное облегание: на свободу проймы Пс.пр., к длине изделия Пди, к ширине горловины спинки Пщ.г.с., к ширине горловины переда Пш.г.п. и т. д.

2.4 Припуски технологические
Размеры деталей одежды в конструкции Lk отличаются от тех же размеров деталей в изделии Lo на величину технологического припуска (на термодублирование, влажно-тепловую обработку, усадку и т.п.). Припуск Пт является составной частью общей прибавки П.

П = Пс + Пп + Пт = Пк + Пт.
Технологические припуски зависят от свойств материалов (состава, толщины, плотности), конструкции и способа соединения, количества швов, технологии изготовления и применяемого оборудования.

При разработке конструкции применяются припуски на влажно-тепловую обработку (Пвто), термодублирование (Птд), уработку при стачивании деталей (Пту), на посадку оката рукава (ПОР). Технологические припуски определяются для каждого конструктивного отрезка (в процентах или абсолютной величиной).

Посадка одной детали относительно другой, т. е. сжатие материала на определенных участках соединяемых деталей, для формообразования (по окату рукава, плечевой линии, боковому срезу и т. п.) задается нормой посадки (Н), т.е. количеством посадки, приходящемся на 1 см длины проймы.

Норма посадки для различных материалов колеблется от 0,03 до 0,125 см/см.

Ориентировочные нормы посадки, см/см 

Жесткий материал (независимо от состава)            0,03

Материал толщиной 0,05-0,10 см

из полиэфирного полотна
0,04
Материал толщиной 0,05-0,10 см

из смеси полиэфира и хлопка
0,06
Материал толщиной 0,10-0,15 см

из смеси полиэфира и шерсти
0,08
Материал толщиной 0,10—0,20 см

из шерстяного волокна
0,10—0,12
Величину прибавки на посадку оката рукава (ПОР) рассчитывают по формуле

ПОР = НхДП,
где ДП — длина проймы, см.
Монтажные припуски ПТм включают припуски, которые используются при разработке лекал (шаблонов) деталей изделия (припуск на подгибы ПТп и швы ПТш, припуски на посадку ПТпос и на формообразование ПТф) и его раскрое (припуск на подгонку Птпод).

Единая система прибавок и припусков имеет большое значение для дальнейшей типизации, унификации и стандартизации деталей одежды, а также для использования ЭВМ на этапе проектирования одежды.

Припуск на уработку в разных системах конструирования учитывают либо в процессе построения чертежа, закладывая его при расчете участков конструкции, либо при изготовлении лекал.

Припуск зависит от усадки ткани по основе и утку. В среднем припуски к длине спинки, переда, рукава, передних и задних половинок брюк и юбок берут равными 1,5 - 3% длины этих деталей. Единственный припуск на уработку, который всегда учитывается при построении чертежа во всех методиках при построении конструкций изделий с втачным рукавом, это величина посадки оката рукава.

3 Расчет размеров одежды с учетом прибавок и припусков.
Для расчета чертежа конструкции базовой основы верхней женской одежды по анализируемым методикам используется различное количество прибавок на свободное облегание. В методиках ЦОТШЛ, ЕМКО СЭВ, ЦНИИШП используют соответственно 16, 20 и 18 прибавок, в методиках М. Мюллер и сын и Patrons et gradations de vetements feminins (Франция) — 13 и 9.

Вместе с тем, необходимо отметить, что практически все методики используют одни и те же прибавки к конструктивным участкам: ширине спинки и переда, на свободу проймы по глубине, к длине спинки до линии талии, прибавки по линии талии и бедер, по ширине горловины спинки.

В модельных конструкциях прибавки могут отличаться от базовых значений. Переход от базовых к модельным конструкциям осуществляют, используя приемы конструктивного моделирования.

Вопросы для самоконтроля:

1. Каково соотношение между внутренними размерами одежды и тела человека на различных участках?

2. На какие конструктивные группы по месту расположения опорной поверхности делится одежда?

3. Из каких частей состоит прибавка на свободное облегание?

4. Какова зависимость прибавки на свободное облегание от свойств материалов?

5. От каких факторов зависит величина технологического припуска? 

Лекция 4
Общая характеристика и классификация методов

 конструирования одежды
План лекции

1. Общие принципы построения разверток поверхностей применительно к конструированию одежды. 

2. Способы получения приближенных разверток неразвертываемых поверхностей.

3. Классификация методов конструирования разверток деталей одежды.

4. Приближенные методы конструирования.

5. Инженерные методы конструирования
Литература

1. Конструирование одежды с элементами САПР с. 93-95, 103-105

2. Конструирование одежды, с.36 – 37.

Тема самостоятельной работы

Анализ методики конструирования, разработанной в ЦНИИПШ. Разработка базовой конструкции мужской верхней одежды по еди​ному методу одежды ЦОТШЛ

     Литература –  1. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с. 103-128.

                         2. ЦОТШЛ. Единый метод конструирования мужской одежды, изготовляемой по индивиду​альным заказам населения на фигуры различных типов телосложения. Основы конструирования плечевых изделий. - Части 1,2.

1. Общие принципы построения разверток поверхностей применительно к конструированию одежды.

Одежда в целом и ее объемные части (детали) образуют в готовом виде объемную, пространственную поверхность. Выкраивают детали одежды из плоских материалов, например, из ткани, трикотажа, нетканых материалов. Поэтому одной из основных задач конструирования одежды является получение из плоского материала оболочек тел пространственной формы и решение обратной задачи, т.е. сгибание (спрямление) частей поверхности одежды на плоскость, - построение разверток деталей одежды.

 Развертка поверхности – это геометрическая фигура, полученная на плоскости.

Изыскание научно обоснованных, достаточно точных и удобных методов построения разверток деталей одежды всегда было одной из актуальных проблем разработки рациональной системы ее проектирования. От точности построения разверток поверхности существенно зависит расход материала, степень трудоемкости обработки изделия в процессе изготовления, качество посадки и технологической обработки, эстетические и эксплуатационные характеристики готового изделия.

Известно, что все поверхности с точки зрения построения разверток подразделяются на развертывающиеся и не развертывающиеся. При этом поверхность можно рассматривать как гибкую, но нерастяжимую и несжимаемую пленку. Развертывающимися называются такие поверхности (рисунок 1), которые могут совмещены с плоскостью всеми своими точками, т.е. уложены на плоскость без разрывов и складок. Поверхность, которую невозможно совместить с плоскостью при укладывании, является не развертывающейся. Развертки таких поверхностей строят приближенно. Все объемные поверхности подразделяются на развертываемые и неразвертываемые. 
На практике различие между этими поверхностями несколько сглаживается, так как даже такие, теоретически развертываемые поверхности как, например, конические, не могут быть построены совершенно точно, а лишь с некоторым приближением к теоретическим разверткам, а с другой стороны — теоретически не развертываемые поверхности могут быть совмещены с плоскостью за счет свойств материала и технологических методов обработки этих разверток, от которых абстрагируется геометрия.
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Рисунок 1 -  Примеры развертывающихся поверхностей

2. Способы получения приближенных разверток неразвертываемых поверхностей.

Поверхность фигуры человека, манекена, а также одежды представляет собой не геометрическую поверхность, и применительно к проектированию одежды может быть развернута лишь с некоторым приближением. Форму детали одежды из плоского материала получают либо путем конструктивного членения ее на части с применением таких элементов как швы, вытачки, складки, либо способом принудительного изменения геометрических размеров детали кроя на отдельных участках, используя растягивание или сутюживание как по основе и утку, так и в косом направлении. Методами начертательной геометрии развертку поверхности тела получить нельзя.

В практике применяют комбинированный способ: в зависимости от свойств самой ткани преобладают либо конструктивные элементы, либо деформация ткани (ВТО). И, кроме того, выбор того или иного способа получения формы одежды зависит от характера поверхности, ее кривизны, способности ткани создавать нужную форму за счет собственной деформации и методов конструирования.

Если все же необходимо иметь развертку такой поверхности, то ее выполняют лишь приближенно. Рассматривая поверхность не как твердое тело, а как оболочку из гибкой растяжимой пленки, можно получит ее развертку на плоскость, только деформировав ее или введя разрезы (швы) или вытачки. При этом поверхность делят на части, каждую из которых аппроксимируют развертываемой (цилиндрической или конической) поверхностью и развертывают. В результате получается расчлененная приближенная развертка поверхности.

Таким образом, развертки поверхностей деталей одежды можно рассматривать лишь как условные и приближенные развертки ее частей на плоскость.

3. Классификация методов конструирования разверток деталей одежды

В зависимости от характера исходной информации все известные методы конструирования одежды можно разделить на два класса:

- методы, базирующиеся на дискретных измерениях фигур типового телосложения, припусках, данных о типовом членении деталей и способе их формообразования. Они позволяют лишь приближенно находить положение важнейших конструктивных точек деталей одежды (методы 1-го класса);

- более точные инженерные методы со свободным алгоритмом, допускающим выбор из множества вариантов решений оптимального. Методы основаны на прямых измерениях оболочки развертываемой поверхности образца-эталона одежды. К ним относятся методы секущих поверхностей, конструирования разверток деталей в чебышевской сети и др. Последние основаны также на использовании изменений в геометрической структуре тканей, происходящих при переходе ее из объемного в плоское состояние (методы 2-го класса).

В свою очередь конструирование одежды с помощью методов 2-го класса может производиться различными способами. Например, метод секущих плоскостей – графическим и аналитическим способами; метод конструирования разверток деталей одежды в чебышевской сети – пятью способами: графическим, с применением вспомогательной сетки-канвы, плоских отображений (укладок), комбинированным (аналитическим расчетом координат отдельных контрольных точек и вспомогательной сетки) и аналитическим.

Портные-любители, незнакомые с системами кроя, но умеющие шить, пользуются готовыми лекалами. В условиях индпошива закройщик строит чертеж сразу на ткани, закладывает припуски на подгонку и проводит несколько примерок, либо пользуется готовыми лекалами подходящего типа-размера и вновь на примерках подгоняет изделие на фигуру. Или же применяет «жилетный метод», который совмещает в себе снятие мерок, примерку и подгонку изделия на фигуру. В массовом производстве одежды процесс проектирования чертежей аналогичен, с той разницей, что применяют более сложные методики, более тщательно прорабатывают лекала, с помощью градации получают необходимый диапазон размеро-ростов на выпускаемую продукцию (в последнее время эта работа все чаще выполняется на САПРах). И перед всеми производителями, независимо от ассортимента и объемов производства, проблема качества одежды всегда стоит на первом месте. Качество одежды характеризуется совокупностью свойств, отвечающих конкретным требованиям потребителя, среди которых можно выделить функциональные, эргономические, эстетические требования, требования надежности и экономические требования. Сегодня мы с вами попробуем рассмотреть проблемы конструирования в том аспекте, в котором они влияют на качество одежды, проанализируем существующие методы конструирования с точки зрения истории их развития, принципы разработки конструктивных основ и состояние информационной базы.
Начальные этапы конструирования связаны с появлением кроеной одежды. Кроить (франц. tailler) — в переводе дословно означает делать по росту, по мерке.

Историю совершенствования формы и конструкции одежды можно условно разделить на два направления: первое — эволюционный рост вместе с развитием самого человека и общества, и второе направление — развитие формы и конструкции одежды под влиянием моды. В процессе развития одежды происходит накопление опыта, типизация покроев, закрепление отдельных элементов ее конструкции и видоизменения одежды в соответствии с изменяющимися условиями жизни: материально-технической базы и общей культуры.

Сегодня, когда системы автоматизированного проектирования одежды стали реальностью, полезно вспомнить о том, что мы имели в конце прошлого века, как развивались методы конструирования и почему нас ждет не меньшее разнообразие компьютерных технологий.

Что собой представляют методики и системы кроя? Как они появились и в каком состоянии находятся сегодня?

В истории швейной промышленности известны десятки методик конструирования. Большое многообразие было обусловлено отсутствием единых принципов их создания, и они, по сути, являют собой отражение практического опыта авторов в виде рекомендаций по техническим приемам построения лекал и по применению замеченных взаимосвязей в расположении отдельных конструктивных точек и линий на чертеже. Не раскрывая логического смысла построений и расчетов, создатели методик предлагали готовые решения для изготовления выкроек определенного вида одежды.

Основной задачей конструирования одежды является разработка чертежей деталей для индивидуальной или типовой фигуры. Каждая методика конструирования включает в себя информацию о фигуре человека или готовом изделии, методы обработки полученной информации в виде технических расчетов и формул, с помощью которых устанавливаются размеры конструктивных отрезков и узлов деталей одежды, и способы геометрического построения и членения конструкции одежды. При конструировании учитываются особенности телосложения, покрой и способы технологической обработки, то есть то, что в конечном итоге формирует постоянную систему внутренней информации, присущую каждой методике.

Существующие методы конструирования по точности и обоснованности получаемых результатов можно разделить на приближенные и инженерные (необходимо понимать, что их точность не может быть выше точности исходных измерений. Следовательно, чем больше у конструктора имеется информации о фигуре человека, тем больше шансов построить что-то достойное внимания). К приближенным методам построения относятся муляжный, расчетно-графический и геометрический методы. Методы триангуляции, секущих плоскостей, конструктивных полос и поясов и геодезических линий — это инженерные методы конструирования одежды.

4. Приближенные методы конструирования
Муляжный метод

Муляжный метод появился много веков назад и до сих пор не утратил своей актуальности. Создание модели одежды и получение разверток ее деталей в соответствии с художественным замыслом осуществляется путем макетирования (муляжирования) изделия на фигуре человека или на манекене (рисунок 2). Экспериментальный путь проектирования изделия в «мягкой скульптуре» позволяет достаточно полно учитывать антропоморфные особенности фигуры человека и естественную способность ткани к формообразованию. Однако это достаточно «затратный» метод, поскольку приходится работать с целым куском ткани, постепенно отрезая все лишнее, и для примерок потребуется не один день.
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Рисунок 2 - Муляжный метод

Кажущаяся простота и доступность муляжного метода требует от специалиста развитого художественного вкуса и большого профессионального мастерства. Даже при наличии высокой квалификации точность получения разверток деталей одежды муляжным способом недостаточно высока, поэтому неизбежны многочисленные последующие корректировки в процессе работы над моделью. Окончательное уточнение первичных разверток деталей производят на примерках при изготовлении экспериментальных образцов.

В чистом виде и в полном объеме муляжный метод сегодня применяется довольно редко, но знать его возможности и уметь работать непосредственно с материалом необходимо любому конструктору. В частности, при создании новых форм одежды и ее индивидуальном изготовлении без применения муляжного метода просто не обойтись. Любая примерка и подгонка на фигуру также требует навыков владения муляжным методом.

Длительное и достаточно успешное применение муляжного метода позволяет считать его не только универсальным способом творческого поиска в области моделирования, но и методом решения ряда практических задач в области конструирования одежды для индивидуального и массового производства.

Расчетно-графические методы

Формирование расчетно-графических методов конструирования одежды началось в конце 18 — начале 19 вв. Высококвалифицированные закройщики, обобщив свой опыт многократно повторяющейся работы, стали применять несложные эмпирические расчеты и графические построения для предварительной разработки чертежей кроя. Известно несколько десятков разновидностей расчетно-графических методов.

В 1800 году лондонский закройщик Мишель разработал систему кроя, получившую название Дриттель. Автор делил половину обхвата груди на три равные части (по 1/3 для ширины спинки, проймы и переда) и в каждом прямоугольнике со стороной 1/3 Сг проводились графические построения приближенных разверток деталей одежды. Такой метод позволял создавать однородность покроя одежды для различных размеров. Это была, пожалуй, первая «сетка» для графических построений чертежа конструкции одежды.

На базе этого метода в дальнейшем создается новая система кроя — клеточная (рисунок 3). В этой системе прямоугольник дополнительно разбивали еще на 6 частей и выделяли 18 маленьких клеток вверху и 2 больших внизу. Это позволяло чуть подробнее фиксировать форму деталей кроя при масштабировании по размерам. Представление о работе клеточных систем кроя можно получить, вспомнив, как можно скопировать в увеличенном или уменьшенном масштабе какой-нибудь рисунок. Идея проста: разделив исходный рисунок на клетки с одинаковой стороной можно по своему желанию пропорционально увеличивать или уменьшать этот рисунок.

Нужно отметить, что с первых шагов формирования методов конструирования одежды для построения чертежа использовали систему декартовых координат с выделением ячеек (клеток), что способствовало систематизации чертежа и оформлению линий членения деталей одежды.
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Рисунок 3 - Клеточный метод

Сейчас это кажется просто — измерить соответствующие места на фигуре и нанести на сетку чертежа. Но вспомните о том, в 19 веке у портных не было нашей сантиметровой ленты. Легко разделить мерный шнурок пополам. А на три части или пять-шесть — это уже проблемы. И лишь когда во Франции была введена метрическая система, фигуру человека стали измерять сантиметровой лентой. К этому периоду относится разработанная Компейном сантиметровая система кройки. Приняв 48 размер за основной, он пропорционально увеличивал или уменьшал данные измерений всех остальных фигур. Чертежи конструкции строились с помощью масштабной ленты с ценой деления 1/48 от Сг конкретной фигуры. Таким образом, цена деления была пропорциональна размеру фигуры. Но эта система не учитывала размеров других участков фигуры, например, длина до талии, глубина проймы и т.д.

Различные варианты масштабного способа кройки просуществовали достаточно долго, развивались и улучшались различными авторами, но, несмотря на все попытки их совершенствования, они давали более или менее приемлемые результаты только для условно-нормальных фигур. А для фигур с отклонениями изготовление выкроек требовало многочисленных примерок и переделок. Требовалось найти способы измерения и построения чертежей деталей кроя в соответствии с реальным строением фигуры человека.

В 1840 г. Г.А. Мюллер создал так называемую тригонометрическую систему кройки (рисунок 4). По этой системе, учитывая, что фигура человека представляет собой сложную поверхность, для измерения фигуры применяли принцип сферической тригонометрии, а построение чертежей разверток выполняли с помощью дуговых засечек по трем сторонам треугольников. Вершинами треугольников служили узловые точки деталей конструкции, а сторонами — измерения фигуры человека. Аналогичную систему одновременно с Мюллером создал Руссель. В обоих вариантах тригонометрической системы использовалось большое количество измерений, особенно дуговых. Однако и этого было все же недостаточно для точного отражения размеров и формы поверхности фигуры человека. 

Изучая и совершенствуя тригонометрическую систему М.Лутц в1886 г. разработал универсальную систему, которая базировалась на началах аналитической геометрии, а в 1900 г. он же начал работать над новой системой кройки, включающей измерение положения корпуса фигуры человека. Эту систему развивали: на западе — Компель, а в России — «Общество Санкт-Петербургских закройщиков».

В России наибольшую известность получили так называемая координатная система братьев Левитанус и система Ленгриджа (рисунок 5). Эти системы не требовали сложных расчетов и предусматривали построение чертежа по отдельным точкам, найденным путем геометрического построения в прямоугольной системе координат. Значительная простота таких систем выгодно отличала их от других, хотя они только фиксировали замеченные на практике известные зависимости во взаимном расположении различных точек и давали технические приемы построения чертежа, но не увязывали чертеж со строением тела человека. Русская координатная система была введена в практику конструирования М.Ф.Метузалом в 1900 — 1905 гг. и получила свое дальнейшее развитие в работах ряда авторов. В основу этой системы кроя был положен более детальный учет строения тела человека.
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Рисунок 4 - Тригонометрическая система кройки
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Рисунок 5 - Система Легриджа

Постепенно налаживалось массовое производство одежды, что потребовало новых подходов к конструированию. Снятие мерок с заказчика в условиях массового производства стало невозможным. Измерения конкретной фигуры стали заменять расчетами на основе пропорциональных зависимостей от ведущих размерных признаков — обхвата груди и роста. Это привело к появлению и формированию разновидностей координатной системы — расчетно-мерочной и пропорционально-расчетной.

В основу этих систем положена мысль, что фигуры людей одинакового размера и роста без существенного отличия телосложения можно принять как условно-нормальные и в принципе считать «одинаковыми». Каноны строения человеческого тела известны достаточно давно, поэтому пропорциональные зависимости расчетных мерок от ведущих размерных признаков ни у кого не вызывали сомнений. И хотя каждый автор давал свое определение условно-нормальной фигуры, в связи с чем расчеты подчиненных признаков в зависимости от ведущих в этих системах различны, это оказалось и удобно, и полезно, позволяло гармонично членить форму изделия, применять принцип параллельной градации по размерам, ростам и т.д.

Пропорционально-расчетный метод имел много разновидностей и как бы развивал предшествующие системы кроя. Совершенствование шло в направлении изучения и учета строения тела человека, нахождении более правильного членения деталей и узлов изделия, введение новых дополнительных проекционных измерений. Применительно к условиям массового производства наиболее представительной оказалась координатная система конструирования С.Н.Короткова, разработанная в 1934 г (рисунок 6). Используя координатную систему, автор систематизировал ее и обобщил в книге «Конструирование одежды», тесно увязав с технологией изготовления одежды. Интересно что, в этой книге впервые был представлен раздел «Основные признаки, определяющие внешние формы тела человека», подготовленный П.Н.Башкировым. Им были рассмотрены наиболее важные вариации тех морфологических признаков, которые в основном и определяют форму тела человека и, как правило, подвергаются специальному анализу при конструировании одежды.

Позднее конструкторы М.В.Ручкин, Ф.А.Постников, Г.А. Самаров, А.И.Черемных, Н.И Царев и многие другие внесли большой вклад в совершенствование пропорционально-расчетного метода конструирования одежды. Этот метод использовался много лет, пока не был накоплен материал по массовым антропологическим измерениям, убедительно доказавший, что пропорций в размерах человека не существует.

В 1956 г. на основе передового опыта ряда Домов моделей была создана типовая методика конструирования мужской верхней одежды, предусматривавшая построение конструкций применительно к существовавшему в то время силуэту и покрою. Отличительной особенностью этой методики является выделение трех типов телосложения и установления на основе практического опыта соотношения размерных признаков фигур. 

Существенных отличий по принципам расчета и технике построения от уже рассмотренных систем данная методика не имеет.

С 1959 г. ЦНИИШП проводил работы по созданию единой методики конструирования мужской, женской и детской одежды. Накопленный опыт говорил за то, что методы и приемы построения чертежей конструкций этих изделий практически одинаковы, меняется только сам человек, как объект конструирования. В основу единой методики был положен расчетно-аналитический метод, по которому чертежи конструкции строят путем геометрических разверток сглаженного контура фигуры человека с припусками на свободное облегание и декоративное оформление. В основу размерных характеристик фигуры положены таблицы измерений, полученных на базе антропологических измерений с корректировкой на толщину белья. Расчетно-аналитический метод, предусматривает единый подход к конструированию мужской, женской и детской одежды. Структура основных расчетных формул его остается неизменной, изменяются лишь некоторые параметры — коэффициенты при переменных величинах и абсолютные величины при свободных членах, в зависимости от половозрастных особенностей фигуры и вида изделия.

Расчетные формулы построены на основе корреляционной связи между размерными признаками тела человека и размерами одежды. Однако размеры одежды определяются не только размерными признаками фигуры, но и припусками, которые не имеют корреляционной связи с размерными признаками фигуры. Таким образом, корреляция распространяется на размерные признаки фигуры, но не на размеры деталей одежды. Кроме того, в единой методике конструирования (рисунок 7), для построения разверток конструкции изделия, например в мужской, из 325 припусков, принятых и расклассифицированных конструктивно, выбирается около 20-ти припусков. Дифференцированный выбор необходимых припусков, опираясь на интуицию, эскиз модели и «творческий простор», затруднителен не только для начинающего, но для опытного конструктора.
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Рисунок 6 - Координатная система конструирования Короткова

Кому приходилось, хоть однажды, строить чертежи по этой методике могли заметить, что несмотря на громоздкость графических построений и расчетных формул, даже при удачном на первый взгляд выборе припусков, метод, все же, не обеспечивает необходимой точности построения основы конструкции одежды и требует ее уточнения в процессе изготовления опытных образцов. Уж коли не избежать примерок и подгонок, удобнее было бы пользоваться упрощенным способом построения первичного чертежа или совершенствовать уже проверенные и отработанные конструкции. 

Определенный прогресс в качественном развитии расчетно-графических методов стал возможен появлению основополагающих и научно обоснованных данных размерной типологии населения для целей конструирования одежды. Расчетно-графические методы получили широкое распространение в силу элементарности эмпирических расчетов и простоты графических построений. Но при всем их разнообразии и проработанности, эти методы представляют собой «рецепт» для построения конструкции основных деталей одежды определенного вида, покроя, и силуэта применительно к определенному направлению моды и технологии изготовления.

Приближенные методы конструирования одежды необходимы для разработки первичных лекал новых моделей. Однако высокой точности и технологичности построения разверток деталей ни одним расчетно-графическим методом достигнуть невозможно в силу недостаточности информации об антропологических измерениях и припусках. Изменение моды и размерной типологии человека сопровождается внесением значительных изменений в эмпирические расчеты и графические построения чертежей новых силуэтов одежды, что приводит к моральному старению методик.

В дальнейшем была разработана так называемая ЕМКО СЭВ, обобщившая опыт конструирования стран-участниц бывшего СЭВ. Унификация расчетов, детализация и классификация припусков, новые методы графического построения отдельных узлов усложнили методику конструирования, но не сделали ее лучше и надежнее предыдущих.
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Рисунок 7 – Чертеж конструкции по методике ЦОТШЛ

В обычной практике конструирования она скорее служит общим языком для передачи информации, чем инструментом каждодневного пользования. Однако использование ЭВМ частично снимает эту проблему (методика изначально и планировалась для работы на ЭВМ), и такая подробная детализация становится вполне уместной. Это позволяет на базе ЕМКО СЭВ создавать собственные варианты методики, дополняя и совершенствуя то, что было сделано до нас.

Традиционные чертежные методы проектирования еще находят широкое применение в промышленности под названием расчетно-аналитических способов.

Анализ расчетных формул, используемых в этих способах, выполненный Труханом, показал, что все формулы можно разделить на три вида.

1 вид. Размер детали Р определяется с помощью соответствующего ему размерного признака М фигуры и прибавки П и в общем виде рассчитывается по формуле:

Р = М + П.

В формуле учитывается разница между размерным признаком фигуры и размером детали посредством прибавок на свободное облегание, швы и т. д. Точность расчетов зависит от способности конструктора правильно определить величину прибавок на свободное облегание на разных участках изделия.

2-й вид. Размер детали одежды определяется с помощью размерного признака фигуры М 1 непосредственно не характеризующего размер детали:

Р = аМ1 + Bп + с, 

где a, b, c – коэффициенты предполагаемой связи между искомым размером детали и размерным признаком фигуры.

Точность определения размеров деталей одежды  использованием формул 2-го вида зависит от того, насколько точно установлена практикой зависимость между размерами одежды и фигуры. Эта зависимость непостоянна и справедлива лишь для фигур определенного телосложения и определенных моделей одежды.

3-й вид. Размеры деталей определяются по другим размерам деталей Р1, ранее найденным на чертеже:

Р = а Р1 + b.

Точность формул 3 вида еще меньше, чем формул 1-го и 2-го видов. Она зависит, с одной стороны, от правильности установленной зависимости величины искомого размера детали от уже найденного, а с другой стороны – от точности определения ранее найденного размера.

Таким образом, методы 1-го класса позволяют построить лишь приближенные чертежи деталей одежды. Обязательным условием их использования при создании новых моделей одежды является проверка конструкции путем изготовления одного, а иногда и ряда образцов.

Геометрический метод

Его еще называют «вторая кожа». Имеется в виду, что в качестве основы используют развертку поверхности фигуры или манекена с последующим конструктивным построением разверток основных деталей одежды (рисунок 8).

Для построения разверток поверхности используют принцип, заложенный в методе триангуляции. При этом развертываемую поверхность разбивают на достаточно крупные треугольники, условно принимаемые за развертываемые. По ним строят развертки поверхности на плоскости и разрабатывают специальные шаблоны, которые представляют собой приближенные развертки заданной поверхности фигуры человека (или манекена).

В соответствии с эскизом модели контуры спецшаблонов переоформляют лекальными линиями с учетом распределения композиционных припусков, положения линий членения и декоративно-конструктивных элементов. Типовые шаблоны позволяют выполнять построение основных деталей моделей одежды и обеспечивают базу для типового проектирования одежды.

Геометрический метод менее трудоемок по сравнению с расчетно-графическими методами, но он не позволяет учитывать одевающую способность материала и проектировать необходимую технологическую обработку.

Поиск методов, позволяющих получить развертки деталей кроя максимально приближенных к форме тела человека, но не повторяющих его, а являющихся сглаженной поверхностью фигуры человека, привлекателен тем, что эти развертки (и способы ее получения) содержат минимальный максимум информации и о самой фигуре, и о минимальной поверхности деталей кроя как для математической цифровой обработки такой поверхности, так и для целей технического моделирования.
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Рисунок 8 - Геометрический метод

5. Инженерные методы конструирования

На начальных этапах формирования инженерных методов конструирования одежды осуществлялись попытки найти принципы рационального геометрического построения разверток поверхности. Причем форма развертываемой поверхности одежды и свойства материала для ее изготовления оставались как бы за рамками исследований. В дальнейшем серьезное внимание стали уделять сетчатой структуре ткани, одевающая способность которой позволяла получать развертки деталей и узлов одежды любой сложности, не прибегая к большому количеству швов и вытачек, оптимизируя принудительное формование деталей. Использование одевающей способности ткани легло в основу методов получения разверток. Это свойство ткани позволяет развернуть деталь готового изделия и перевести ее в прямоугольную систему координат, дает возможность получить рациональную развертку детали на плоскости на основе инженерного решения геометрической задачи об одевании кривых поверхностей плоским материалом сетчатого строения.

Известно несколько инженерных методов конструирования разверток деталей одежды: триангуляции, секущих плоскостей, геодезических линий, вспомогательных линий развертывания (ЛР), расчета разверток деталей одежды по образцам моделей. 
Вопросы для самоконтроля:

1. На какие виды с точки зрения построения разверток подразделяются объемные поверхности?
2. Как по характеру исходной информации можно разделить все известные методы конструирования одежды?

3. Перечислите известные расчетно-графические методы конструирования одежды.

4. Как можно получить развертки деталей и узлов одежды любой сложности, не прибегая к большому количеству швов и вытачек?
5. Перечислите перспективные инженерные методы конструирования разверток деталей одежды.
Лекция 5

Принципы определения конструктивных параметров при проектировании одежды
Выписка из ППД

Принципы определения конструктивных параметров при проектировании одежды. Элементы графических построений. Определение габаритных размеров и построение сеток горизонтальных и вертикальных линий чертежей деталей одежды. Способы определения положения конструктивных точек и построения криволинейных контуров деталей одежды. Линии перехода сопряженных деталей одежды.

План лекции

1. Элементы графических построений.

1.1   Базисные сет​ки чертежей конструкции деталей одежды.

1.2   Определение положения конструктивных точек засечками дуг. 

1.3 Способы построения криво​линейных контуров деталей одежды: использование лекальных кри​вых, радиусография, проективный дискриминант.

2. Форма линий перехода для сопряженных деталей одежды.

Литература

4. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с.95-103.

1. Элементы графических построений

Основными элементами гра​фических построений при конструировании одежды являются следующие: нанесение базисной сетки горизонтальных и верти​кальных конструктивных линий, определяющих габариты раз​верток деталей и изделия в целом; определение положения кон​структивных точек чертежа засечками дуг; построение лекальных кривых; радиусография; построение кривых второго порядка с помощью проективных дискриминантов.

1.1   Базисные сет​ки чертежей конструкции деталей одежды

Сетки  горизонтальных и вертикальных конструктивных линий для одежды различных видов имеют цифровое обозначение и могут быть получены исходя из общей схемы основных конструктивных линий одежды, соответ​ствующих положению на поверхности тела человека (рис. 1). Все обозначения линий приняты в соответствии с ЕМКО СЭВ (таблица 1).


Сетки горизонтальных и вертикальных линий определяют габариты разверток деталей изделий для верхней и нижней части тела.

Сетка конструктивных линий, определяющая габариты раз​вертки втачного рукава имеет следующие наи​менования горизонтальных линий: 1 — плечевая (высоты оката); 2 — подмышечная (глубины проймы); 4 — локтя; 9 — низа; верти​кальных: 5 и 8 — линии, определяющие соответственно положе​ние переднего и локтевого сгибов рукава (в готовом виде), соот​ветствуют положению вертикальных линий проймы переда 5 и спинки 3, 4 — линия внутреннего или внешнего шва — боковая линия на чертеже ОК спинки и полочки.
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Рисунок 1 – Цифровое обозначение исходных горизонтальных и вертикальных линий в проекции на поверхности тела человека

Сетки исходных горизонтальных и вертикальных линий, опре​деляющие габариты разверток деталей для нижней части тела (поясных изделий) следующие: верхней горизонталь​ной линией для этих деталей является линия талии 4, нижней — линия низа 9. На обеих сетках нанесена также горизонтальная линия бедер 5. На сетке для построения разверток деталей брюк наносят дополнительно линии подъягодичной складки 6 и коленей 7. Основные вертикальные исходные линии: средняя задняя 1, боковая 4 и средняя передняя 7. При построе​нии сетки брюк наносят также линии заднего 2 и переднего 6 сгиба, а также внутреннюю линию шага 8.
Конструктивные точки на чертежах разверток деталей одежды обозначают по-разному. Наиболее удачная форма, предложенная в ЕМКО СЭВ, рассмотрена ниже.

В соответствии с ЕМКО СЭВ для обозначения основных (ис​ходных) конструктивных точек принята система пересечения основных горизонтальных и вертикальных линий. Основные конструктивные точки обозначаются двумя арабскими цифрами:

первая цифра соответствует обозначению горизонтальной линии, вторая — вертикальной. Например, шейная точка, лежащая на пересечении 1-й горизонтали и 1-й вертикали, обозначается 11, пересечение 3-й горизонтали с 7-й вертикалью — 37 и т. д. Чи​тается каждая точка отдельно: один—один, три—семь.

Таблица 1 - Наименование и обозначение основных горизонтальных и вертикальных линий на поверхности тела человека и на чертежах 

	Наименование линий
	Обозначение

	горизонтальных
	вертикальных
	

	Верхушечная
	-
	0

	Шейно-плечевая
	Средняя задняя
	1

	Лопаточная
	Основания шеи сбоку
	2

	Грудная подмышечная
	Проймы спинки
	3

	Талии (в рукаве – локтя)
	Боковая (внутренняя и внешняя на рукаве)
	4

	Бедер
	Проймы переда
	5

	Подъягодичной складки
	Центра груди
	6

	Коленей
	Средняя передняя
	7

	Икр
	Внутренняя линия шага
	8

	Низа
	-
	9


Все прочие точки, находящиеся вблизи от исходных и связан​ные с ними, обозначаются, как правило, тремя арабскими циф​рами: первые две цифры повторяют номер соответствующей исходной точки, третья цифра определяется порядком выполне​ния чертежа. Например, точку пересечения 3-й горизонтали с 3-й вертикалью (задний угол подмышечной впадины) обозна​чают 33. При углублении проймы соответствующую ей точку обозначают 331 (три—три—один).

Влияние номеров исходных горизонтальных и вертикальных линий на обозначение различных конструктивных точек при построении чертежей основы конструкции, разработке базовых и модельных конструкций распространяется в пределах выделен​ных конструктивных зон (рисунок 2 и 3).

Тождественные точки, которые будут соединены при монтаже деталей, обозначают одинаковыми цифрами, но с разным количе​ством штрихов в зависимости от количества тождественных точек и последовательности построения чертежа. Например, точка конца плечевого среза спинки обозначается 14', а полочки — 14". Точки, лежащие на боковом срезе спинки, обозначаются с одним штрихом (34, 441', 541', 941'), полочки — с двумя (341", 441', 541", 941").
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Рисунок 2 - Цифровое обозначение конструктивных зон в деталях одежды для верхней части тела: а — спинки и полочки; б — рукава
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Рисунок 3 -  Цифровое обо​значение конструктивных зон в деталях одежды для нижней части тела

1.2   Определение положения конструктивных точек засечками дуг

При построении чертежей деталей одежды достаточно широкое распространение имеет способ определения поло​жения  конструктивных точек засечками дуг. Например, положение плечевой точки спинки 14 (рис. 4) определяют на пересечении дуг двух радиусов: R1 = 121—14 и R2 == 41—14. Положение сосковой (выступающей точки груди 36 (рис. 4) в женской одежде определяют засечкой дуги радиуса R1= 16— 36 на дуге радиуса R2= 371—36 = 0,5Т46, где Т46— расстояние между выступающими точками грудных желез. Рас​твор верхней вытачки 361—361' откладывают на дуге радиуса Rз = 36 — 361 = T35 — Тз4.

	                                         [image: image36.png]




	


Рисунок 4 - Схема определения положения конструктивных точек разверток дета​лей одежды способом засечек дуг: а — плечевой точки спинки; б — выступающей точки груди и раствора верхней вы​тачки полочки

1.3 Способы построения криво​линейных контуров деталей одежды: использование лекальных кри​вых, радиусография, проективный дискриминант

Способ    построения   лекальных  кривых также находит широкое применение. Чаще всего кривую проводят через три точки: начальную, конечную и одну промежуточную, лежащую на биссектрисах углов Г1 — 1 и    Г4 — 2 (например, при построении кривой нижнего участка проймы, рис. 5, а) или через точки, заданные стрелой прогиба кривой (например, при построении оката рукава, рис. 5, б). Для повышения точ​ности построения таких кривых рекомендуется использовать специальные лекала.

Радиусография широко применяется, например, для оформления горловины спинки (рис. 6, а) и полочки (рис. 6, б) — Rг.с. = (112 — 113) = {121 — 113), или Rг.с. = 0,24Т13; (11  — 112) = 0,2 (11 — 12);
Rг.п. = (171 — 173) == (16 — 173) + 1 или Rг.п.= 0,19Т13 + П, а также для оформления проймы спинки и полочки (рис. 6, в) —

Rс = 0,6 Шпр, Rп = 0,4 Шпр или Rс = 0,62 Шпр , Rп = 0,38 Шпр, где Шпр — ширина проймы.
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Рисунок 5 - Схема построения лекальных кривых:

а — проймы; б - оката рукава
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Рисунок 6 - Схема оформления криволинейных контуров деталей с применением способа радиусографии:

а — горловины спинки; б — горловины полочки; в — нижней части проймы
Графическое построение кривых второго порядка, аппроксими​рующих контуры лекал деталей одежды, осуществляется с при​менением проективного дискриминанта кри​вой (рис.7). Проективный дискриминант характеризует степень кривизны кривой линии. Он определяется отношением отрезка А1А2, (рис. 7, а), отсекаемого кривой на медиане тре​угольника ВАС, образованного касательными к кривой в началь​ной В и конечной С точках и хордой ВС, к длине медианы АА1 (f=A1A2/AA1).

Пример использования проективных дискриминантов при по​строении контурной линии проймы показан на рис. 7, б.
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Рисунок 7 - Схема построения кривых второго порядка по их дискриминантам

2 Форма линий перехода для сопряженных деталей одежды

Линиями перехода называют контурные линии членения, полу​чающиеся от пересечения двух поверхностей или поверхности и плоскости. Линии членения в одежде могут проходить, по границе различных поверхностей (рис. 8, а) и по наиболее вы​пуклым или вогнутым участкам одной поверхности (рис. 8, б).
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Рисунок 8 -  Схема линий перехода для сопряженных деталей одежды при раз​личном положении линий членения: в—по границе разных поверхностей; б—по границе одной поверхности
В первом случае форма линий перехода сопряженных деталей чаще всего получается совершенно различной (например, форма срезов проймы и оката рукава, горловины и стойки воротника); во втором случае форма линий перехода (контурных линий смеж​ных деталей) будет сходной (например, боковые срезы спинки и полочки, срезы рельефов на спинке и полочке). При расположе​нии линий членения деталей по линиям симметрии фигуры (на​пример, по средней задней линии) линии перехода (средние срезы спинки) будут также симметричными относительно средней зад​ней линии.

Операция соединения близких по форме срезов деталей, когда срезы могут быть совмещены по всей длине или на достаточно больших участках, носит название «стачивание» (например, стачивание средних срезов спинки, боковых срезов спинки и полочки, рельефов спинки или полочки и т. д.).

При соединении различных по форме срезов совмещение про​изводится последовательно на небольших участках соединяемых деталей, а операция соединения носит название «втачивание (например, втачивание воротника в горловину, втачивание ру​кава в пройму и др.). При этом соединяемые срезы часто бывают замкнутыми по контуру (например, проймы, оката рукава).

Вопросы для самоконтроля:
1. Назовите основные элементы графических построений.

2. Перечислите горизонтальные и вертикальные линии определяющие габариты разверток деталей изделий для верхней части тела.

3. Перечислите горизонтальные и вертикальные линии определяющие габариты разверток деталей изделий для нижней части тела.
4. Как в соответствии с ЕМКО СЭВ обозначаются конструктивные точки?

5. Назовите линии перехода для сопряженных деталей одежды при раз​личном положении линий членения.

Лекция 6

Построение чертежей основы конструкции спинки

 и переда. Исходные данные и базисная сетка.

Построение верхних контурных линий

Выписка из ППД

Построение чертежа ОК спинки и переда. Требования к конструкции. Исходная информация для проектирования и базисная сетка чертежа. Типовые расчеты для определения конструктивных отрезков. Построение верхних контурных линий и линий проймы. Понятие о балансе. 

План лекции

6. Понятие базовой основы конструкции (БОК).

7. Исходные данные для конструирования.

8. Построение базисной сетки чертежа.

9. Построение верхних контурных линий.

Литература

3. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с. 103-118.

4. Куренова С.В. Конструирование одежды – с. 133-169. 

5. ЦОТШЛ. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивиду​альным заказам населения на фигуры различных типов телосложения. Основы конструи​рования плечевых изделий. - Части 1,2.

6. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ): Теоретические основы. Т. 1

7. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ). Термины и определения Т. 8.

8. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ). Правила технического черчения конструкций одежды Т. 7

9. М/у № 878 

Тема самостоятельной работы

Анализ методики конструирования, разработанной МГУДТ (МТИЛП). Разработка базовой конструкции женской одежды по методике МГУДТ. 

Литература – 1. Мартынова А.И., Андреева Е.Г. Конструктивное моделирование одежды.

 2. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР

1. Понятие базовой основы конструкции (БОК)

Ранее нами были рассмотрены два класса методов, с помощью которых можно построить любую конструкцию одежды: 1-й класс – приближенные способы конструирования - муляжный и расчетно-графический методы, основанные на использовании измерений фигур, прибавок и данных о типовом членении деталей и способах их формообразования; 2-й класс – инженерные методы, основанные на прямых измерениях оболочки образца-эталона одежды.

Как мы уже выяснили, в настоящее время при создании новых моделей одежды в промышленности используются, как правило, различные способы приближенного конструирования разверток деталей, т.е. методы 1-го класса. Процесс построения чертежей деталей одежды методами 1-го класса можно разделить на три этапа: 

-   построение чертежей основы конструкции (ОК);

-   разработку базовых (БК) или типовых конструкций (ТК); 

- разработку модельных особенностей и построение модельных конструкций (МК).

Базовой основой конструкции (БОК) одежды называется рациональная конструкция ее основных деталей (спинки, переда, рукава), которая создается один раз в три-четыре года с учетом современной типологии населения и оптимальных припусков (прибавок) на свободное облегание, согласованных с перспективным направлением моды.

В нашей стране существует несколько основных, наиболее часто используемых методик конструирования: методика ЕМКО СЭВ, единый метод ЦОТШЛ, методика конструирования ЦНИИШП, методика МТИЛП. Единым для всех методик является

1. Первоначальное построение чертежа спинки и по​лочки (переда), по которым впоследствии строятся чертежи рукавов и воротников. При этом размеры и форму рукавов и воротника увязывают с размерами и формой соответствующих участков спинки и по​лочки.

2. Наличие следующих этапов: построения базисной сетки чертежа, верхних контурных линий, линии полузаноса, средней линии спинки, боковых срезов и среза низа, вытачек по линии талии и т.д.

Основным отличием рассматриваемых методик конс​труирования является использование исходных данных, отличающихся по количеству и способам определения, а также последовательность построения базовой основы и наличие предварительного расчета.

Мы с вами подробно рассмотрим две методики – единый метод ЦОТШЛ и единую методику конструирования одежды стран-членов СЭВ – ЕМКО СЭВ. Первая чаще используется для разработки конструкций изделий для индивидуального потребителя, вторая нашла наибольшее распространение в массовом производстве одежды, стала основой для разработки систем автоматизированного проектирования (САПР).

В методе ЦОТШЛ постро​ению чертежа конструкции изделия предшествует пред​варительный расчет, в котором определяют ширину проймы, спинки, переда, общую ширину изделия и прибавку к полуобхвату груди третьему.

В методике ЕМКО СЭВ предвари​тельный расчет как таковой отсутствует, все необходи​мые расчеты параметров базисной сетки производят не​посредственно в процессе построения чертежа.

В методике ЕМКО СЭВ построение основы конструк​ции производится по системе основных конструктивных отрезков (СОКО). Номер системы является единым для всех видов одежды и всех половозрастных групп потреби​телей (мужчины, женщины, девочки и мальчики).
2. Исходные данные для конструирования

Исходными данными при построении чертежа основы конструкции служат размерные признаки индивидуальных или типовых фигур и величины конструктивных прибавок к ним, которые выбираются в зависимости от силуэта, покроя, объема проектируемого изделия и вида используемого материала.

В качестве исходной информации о поверхности фигуры в рассматриваемых методиках конструирования используют различное число размерных признаков. В ЕМКО СЭВ используется 28 размерных признаков, причем 22 из них – основные, и 6 – дополнительных признаков, служащих для контроля при построении базовой основы. В едином методе ЦОТШЛ используется 19 размерных признаков.

Величины композиционных прибавок, как мы уже знаем, зависят от направления моды и определяются на перспективный период рекомендациями ведущих моделирующих организаций. Остальные прибавки выбираются в соответствии с методикой в зависимости от вида изделия, материала, из которого предполагается его изготавливать, вида технологической обработки.

Построение чертежа ОК спинки и переда с учетом использования любой методики конструирования включает следующие этапы:

- построение базисной сетки чертежа;

- построение верхних контурных линий;

- построение средней передней линии (полузаноса переда);

- построение средней линии спинки;

- построение боковых срезов и линии низа;

- построение вытачек по линии талии, отрезного бочка, линии расположения боковых карманов (при наличии).

3. Построение базисной сетки чертежа

Чаще всего построение сетки чертежа начинают с построения прямого угла, т.е. с проведения горизонтальной линии основания горловины спинки и вертикальной средней задней линии спинки.

Таблица 1 – Расчетные формулы для определения основных конструктивных параметров чертежа женского демисезонного пальто

	Конструктив-ный параметр
	Методика конструирования

	
	ЕМКО СЭВ
	ЦОТШЛ

	1
	2
	3

	Предварительный расчет
	Отсутствует
	Проводится во многих случаях, особенно для малообъемных по линии груди изделий, во избежание возможных коррек-тировок чертежа в процессе построения. Отсутствует для изделий среднего и большого объемов.

Ширина сетки А0а1
А0а1 = Сг3+Пг+(отвод средней линии спинки на линии груди) см. ниже 1 +(сумма растворов вертикальных вытачек и швов на 


Продолжение таблицы 1

	1
	2
	3

	
	
	линии груди) см. ниже 2

Ширина спинки А0а 

 А0а = Шс+Пшс

Ширина переда а1а2

а1а2 = Шг+(Сг2-Сг1)+Пшп

Ширина проймы аа2
аа2= А0а1- а1а2- А0а

Полученную ширину проймы сравнивают с минимально допус-тимой и при необходимости увеличивают см. ниже 3

	Положение основных горизонталей
	Линия низа

11-91 =Т40+(Т7-Т9)+П;

Уровень лопаток

11-21 =0,3 Т40+П; 

Линия глубины проймы

11-31 =Т39+П ;

Линия талии

11-41= Т40 +П ;

Линия бедер

41-51 = 0,65 × (Т7 – T12) + П;

Линия бедер на переде

37-47 =Т40-Т39 +П.


	Длина изделия

Дизд = по модели 

Уровень лопаток

АоУ=0,4Дтс2;

Линия глубины проймы

А0Г = Впрз2 + Пспр +0,5Пдтс;

Линия талии

АоТ=Дтс2 +Пдтс ;

Линия бедер

ТБ=0,5Дтс2 - 2


	Положе​ние основ​ных вер​ти-калей; ширина базисной сетки
	Ширина переда

31-33 =0,5Т47+П 

Ширина проймы

33-35 =Т57 + П 

Ширина переда
35-37= 0,5 (T45+ +T15-a8-T14)+П 

Ширина сетки

/31-33/+/33-35/+/35-37/
	Если проведен предварительный расчет - не выполняется

Ширина сетки

А0а1 = Сг3+Пг+(отвод средней линии спинки на линии груди)+(сумма растворов верти-кальных вытачек и швов на линии груди)

Ширина спинки А0а 

 А0а = Шс+Пшс

Ширина переда а1а2

а1а2 = Шг+(Сг2-Сг1)+Пшп

Ширина проймы аа2
аа2= А0а1- а1а2- А0а

	Горловина спинки


	Ширина горловины

11-12=0,18T13+П 
Глубина горловины

12-121 =0,07T13+П

11-112=0,25/11-12/
	Ширина горловины

Ao'A1=Cш/3+0,5+Пшгс 
Глубина горловины

A0'A2=A0'A1/3+Пвгс


	Плечевая линия спинки


	Определяется пересечением радиусов: 

33-13= 0,49 Т38+П 

13-14= 3,5 – 0,08Т47
	Определяется пересечени​ем радиусов:

А2П1 = Шп +  р-р вытачки + Ппос ТП1=Впк2+Пвпк
См. ниже 4, 5 


Продолжение таблицы 1

	1
	2
	3

	Вытачка на выпук​лость ло​паток
	121-122 = к31 × /121-14/;

к31 = 0,42 

31-32 = 0,17Т47 + П 

122-22=0,5 × /122-32/ 

122-22-121 = β34 - 1.7°tnn-

-0,9°ПС31-35 =11°

 R22-14'=121'-14


	раствор вытачки 2-2,5см, длина вытачки 6—10 см

см. ниже 6

	Построе​ние прой​мы спинки


	33-331=П 

331-341 = 0,62 ×  /33-35/ + a17 
31-332 = 0,62 ×  /33-35/ + a19

	Г1П3 = П2Г1/3+2 

Г1 l = 0,2 Г1Г4 + 0,5 

Г1Г2 = 0,5 Г1Г4


	Горловина переда:

вершина 

ширина 

глубина


	36-16 =T44 - (T40 + 0,07T13) - (Т36 – Т35) + П
371'-361= 0,18 × T13 + П
16-161 = 0,205T13 + П


	Т8А3 = Дтп2 + Пдтп; отвод гор​ловины полочки 0,5-1,0 см

А31А4 = Сш/3 + Пшгор А31А5=А31А4+1,0

См. ниже 7

	Плечевая линия пе​реда
	35-15 =0,43Т38 + П

 16-14" =121-14
	на пересечении радиусов:

А9П5 = Шп = R1 и R2 = П61П5

	Вытачка на вы​пуклость груди


	46-36 =Т36-Т35 + П

 36-37 =/47-46/ 

R36-372=Т35-Т34 + П

 R36-372 '= /36-372/ 

372-372'=0,5(Т15 – а3 – Т14)-

- 0,25 ПС35-37

R36-371' = /36-371/
	Г3Г6 = Г3Г6/2 

А4Г7 = Bг2 + 0,5Пдтп 

А4А9=2(Сг2-Сг1)+2 - типовой раствор вытачки – типовая фигура, изделие округлой формы в области груди; конец вытачки должен не доходить до точки Г7 на 1,0 – 5,0 см: большая величина соответствует меньшему раствору вытачки.

	Ширина изделия по линии талии
	411 – 470 = 0,5×T18 + П


	Ст + Пт


	Построе​ние прой​

мы переда


	35-351 = П

351-341' = 0,38 × /33-35/ - а18
351-352' = 0,38 × /33-35/ - а21
точка 343" лежит на пересе​чении радиусов:

R14"-343"=/14"-343'/

R352-343"=/14"-343'/


	Г4П4 = П2Г1 - (раствор вытачки или сутюжки по пройме спинки, см. ТП1)

Г4П6 = Г4П4/3

П6П61 = 0,6 см

П6 3 = П6П5/2

3-4 = (0,3-0,8)см

Г42 = 0,2Шпр - 2,9

	Ширина

изделия

по линии

бедер


	511-570 = 0,5×T19 + П


	Сб + Пб



Пояснения к методу ЦОТШЛ

1. Отвод средней линии спинки на линии груди
Величину отвода средней линии спинки на линии груди определяют в зависимости от величины отвода ее на линии талии, с учетом уровня начала отведения и характера оформления средней линии спинки. При отведении прямой средней линии спинки от вертикали, начиная от верха (точки А0), отвод на линии груди можно принять равным 0,5 отвода на линии талии. При отведении средней линии спинки (нижней ее части), начиная от уровня лопаток, отвод по линии груди примерно равен 0,3 отвода на линии талии для изделий прямого, полуприлегающего силуэта более объемной формы и 0,5÷0,6 отвода для полуприлегающего и приталенного силуэтов малообъемных форм.

2. Раствор вытачек на линии груди

В изделиях малого объема обычно проектируют конструктивные элементы (вытачки, швы), с растворами по линии груди, в связи с чем сетку чертежа расширяют на сумму этих растворов. Сумма растворов вертикальных швов и вытачек на линии груди зависит от проектируемой формы изделия, формы линий конструктивных швов и особенностей телосложения фигуры.

В малообъемных изделиях полуприлегающих форм на фигуры равновесного типа телосложения она ориентировочно равна:

0,5 ÷ 1,5 см – при наличии раствора в боковой вытачке;

1,5 ÷ 2,5 см – при наличии растворов в боковой вытачке и одном шве или в двух швах;

2,0 ÷ 3,0 см – при наличии растворов в двух швах и боковой вытачке или в трех швах.

3. Уточнение ширины проймы.

В изделиях с отводом средней линии спинки от вертикали полученная ширина проймы должна быть больше указанной в таблице – для уточнения ширины спинки в соответствии с заданной прибавкой за счет проймы в процессе построения чертежа. Это вызвано тем, что при отводе средней линии спинки и при окончательном ее оформлении возникают потери в ее ширине. При отводе прямой средней линии спинки от точки А0 указанную в таблице ширину проймы увеличивают на 1/3 ТТ1, при отводе сложной средней линии спинки от уровня лопаток минимальную ширину проймы увеличивают на 0,3 ÷ 0,5 см. 

Если фактическая ширина проймы в сетке не достаточна, то ее увеличивают следующим образом. Требуемое расширение участка проймы делают, в первую очередь, за счет уменьшения прибавок по ширине спинки и ширине переда до минимальных величин, либо за счет увеличения прибавки по линии груди, либо за счет того и другого одновременно.

4. Раствор плечевой вытачки спинки.

Чтобы обеспечить объем спинки в плечевом поясе, необходимый для облегания лопаток, в конструкции изделия предусматривают вытачки, посадку или сутюжку по плечевым срезам и пройме. 

В изделиях, повторяющих форму верхней части фигуры, т.е. прилегающих к фигуре в области плеч, проймы, лопаток, для фигур с нормальной осанкой проектируют плечевую вытачку в размере 2,0 ÷ 2,5 см и посадку 0,5 ÷ 1,0 см. При этом большие величины раствора вытачки берут для изделий без среднего шва на спинке, а в изделиях из сухих тканей посадку уменьшают за счет соответствующего увеличения раствора вытачки.

В изделиях со спрямленной формой спинки плечевую вытачку и посадку уменьшают или совсем не проектируют. Данную форму спинки обеспечивают за счет плечевых накладок или некоторой свободы облегания в области плеча и проймы. 

Раствор вытачки или сутюжки по пройме спинки для нормальных фигур равен 1,0 ÷ 1,5 см

5. Прибавка к высоте плеча косой

Пвпк = Пдтс + Ппн + 0,5 × (раствор вытачки или сутюжки по пройме спинки) + 0,5 ÷ 1,0 см (разность между измерением Впк2 и соответствующим участком на чертеже детали – большие величины соответствуют большему выступанию живота относительно талии).

6. Построение плечевой вытачки

По прямой А2П1 от вершины горловины спинки откладывают расстояние до левой стороны вытачки : (¼ ÷ ⅓ )Шп. Для фигур без отличительных особенностей в форме спины вытачку чаще всего располагают  в 4,0 ÷ 5,0 см от горловины. Направление вытачки зависит от модели, но обычно левую сторону, ближайшую к горловине располагают параллельно верхнему участку средней линии спинки.

7. Прибавка к длине переда до линии талии 

Пдтп = Пдтс + Пур
Пур – прибавка на уработку, наслоение и толщину тканей, равна:

0,5 см – для изделий платьевой группы с застежкой спереди;

1,0 ÷ 1,5 – для жакетов;

1,5 ÷ 2,0 – для пальто д/с;

1,5 ÷ 2,0 – для зимних пальто с застежкой доверху;

2,0 ÷ 2,5 – для зимних пальто с воротниками типа шалевых.
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Рисунок 1 – Чертеж БОК женского пальто, построенный по методу ЦОТШЛ
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Рисунок 2 – Чертеж конструкции женского пальто, построенный по методике ЕМКО СЭВ
Вопросы для самоконтроля:
1. На какие основные этапы можно разделить процесс построения деталей одежды методами 1-го класса?

2. Назовите основные, используемые в нашей стране методики конструирования одежды.

3. Перечислите исходные данные для конструирования одежды.

4. Дайте определение «базовой основе конструкции».
5. Какие этапы включает построение чертежа ОК спинки и переда с учетом использования любой методики конструирования?

Лекция 7

Построение линии полузаноса и средней линии спинки. Построение боковых линий и вытачек на линии талии. Построение линии низа изделия
Выписка из ППД

Понятие о балансе. Построение средней линии спинки и линии полузаноса. Расчет суммарного раствора вытачек по линии талии и принципы его определения и распределения. Построение линии талии и низа.

План лекции

10. Построение линии полузаноса.

11. Построение средней линии спинки.

12. Построение линий боковых срезов.

13. Построение линии талии и низа изделия.

Литература

10. Коблякова Е.Б. Конструирование с элементами САПР – с. 118-125.

11. Конструирование одежды – с. 57-80. 

12. ЦОТШЛ. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивиду​альным заказам населения на фигуры различных типов телосложения. Основы конструи​рования плечевых изделий. - Части 1,2.

13. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ): Теоретические основы. Т. 1

14. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ). Термины и определения Т. 8.

15. Единая методика конструирования одежды СЭВ (ЕМКО СЭВ). Правила технического черчения конструкций одежды Т. 7

16. М/у № 878 

1. Построение линии полузаноса


Линия полузаноса представляет собой след на вертикальную плоскость проекции линии, проходящей в готовом изделии по линии симметрии торса фигуры. Линия полузаноса на чертежах изделий женской одежды с цельным или разрезным передом всегда совпадают с исходной вертикальной линией (рисунок 1).

Форма линии полузаноса на переде мужской верхней одежды может быть различной (рисунок 2). Она зависит от исходных усло​вий построения чертежа, проектируемой влажно-тепловой обра​ботки переда по борту (угла сутюживания – сутюживание переда по линии борта заменяет вытачку, необходимую    для    образования    выпуклости    в    области    груди, угол сутюживания при этом должен быть равен углу раствора вытачки), размера и полнотной группы фигуры. 

В верхней части (выше линии груди) линия полузаноса в боль​шей или меньшей степени отклоняется от вертикали, т. е. имеет скос в сторону проймы, что объясняется кривизной грудного контура фигуры и величиной угла сутюживания борта. Скос линии полузаноса можно получить простым графическим построением (см. рис. 2, а). Одновременно определяют припуск на выступание живота и осуществляют перенос линии полу​заноса (см. рис. 2, б).
В верхней части (выше линии груди) линия полузаноса в боль​шей или меньшей степени отклоняется от вертикали, т. е. имеет скос в сторону проймы, что объясняется кривизной грудного контура фигуры и величиной угла сутюживания борта.

Скос линии полузаноса можно получить простым графическим построением (см. рисунок 1, а). Одновременно определяют припуск на выступание живота и осуществляют перенос линии полу​заноса (см. рисунок 1, б).
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Рисунок 1 – Чертеж основы конструкции женского плечевого изделия

[image: image44.png]



Рисунок 2 - Построение линии полузаноса в ОК мужской одежды для верхней части тела: а — для фигур без выступания живота; б — для фигур с выступанием живота

2 Построение средней линии спинки

Форма средней линии спинки зависит от вида, покроя одежды и наличия шва посередине спинки.

Если спинка неразрезная, то средняя линия спинки на чертеже всегда прямая, так как с ней при раскрое должна совпадать нить основы ткани. На чертежах мужских сорочек, женских и детских платьев (при отсутствии шва посередине спинки) средняя линия спинки может совпадать с исходной вертикалью 1 (рис. 3, а).
На чертежах верхней одежды с неразрезной спинкой среднюю линию проводят также по прямой, но с отклонением (отведением) от вертикали (рис. 3, б). Отведение средней линии необходимо для удлинения спинки и лучшего облегания лопаток. Величина отведения на уровне линии талии обычно равна (¼ - ½)  размерного признака глубины талии первой.

В женских изделиях с неразрезной спинкой скос средней ли​нии спинки принимают всегда меньше (0,75—1 см), чем в муж​ских (1,5—2,5 см), что отчасти объясняется большим выступанием ягодиц в женских фигурах, чем в мужских.

Если спинка со средним швом посередине, то линию среднего среза проводят, как правило, с прогибом по линии талии и отве​дением ее вверху (рис. 3, в, г). Средний шов в изделии позво​ляет достичь необходимого облегания изделием фигуры в области лопаток, талии и бедер.

При построении линии среднего среза спинки прежде всего определяют начало его скоса с учетом расстояния от шейной точки до выступающих точек лопаток. Затем определяют величину от​ведения средней линии спинки.

Следует обратить внимание на то, что при наклонном положе​нии средней линии спинки (независимо от силуэта одежды и нали​чия среднего шва) линии талии, бедер и низа на чертеже (в точ​ках 411, 511 и 911) всегда должны располагаться под прямым углом к средней линии (или срезу) спинки. В изделиях прилега​ющего и полуприлегающего силуэтов линия талии составляет прямой угол с частью средней линии спинки, расположенной ниже линии талии.

ЦОТШЛ

Построение средней линии спинки начинают с определения ве​личины ее отведения от вертикали. Это необходимо для лучшей посадки изделия на фигуре. В зависимости от силуэта изменяются как величина отведения средней линии спинки по талии, так и конфигурация этой линии. Различают три варианта оформления средней линии спинки.

При неразрезной спинке (средний шов спинки отсутствует) в изделии прямого или расширенного силуэта средняя линия спин​ки на чертеже основы конструкции проходит по прямой, отве​денной от вертикали вправо на величину отрезка ТТ\, который откладывают по линии талии (рис. 4, а):

ТТ1 = 1,5...3,0 см.

Точки А0 и Т1 соединяют прямой и продолжают ее до линии бедер. Пересечение этой прямой с линией бедер обозначают Б1.
При разрезной спинке (изделие имеет средний шов на спинке) и прямом силуэте среднюю линию проводят с отведением вправо по линии талии на величину ТТ1 и с отведением вправо в верхней части средней линии спинки по горизонтали от точки  А0 на величину А0 А0´ (рис. 4, б):
ТТ1 = 1,0 см;

А0 А0´  = 0,5 см.

При этом средняя линия спинки проходит через точку у, ле​жащую на вертикали А0Б.

Соединяют ломаной линией точки А0´, у, Т1  из точки Т1 вниз продолжают прямую у Т1. Пересечение ее с линией бедер обо​значают Б1.

При разрезной спинке и прилегающем или полуприлегающем силуэте для увеличения степени прилегания в области талии в дополнение к основному отведению TT1 выполняют дополнительное отведение Т1Т11 (рис. 4, в). Отведение в верхней части сред​ней линии спинки сохраняется:

А0 А0´= 0,5 см;

ТТ1= 1,0...2,5 см;

Т1Т11= 1,0...2,0 см.

Для построения средней линии спинки соединяют прямыми точки А0´ и у, у и Т1). Прямую y Т1 продолжают до линии бедер (до точки Б1). Отрезок Т1Т11  делят пополам. Полученную точку соеди​няют с точкой Б1 прямой, которую продолжают вниз. Средняя линия спинки проходит через точки А0´, у, Т11, Б1, далее вниз по прямой, соединяющей точку Б1 и середину отрезка Т1Т11.
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Рисунок 3 – Построение средней линии спинки по методу ЦОТШЛ

ЕМКО СЭВ

Величины отвода средней линии спинки по ЕМКО СЭВ представлены в таблице 1, построение  - на рисунке 4.

Таблица 1 - Величины отвода средней линии спинки по ЕМКО СЭВ

	Отрезок
	М, Ма3, Ма2
	Ж, Д4
	Ма1, Д1, Д2, Д3

	11 - 111
	0,5
	0
	0

	41 – 411
	1,5
	0,75
	0,5

	41 – 411
	1,5
	0,75
	0,5

	91 – 911
	1,5
	0,75
	0,5
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Рисунок 4 – Построение средней линии спинки по методике ЕМКО СЭВ
а — неразрезной; б — неразрезной с нижним отведением для изделия прямого силуэта; в — разрезной с нижним отведением для изделия полуприлегающего силуэта; г — раз​резной с верхним и нижним отведением для изделия прилегающего и полуприлегающего силуэтов

3. Построение линий боковых срезов

Положение и форма боковых швов в одежде непостоянны и изменяются в зависимости от вида одежды, силуэта, телосложения человека, модели, наличия других швов, расположения вытачек по линии талии, покроя рукава и других факторов.

Положение бокового шва определяется положением его вер​шины на линии проймы исходя из того, что в готовом изделии боковой шов должен всегда располагаться отвесно вдоль боковой части туловища.

В верхней мужской и женской одежде прямого силуэта вер​шину бокового шва располагают ближе к середине проймы на расстоянии 2—5 см от вертикали, ограничивающей пройму спинки. В этом случае боковые швы имеют лишь конструктивное значение (с их помощью создается необходимая объемная форма изделия) и они практически не видны со стороны спинки.

В изделиях верхней одежды прилегающего и полуприлега​ющего силуэтов (пиджак, жакет, пальто) вершину бокового шва всегда располагают вблизи вертикали 3, ограничивающей ширину проймы: в пиджаке—на расстоянии 0,5—1,5 см от этой линии (рис 5, а), жакете — 1,5—3 см, пальто мужском — 1—3 см и пальто женском — 4—5 см (рис. 5, б). В этих изделиях шов виден со стороны спинки и имеет не только конструктив​ное, но и декоративное значение. Смещение бокового шва в сто​рону спинки зрительно подчеркивает стройность фигуры.

При конструировании женских платьев независимо от сте​пени прилегания изделия по линии талии положение вершины бокового шва (рис. 5, в) располагают от вертикали на расстоя​нии, равном (0,3—0,5) ширины проймы, — отрезок 331—351.
Форма боковых срезов зависит главным образом от силуэта:

в одежде прямого силуэта они прямые, в одежде полуприлега​ющего и прилегающего силуэтов — криволинейные, в большей или меньшей степени повторяющие контуры фигуры.

Правильное построение боковых срезов имеет большое значе​ние для обеспечения хорошего качества посадки изделия на фигуре человека. После стачивания боковых срезов линии основ​ных обхватов (груди, талии, бедер), а также линии низа спинки и полочки должны совпасть по боковым швам и расположиться в горизонтальных плоскостях.

В результате многолетней практики конструирования одежды выработаны определенные правила, которыми пользуются при построении боковых срезов. Несмотря на это, построение боковых срезов является не простой задачей, поскольку они располагаются на чертежах спинки и полочки иначе, чем в готовом изделии или на эскизе модели. Поэтому их окончательная форма и расположе​ние подлежат проверке и уточнению при изготовлении первичных образцов моделей.

Построение боковых срезов всегда начинают со спинки. В одежде прямого силуэта для этого достаточно иметь положение только двух точек: одной из них является вершина бокового шва, вторая точка задается на линии низа или бедер в зависимости от силуэта и модели.

В изделиях прямого силуэта боковой срез спинки обычно располагают параллельно средней линии спинки или расширяют спинку внизу относительно ее ширины по линии груди на 0,5— 1 см. При большом припуске на свободное облегание по линии груди боковой срез полочки может проходить под тем же углом, что и срез спинки, но только в противоположную сторону, обра​зуя заход полочки на спинку.

Величину захода определяют отрезком 57—570 (см. рис. 5, в) и рассчитывают как разность ширины изделия по линии бедер и груди:

57 - 570 = (0,5Т19+ П19) - (0.5Т15 - 0,5 + П15).
В изделиях прилегающего и полуприлегающего силуэтов бо​ковые срезы проводят, предварительно определив ширину дета​лей изделий по линиям груди, талии, бедер и низа.

Разницу в ширине изделия по линиям груди и талии (отрезок 47—470) называют суммарным раствором вытачек по линии талии:

47 - 470 = (0,5T15 - 0,5+П15) - (0,5T18 + П18).

Как видно из предыдущей формулы, суммарный раствор выта​чек по линии талии зависит от соотношения размерных призна​ков обхватов груди второго T15 и талии T18 и величин компози​ционных припусков к полуобхватам груди П15 и талии П18. При прочих равных условиях больший раствор вытачек необходим в одежде для фигур первой полнотной группы, для изделий при​легающего силуэта раствор вытачек больше, чем для изделий полуприлегающего силуэта. Распределение суммарного раствора 47—470 в швы и вытачки зависит главным образом от вида одежды, а также от модели.

Например, в женской верхней одежде прилегающего и полуприлегающего силуэтов его распределяют обычно между задней вытачкой спинки, боковым швом, боковой и передней вытачками на переде. При этом рекомендуется сле​дующее типовое распределение суммарного раствора вытачек (см. рис. 5, б):
в боковом шве — 0,5 (47—470}, в передней вытачке — 0,2 (47—470), в задней и боковой вытачках—по 0,15(47—470).
Положение передней и боковой вытачек в одежде с поперечным боковым карманом определяется его положением на полочке. Положение задней вытачки чаще всего определяется расстоянием от вертикали /, равным 0,4 ширины спинки. Раствор задней вы​тачки откладывают симметрично относительно осевой линии, проведенной перпендикулярно линии талии. При этом верхний конец вытачки должен располагаться ниже горизонтали 3 не менее чем на 5 см, нижний — выше горизонтали 5 не менее чем на 2 см.

В женских платьях прилегающего силуэта суммарный раствор вытачек по линии талии распределяют так же, как и в верхней одежде. В изделиях полуприлегающего силуэта боковой вытачки нет. В этом случае рекомендуется следующее распределение (см. рис. 5, в): в боковой шов — 0,5 (47—470), растворы задней и передней вытачек одинаковы и равны по 0,25 (47—470).
Линии боковых срезов спинки в мужской одежде строят, используя проверенные практикой соотношения ширины спинки и полочки на уровне основных обхватов фигуры (см. рис. 5, а). Ширина спинки по линии талии проектируется обычно на 2,5— 3,5 см меньше ее ширины по линии груди, а по линии бедер и низа на 0,5—1,5 см больше ширины ее по линии талии или равна ей.
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Рисунок 5 - Построение линий бо​ковых срезов, талии, низа, вы​тачек по линии талии, боковых карманов: а — пиджак; б— женское пальто; в — платье (МТИЛП)

Длину линий боковых срезов спинки и полочки обязательно уравнивают. В изделиях прямого силуэта срезы уравнивают от вершины бокового шва до низа, в изделиях полуприлегающего и прилегающего силуэтов — от вершины бокового шва до линии талии и от линии талии до низа.

Построение боковых линий  (рис. 6 — 8)

Боковые линии уточняют силуэт изделия, его модельные осо​бенности. 

Характер боковых линий, вертикальных вытачек и линии низа оказывает большое влияние на форму и силуэт проектируемого изделия.

Для создания изделий большого объемов и мягких форм ис​пользуют минимальное число конструктивных линий — средний шов спинки и боковые швы. По форме это прямые линии. Боко​вой шов располагают посередине проймы или с небольшим сме​щением в сторону спинки (см. рисунок 6).

Изделия малого и умеренного объемов конструируют с боль​шим числом конструктивных линий. Кроме среднего шва спинки и боковых швов, используют вертикальные и наклонные вытачки (см. рисунок 7) и рельефы, отсекающие боковые части (бочки) от полочки и спинки (см. рисунок 8). Все конструктивные линии офор​мляют сложными вогнуто-выпуклыми линиями.
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Рисунок 6 -  Оформление боковых линий в изделиях прямого силуэта с разрезной спинкой. Оформление линии борта и линии кармана

Вертикальные вытачки и рельефы располагают вблизи верти​калей, проходящих через точки Г1 и Г4 на участках полочки и спинки, в тех случаях, когда необходимо создать изделия четких форм с явно выраженным переходом от передней и задней поверх​ностей изделия к боковым поверхностям. Эти швы смещают на участок проймы, если проектируется изделие сглаженной формы (см. рисунок 7).

В изделии полочку и спинку соединяют вдоль боковых линий:

Расположение и конфигурация этих линий зависят от вида изде​лия, его силуэта и покроя. Боковые линии полочки и спинки бы​вают прямыми, резко или плавно изогнутыми в области талии, расширяющимися или сужающимися от линии бедер к линии низа. Построение боковых линий сводят к определению их положения на уровнях глубины проймы, талии, бедер, низа и оформлению этих линий в соответствии с заданной формой изделия.    

На уровне глубины проймы положение боковой линии опре​деляется положением точки Г5; которая размещается на линии глубины проймы между точками Г1 и Г4.

В изделиях свободных форм точку Г5 (рисунок 6) располагают близко к точке Г2 — середине проймы — или совмещают ее с ней.

В изделиях полуприлегающего силуэта небольшого объема точ​ка Г5 (см. рис. 7) смещается к точке Г1. При таком положении бокового шва на полочке необходима дополнительная вытачка на линии талии или рельеф.       В изделиях пиджачного типа точка Г5 (см. рис. 8) совмеща​ется с точкой Г1 или даже перемещается влево от точки Г1 на 0,5...1,0 см. В последнем случае боковая линия превращается в линию рельефа. После определения положения боковой линии на уровне гру​ди определяют ее положение на уровне талии.

[image: image49.png]As

o e "4
R AR 1 ﬁWl
\\ =
-
S ——— =
< [ty
0 s
—
b -
51 D e =
g ~ [y





Рисунок 7 - Оформление боковых линий в изделиях полуприлегающего силуэта. Оформление линий вытачек
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Рисунок 8 -  Оформление боковых линий в изделиях пиджачного типа. Оформление линий рельефов

В изделии прямого силуэта (см. рис. 6) на уровне глубины проймы боковые линии представляют собой прямые. Для их пост​роения проводят осевую линию через точки Г5 и Б2. Положение точки Б2 на уровне бедер определяют отрезком ББ2.
ББ2 = ГГ5 + (ББ1 - Гг)/2.
Длины отрезков ГГ5, ББ1, Гг определяют измерением соответ​ствующих участков на чертеже спинки.

Пересечение осевой линии с линиями проймы и низа обозна​чают точками Г51 и Н2.
В изделии прилегающего или полуприлегающего силуэта ши​рина изделия по линии талии меньше ширины изделия по ли​нии груди. Разность в ширине изделия на указанных участках называют суммарным раствором вытачек по линии талии. Эта величина определяется как разность полуобхватов груди тре​тьей и талии:

ΣВ = (Сг3 + Пг) – (Ст + Пт)

При отведении средней линии спинки расчет суммы раствора вытачек проводят, используя участок Т1Т3:

ΣВ = Т1Тз - (Ст + Пт)

или

ΣВ = Т11Тз - (Ст + Пт)

Сумма растворов вытачек ΣВ распределяется по линии талии между вытачкой спинки, вытачкой полочки и боковой вытачкой. Боковая вытачка определяет положение боковых линий на линии талии. Раствор боковой вытачки колеблется в пределах

(0,25... 0,4) ΣВ

На чертеже конструкции для определения положения боковых линий на линии талии откладывают вправо и влево от осевой по половине раствора боковой вытачки (см. рис. 7,8).

Для определения положения боковых линий на уровне бедер вычисляют разность между шириной изделия на уровне бедер и шириной изделия на уровне груди. Эту разность называют расши​рением изделия по линии бедер

В = (Сб + Пб) - (Сг + Пг).

Если на чертеже основы конструкции среднюю линию спинки строят с отведением от вертикали, то расширение по линии бе​дер рассчитывают по формуле

В = (Сб + Пб) – Б1Б3
Эту величину равномерно распределяют между полочкой и спинкой относительно осевой линии Г5Н2 (см. рис. 7,8), т. е. вправо и влево от точки Б2 откладывают по В/2, ставя справа от Б2 точку Б4, — положение боковой линии спинки, а слева от Б2 — точку Б5 — положение боковой линии полочки. 

Если боковая линия спинки смещена к точке Г1 в прилегающем и полуприлегающем силуэтах, распределение величины расшире​ния В осуществляют неравномерно, в первую очередь уделяют вни​мание плавному оформлению боковой линии спинки.

В заключение определяют положение боковых линий внизу, т. е. находят ширину спинки и полочки внизу.

В изделиях прямого силуэта (см. рис. 7) ширина спинки внизу равна ширине спинки под проймой или больше нее на 1,0...5,0 см в зависимости от вида изделия. Аналогично ширина полочки внизу равна ширине полочки под проймой или боль​ше нее на 1,0...5,0 см.

Ширину спинки и полочки внизу в изделиях прилегающего и полуприлегающего силуэта определяют, прибавив к ширине из​делия по линии бедер 3,0... 10,0 см. Расширение может быть и боль​шим в зависимости от модели (см. рис. 7,8). 

Для построения боковых линий спинки и полочки соединяют между собой найденные точки на линиях глубины проймы, та​лии, бедер и низа.

          Характер этих линий зависит от формы изделия. Так, в издели​ях прямого силуэта боковые линии прямые. В изделиях прилегаю​щего и полуприлегающего силуэтов на верхнем участке до линии талии боковые срезы прямые, выпуклые или вогнутые. Степень кривизны линий различна. На участке от линии талии до линии бедер боковые срезы, как правило, представляют собой выпук​лые линии, реже спрямленные. От линии бедер до низа боковые линии прямые. Проведя линии боковых срезов спинки и полочки, их выравнивают, т.е.

Г51Б5Н5 = Г51Б4Н4

В изделиях прилегающего силуэта боковые линии полочки и спинки выравнивают по участкам: сначала вверх от линии талии, затем вниз от нее.

4. Построение линии талии и низа изделия

 Линии талии и низа спинки всегда проводят под углом 90° к средней линии спинки. В раскле​шенных изделиях линия низа представляет собой плавную вы​пуклую линию, перпендикулярную средней линии и боковому срезу спинки.

Положение линии талии полочки относительно линии талии спинки зависит от телосложения фигуры (осанки, выпуклости груди и живота и других факторов).

В мужской одежде для равновесного положения изделия на фигурах типового телосложения линия талии спереди распола​гается обычно ниже, чем на спинке, на величину Т04Т4 (см. рис. 5, а). Линию талии полочки проводят в этом случае в виде ломаной линии Т5Т6Т4. В женских изделиях, если линия талии принимается за исходную горизонталь, понижение линии талии спереди не проектируют (см. рис. 5, б, е).

Для построения линии низа полочки определяют положение нижней точки бокового среза и длину полочки по линии полу​заноса. Срез низа полочки на линии полузаноса располагается на 1,5—2,5 см ниже среза низа спинки на линии ее середины. Исключение составляет одежда из тканей с рисунком в четко выраженную крупную клетку, где линия низа полочки может быть направлена так же, как и на спинке, т. е. по нити утка.

Нижние концы линий бокового среза и полузаноса соединяют вспомогательной прямой, а затем оформляют срез низа в виде плавной выпуклой линии с прогибом посередине на 0,4—0,7 см. Окончательную форму линии низа полочки можно найти, совме​стив спинку и полочку в нижней части боковых срезов.

Построение линии низа (см. рис. 6 - 8)

Линия низа спинки в своей средней части всегда перпенди​кулярна средней линии спинки. В изделиях со значительным расширением внизу следует выравнивать длину боковых ли​ний от талии вниз с длиной средней линии спинки, а линию низа представлять в виде плавной кривой. Линию низа полоч​ки оформляют плавной кривой, соединяя точки Н3 и Н5. Вбли​зи средней линии полочки или линии полузаноса линию низа проводят по горизонтали, которая затем плавно переходит в кривую.

Построение линий вытачек на талии (см. рис. 7,8)

Линии вытачек на уровне талии могут иметь самые разнообраз​ные расположение, величины растворов, длину, форму. Их число может быть любым и зависит от формы и силуэта изделия.

Для плотно прилегающих изделий вытачки размещают так, что​бы их растворы совпадали с наибольшими вогнутостями фигуры, а вершины были направлены на наибольшие ее выпуклости. При этом на спинке вытачку размещают под лопаткой. Осевая линия вытачки параллельна средней линии спинки и проходит через точку Т4 (см. рис. 7), которая размещается на линии талии:

T1T = (0,4...0,5)ГГ1.

На полочке размещают две вытачки: переднюю с осью, совпа​дающей с вертикалью Г7Т6, и дополнительную боковую, осевая линия которой лежит на продолжении вертикали аГ4.
В среднем раствор каждой вытачки равен (0,2...0,25) ΣВ. Раствор каждой вытачки делят пополам и полученную величину отклады​вают по линии талии вправо и влево от точки пересечения осевой линии вытачки с линией талии.

Длина вытачек диктуется формой изделия: чем вытачка коро​че, тем резче выражена приталенность. Минимальная длина выта​чек 20,0 см. Вершины вытачек не доходят до линий глубины прой​мы и бедер на 2,0 см.

Для оформления сторон вытачек точки, фиксирующие раствор вытачки, соединяют с верхней и нижней вершинами. Линии со​единения могут быть прямыми, выпуклыми или вогнутыми — в зависимости от формы изделия. Стороны вытачек с большим ра​створом делают прямыми. Вогнутыми кривыми оформляют сто​роны вытачек в изделиях с подчеркнутым прилеганием по ли​нии талии. В изделиях полуприлегающего силуэта при небольших растворах вытачек их стороны представляют собой плавные вы​пуклые кривые линии.

Вопросы для самоконтроля:

1. Дайте определение переднезаднему балансу плечевой одежды и укажите, от каких факторов зависит его величина.

2. От чего зависит форма линии полузаноса на чертежах мужской и женской одежды?

3. Перечислите факторы влияющие на величину отвода средней линии спинки на уровне линии талии?

4. Как определить суммарный раствор вытачек по линии талии плечевой одежды?
5. От чего зависит положение и форма боковых швов в плечевой одежде?

Лекция 8

Разработка конструкций деталей одежды с рукавами рубашечного покроя

План лекции:

1. Общая характеристика изделий с рукавами рубашечного по​кроя. 

2. Уточнение базовой основы конструкции спинки и переда. 

3. Оп​ределение высоты оката рукава. 

4. Разработка конструкции рукава.

Литература:

1. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с.[с. 80-81]

2. Смирнова Н.И. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: Учеб. пособие для вузов /Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева. – М.: Высш. шк., 1997 – 237 с. [с. 112-117]

3. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивидуальным заказам населения. Рекомендации по конструированию женской одежды различных покроев. – М.: ЦБНТИ, 1975. – 77 с. [с. 4-13]

4. Мартынова А.И. Конструктивное моделирование одежды: Учеб. пособие для вузов / А.И. Мартынова, Е.Г. Андреева. – М.: Московская государственная академия легкой промышленности, 2002. – 216 с. [с. 149-152]

1. Общая характеристика изделий с рукавами рубашечного по​кроя. 

Рубашечный покрой рукава используют для создания одежды мягких форм. Этот вид рукава в последнее время получил очень широкое распространение в верхней, производственной одежде, а так же одежде для спорта и активного отдыха. Рубашечный покрой рукава является разновидностью втачного рукава (рис.1). 

Высота оката рубашечного рукава значительно меньше проймы, что делает его очень удобным в динамике.

Конструкция рубашечного покроя отличается углубленной проймой, расширенным рукавом с уменьшенной высотой оката и в большинстве случаев удлиненным плечевым швом. Различная высота оката рукава и глубина проймы используется для получения изделий, разных по характеру и назначению. 
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Рисунок 1 – Варианты втачных рукавов

В конструкции с рубашечным рукавом даются большие, чем в конструкции с классическим втачным рукавом, прибавки к обхвату груди, глубине проймы, ширине плечевого ската. Рубашечный рукав характеризуется минимальной, нулевой (а иногда даже отрицательной величиной посадки), при этом ширина — больше, чем у втачного. 

Низ рукавов в зависимости от модели может быть широким, собранным на сборку, резинку, манжету или узким.

Оформление углубленной проймы внизу может быть различным: овальное, клинообразное (щелевидное), прямоугольное (квадратное), (рис. 2). 
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Рисунок 2 – Варианты оформления проймы изделия для втачных рукавов рубашечного покроя

Щелевидная разновидность рубашечного рукава используется в верхней и спортивной одежде, но особенно характерна для трикотажных изделий регулярного и полу​регулярного способов производства. Конструкция с щелевидной проймой (рис. 3) наиболее технологична для трикотажа указанных видов, так как вполне соответствует его структуре.
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Рисунок 3 – Конструкция трикотажного изделия с щелевидной проймой

Покрой с квадратной проймой характерен для изделий в фольклорном сти​ле. Его особенностью является оформление нижних участков проймы ломаны​ми линиями. Поэтому на рукаве при опущенной руке образуются мягкие склад​ки в подмышечной области. Форма изделия с квадратной проймой определяет​ся величинами прибавок к обхвату груди и к глубине проймы, длиной плече​вых срезов и шириной проймы, высотой оката и величиной посадки по окату (рис. 4 и 5). Иногда конструкцию с квадратной проймой проектируют на основе с втачным рукавом. Однако надо иметь в виду, что здесь форма соедине​ния рукава с проймой не соответствует форме сочленения руки с телом, по​этому неизбежны заломы на рукаве при опущенной руке.
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Рисунок 4 – Изделия с квадратной проймой
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Рисунок 5 – Конструкция трикотажного изделия с квадратной проймой

2. Уточнение базовой основы конструкции спинки и переда.

Конструкцию строят на чертеже изделия с втачными рукавами с прибавками, рекомендованными для данного вида изделия.

В женской одежде при построении чертежа изделия с мягкой объемной спинкой среднюю линию спинки на линии талии не отводят.

Уровень линии глубины проймы определяется с минимальной прибавкой Пспр.
Вершину бокового среза обычно располагают на середине ширины проймы.

Прибавку на свободное облегание по линии груди увеличивают на 2—3 см, распределяя ее внутри сетки чертежа равномерно от середины проймы в стороны спинки и переда (в зависимости от формы изделия прибавка может быть увеличена еще больше):
Г2Г21 = Г2Г21 '= 1—1,5 см.

Боковые срезы проводят через полученные точки. Оформление боковых срезов зависит от ширины изделия на уровне бедер и низа.

Для усиления мягкости изделия в верхней части раствор нагрудной вытачки сокращают на 1—2 см.

Дополнительное углубление проймы составляет от 2 см до уровня талии, при этом удлинение плечевого среза – до 6 см.

Перевод плечевого шва в сторону переда как в женской, так с в мужской одежде – 1,0 – 2,0 см (рис. 6).
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Рисунок 6 – Уточнение базовой основы конструкции спинки и переда

В женской одежде также предусматривается дополнительное расширение спинки:

при углублении проймы до 5 см величина расширения П3П31=0,75Г2Г21;

при углублении проймы 5 см и более П3П31=Г2Г21;

при удлинении плечевого среза более 2 см П3П31=0,75Г2Г21+ (0,5–0,7)см

Дополнительное расширение переда:

при углублении проймы до 5 см величина расширения П6П61=0,75Г2Г'2;

при углублении проймы 5 см и более П6П61=Г2Г'2;

при удлинении плечевого среза более 2 см П3П31=0,75Г2Г'2+ (0,5–0,7)см

Спуск конца плечевого среза в зависимости от удлинения плечевого шва составляет 0,5 – 1,5 см, при этом большие значения соответствуют максимальному удлинению.

После построения чертежей проверяют сопряжение боковых и плечевых срезов изделия. 

3. Оп​ределение высоты оката рукава. 

Высота оката может колебаться в пределах от 3,0 до 14,0 см. Для широких рукавов высота оката составляет обычно 3,0 – 7,0 см, пройма углубляется не менее чем на 4,0 – 5,0 см и может доходить до линии талии. Высота оката в изделиях средней мягкости может быть 8,0 – 11,0 см, дополнительное углубление проймы 4,0 – 9,0 см. В изделиях с умеренной мягкостью под проймой, приближенных к изделиям с обычным втачным рукавом, конструкция рукава должна быть с максимальной высотой оката (12,0 – 14,0 см), дополнительное углубление проймы должно быть умеренным (2,0 – 4,0 см).

Также построение рукава можно начинать задавая ширину рукава.

Если задается высота оката, ширина рукава определяется построением (см. рис. 9.7). Высота оката рукава выбирается в зависимости от формы изделия и глубины проймы. В табл. 1 приведен пример определения значения высоты оката для женских изделий с углубленной проймой.

Таблица 1

Значения высоты оката (Вок) для различных решений узла «пройма – рукав» (женское платье, ОгIII = 96,0 см)

	Высота оката

/14-34/, см
	Форма узла
	Прибавка к глубине проймы П/33-331/, см

	0
	Щелевидная пройма
	От 6 до линии талии

	3...7
	Мягкая объемная форма
	От 6 до линии талии

	8...11
	Более четкая форма
	От 6 до 11

	12... 14
	Приближающийся к классическому втачному
	От 4 до 6


Если ширина рукава задается по модели, высота оката определяется пост​роением (рис. 8). Для этого из точки 34 влево и вправо откладывается величи​на, равная ширине рукава в готовом виде (точки 34"и 34'). Из них вверх прово​дятся дуги радиусом, равным 0,5Дпр (или Дпр.сп и Дпр.п), которые пересекаются в точке 14, определяющей высоту оката.
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Рисунок 7 – Построение рубашечного рукава при заданной высоте оката
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Рисунок 8 – Построение рубашечного рукава заданной ширины

4. Разработка конструкции рукава.

Как уже ранее сказано, рубашечный рукав характеризуется минимальной, нулевой, а иногда даже отрицательной величиной посадки. Величина посадки зависит от проектируемой формы рукава, свойств материала, технологии узла «пройма-рукав». Если шов втачивания рукава заутюживается в сторону стана изделия, припуск на посадку может быть отрицательным. В среднем для рукавов рубашечного покроя диапазон величин посадки составляет (-1,0…+2,0) см. Величина посадки в рукавах с высотой оката до 10,0 см равна 0—1,0 см, более 10,0 см — 1,5—2,0 см, в мужских изделиях колеблется в пределах 0 – 2,5 см в зависимости от ткани и направления шва втачивания рукава.

Построение низа рукава аналогично построению основы втачного рукава.

В зависимости от формы рукава передний и задний его срезы могут быть оформлены с выемкой вверху, которая в широких рукавах, с небольшой высотой оката, увеличивается (рис. 9), а в более узких рукавах, с небольшой высотой оката уменьшается или отсутствует совсем.

[image: image59.jpg]



Рисунок 9 – Чертеж конструкции рукава рубашечного покроя

Вопросы для самоконтроля:

1. Какие особенности отличают конструкции изделий с рукавами рубашечного покроя?

2. Какой посадкой по окату характеризуется рубашечный рукав?

3. Какую конфигурацию может иметь линия проймы в изделиях с рубашечными рукавами?

4. Какие особенности должны учитываться при построении или выборе базовой конструкции при проектировании изделий с рубашечными рукавами?

Лекция  9
Разработка конструкции деталей одежды с ру​кавами покроя реглан

План лекции:

1. Общая характеристика изделий с рукавами покроя реглан.

2. Модификация базовой основы конструкции спинки и переда изделий с рукавами покроя реглан.

3. Построение передней и задней частей рукава покроя реглан.

4. Анализ сопряженности контуров деталей изделия с рукавом покроя реглан.

Литература:

5. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. [с. 280 - 282]

6. Смирнова Н.И. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: Учеб. пособие для вузов /Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева. – М.: Высш. шк., 1997 – 237 с. [с. 118-127]

7. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивидуальным заказам населения. Рекомендации по конструированию женской одежды различных покроев. – М.: ЦБНТИ, 1975. – 77 с. [с. 14-20]
8. Мартынова А.И. Конструктивное моделирование одежды: Учеб. пособие для вузов / А.И. Мартынова, Е.Г. Андреева. – М.: Московская государственная академия легкой промышленности, 2002. – 216 с. [с. 152 - 162]

5. Общая характеристика изделий с рукавами по​кроя реглан. 

Принципиальных различий между структурными схемами основ конструкций изделий с втачными рукавами и рукавами покроя реглан нет, однако особенности покроя реглан, связанные с нетрадиционным оформлением линии проймы и верхней части рукава, находят отражение в структурной схеме. В основном это дополнительные построения, вызванные особенностью покроя.

Рукав реглан – это рукав, цельнокроеный с верхними участками спинки и переда. Характерной особенностью конструкции этого покроя является незамкнутая линия проймы, идущая, как правило, от линии горловины, и рукав цельнокроеный с плечевой частью изделия. Для внешней формы изделия характерен плавный переход от плеча к основному отвесному участку рукава.

Покрой реглан нашел широкое при​менение в верхней одежде. Его используют при создании новых моделей паль​то, плащей, костюмов различных силуэ​тов; чаше всего прямого и трапециевид​ного. Дизайнера располагает к себе мяг​кость и естественность форм этого по​кроя: для конструктора узел "пройма-рукав" покроя реглан интересен боль​шим многообразием решений: технолог отдает ему предпочтение потому, что при производстве изделий покроя реглан легче достигается высокое качество соединения рукава с проймой.

Для типовой конструкции покроя реглан характерна линия проймы от гор​ловины с вершинами, располагающими​ся на расстоянии 3...5,0 см от плечевого шва; линия проймы слегка выпуклая в области лопаток сзади и над центрами груди спереди, что позволяет обеспечи​вать сопряженность при переходе от верхних участков контура проймы к нижним, оформляемым также, как в конструкции с втачным рукавом (рис.1, а).
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Рисунок 1 – Разновидности покроя реглан 

(внешний вид и конфигурация проймы)

а – типовой (классический);

б – «нулевой»;

в – полуреглан;

г – реглан-погон или арочный.

Некоторые разновидности проймы реглан представлены на рис. 1 б, в, г. "Нулевой" реглан (см. рис. 1, б) не совсем удобен технологически, так как в одной точке пересекаются сразу три шва (проймы, горловины и средний шов рукава). Целесообразность его ис​пользования должна быть оправдана особенностями решаемой модели. Следует отметить, что верхние участки такой проймы могут быть оформлены прямыми линиями.

Полурегланом считают покрой, при котором линия проймы пересекает плечевой шов. Чем ближе линия проймы к плечевой точке (штриховая линия на рис.1, в), тем меньше требуется изменений конструкций, выполняемых при переходе от втачного рукава к покрою реглан.

Реглан-погон (см. рис. 1, в) конст​руктивно также близок к втачному рука​ву, так как продольные участки проймы этой разновидности реглана функцио​нально и технологически аналогичны пройме втачного рукава.

Реглан арочный (см. рис. 1, г) хара​ктеризуется тем, что верхние участки ру​кава расширяются, а линии проймы на​чинаются ниже горловины. При значи​тельном понижении поперечных участ​ков "арки" покрой переходит в разно​видность цельнокроеного рукава.

Типовой покрой реглан имеет конст​руктивно-технологическую особен​ность, позволяющую достаточно просто устранять узловые заломы на спинке и переде, получая хорошее качество посадки изделия на фигуре человека. Та​кой особенностью является наклон сре​зов проймы к нитям основы. Известно, что срез, проходящий по направлению диагоналей ячеек ткани, удобен для со​кращения его длины. В данном случае эту полезную деформацию среза, полу​чаемую при его фиксации клеевой кром​кой, используют для достижения строй​ности боковых сторон изделия. В резуль​тате сокращения косого участка среза проймы (до 1... 1.5 см) ее нижняя зона пе​ремешается вверх, свобода изделия частично перемещается с боковой стороны к центру спинки (переда), снимая на​пряжение материала деталей на выпук​лостях одеваемой фигуры.

Рукава реглан по ширине могут быть равномерно расширенные нормальные, широкие и узкие и с расширением внизу. Узкие рукава покроя реглан используются редко, так как они в значительной мере ограничивают свободу движения рук. По количеству вертикаль​ных членений рукава могут быть одно-, двух- и трехшовные.

Ширина рукава под проймой и мягкость формы зависят от угла наклона верхнего среза рукава. Наиболее мягкую форму рукав имеет в том случае, когда верхний срез рукава является продолжением плечевого среза. По мере увеличения угла наклона верхнего среза увеличивается отвесность рукава и четкость формы. При этом уменьшается ширина рукава под проймой и свобода движения рук.

6. Модификация базовой основы конструкции спинки и переда изделий с рукавами покроя реглан. 

На рис.2 продемонстрировано экспериментально установленное различие форм изделий с втачным рукавом и покроя реглан. Исходной в эксперименте являлась конструкция с втачным рукавом.
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Рисунок 2 – Различие форм изделий с втачным рукавом и покроя реглан

Переход к покрою реглан выполнен методом конструктивного моделирования с сохранением величин основных конструктивных параметров (Пг и Поп). На рисунке видно, что изделие с рукавом покроя реглан вписывается в более широкий прямоугольник и выглядит массивнее изделия с втачным рукавом. По степени объемности оно относится скорее к плоским, чем к объемным формам. 

Если рассматривать соотношение частей во фронтальной плоскости, то можно отметить, что стан изделия с рукавом покроя реглан воспринимается более узким, чем в изделии с втачным рукавом; рукав реглан широким по сравнению с втачным. Это объясняется различием в положении опор рукавов: пройма втачного рукава ориентирована в передне-заднем направлении; плечо, являющееся опорой для рукава реглан – в поперечном. На виде в профиль рукав покроя реглан воспринимается узким, нарушающим композиционное равновесие между рукавом и станом изделия. Это означает, что несмотря на равенство основных конструктивных параметров изменились пропорция и соотношение масс частей изделий.

Из вышесказанного следует, что при переходе от конструкции с втачным рукавом к покрою реглан с сохранением композиционного равновесия формы необходимо расширять рукав вверху (на 2,0…4,0 см) и увеличивать прибавку по груди (на 2,0…4,0 см). Такие рекомендации дают большинство специалистов.

Объединение деталей втачного рука​ва с верхними участками переда и спинки необходимо осуществлять с учетом особенностей конструкции проектируемого покроя. В изделиях с рукавами покроя реглан отсутствие шва соединения оката рукава с проймой па верхних участках приводит к тому, что под действием массы изделия в на​правлении от плечевой точки к нижним участкам узла "пройма-окат" происхо​дит растяжение ткани вместо обычного для втачного рукава фиксирования сре​за проймы (кромкой, сутюживанием, прокладыванием двойной строчки). Повышенная растяжимость деталей в отмеченном направлении объясняется также тем. что растяжение происходит пол углом к нитям ткани. Так. в задней части 1 (рис. 3) рукава реглан угол α1 составляет примерно 45°, в передней ча​сти 2 угол α2 составляет около 60°. При этом на передней части рукава рас​тяжению подвергается меньший уча​сток, чем на задней. При традиционном способе раскроя деталей спинки и переда (нить основы по средней линии) их центральные участки в изделии ока​зываются короче боковых, а спинка ко​роче переда. Все это требует изменения соотношения отдельных продольных размеров деталей исходной конструк​ции с втачными рукавами при преобра​зовании ее в конструкцию изделия по​кроя реглан.


Рисунок 3 – Схема взаимодействия сил растяжения в материалах деталей рукава покроя реглан

Во избежание появления наклонных складок на спинке вследствие недостат​ка длины ее центрального участка уменьшают величину передне-заднего баланса конструкции за счет подъема горловины спинки (рис.4).

Повышение линии горловины спинки в женской  одежде:

АА' = 0,5 см – костюмно-платьевая группа изделий;

АА' = 1,0 см – пальтовая группа изделий.

В мужской одежде:

АА' = 1,0 – 1,5 см

Повышение плечевого среза в женской одежде:

А2А2' = 0,7 см;

П1П11 = 1,0 - 1,5 см – костюмно-платьевая группа;

А2А2' = 1,0 см;

П1П11 = 1,5 – 2,0 см – пальтовая группа.

В мужской одежде:

А2А2' = 1,0 – 1,5 см;

П1П11 = 1,0 – 2,0 см
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Рисунок 4 – Чертеж конструкции деталей спинки и переда женского изделия с рукавами покроя реглан

С увеличением объема изделия уменьшается площадь контакта его верх​них участков с опорной поверхностью фигуры, что приводит к большему влия​нию массы изделия на его баланс. Чем объемнее проектируемая модель, тем больше необходимо изменять передне-задний баланс.

При построении чертежа изделия покроя реглан прибавку на свободное облегание по линии груди, Пг, по сравнению с изделием с втачным рукавом того же силуэта увеличивают на 1—2 см. Прибавку на свободу проймы, Пспр, увеличивают на 1—2 см, а прибавку к обхвату плеча, Поп,— на 2—4 см.

В изделиях с рукавами полуреглан вытачку из плечевого среза спинки переносят в шов полуреглана. В верхней части рукава дается прибавка на посадку оката рукава, равная 0,5 – 1,0 см. Дальнейшее построение рукава полуреглан аналогично построению рукава реглан.

7. Построение передней и задней частей рукава покроя реглан.

Рукава покроя реглан могут быть построены на основе чертежа (рис  5 и 6) или отдельно на чертеже втачного рукава (рис. 7).

Ширина рукава в готовом виде как в женской, так и в мужской одежде рассчитывается по формуле:

Шрук = (Оп + Поп)/2

Высота оката в женской одежде:

Вок = ОО1 – 2,0 см  при ОгIII = 88 - 96 см;

Вок = ОО1 – 1,5 см  при ОгIII = 100 - 112 см;

Высота оката в мужской одежде:

Вок = О1О2 = 0,4 (П1'Г1 + П5Г4) + 2,5 см  
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Рисунок 5 – Построение передней части рукава женского изделия покроя реглан
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Рисунок 6 – Построение задней части рукава женского изделия покроя реглан
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Рисунок 7 – Чертеж конструкции рукава покроя реглан на основе втачного рукава
8. Анализ сопряженности контуров деталей изделия с рукавом покроя реглан.

Окончательное оформление линий верхнего шва рукава производится в соответствии с проектируемым силуэтом модели в плечевой области и с обязательным сопоставлением следующих характеристик конструкции:

· углов наклона его плечевых участков (рис. 8, а);

· конфигурации контуров деталей (рис. 8, б), при этом приоритетной характеристикой является конфигурация контура передней части рукава;

· длин контуров, равенство которых корректируют в области плечевой точки способом конического разведения или схлопывания (рис. 8, в) той или иной детали рукава.

Рисунок 10.8 – Схемы сопоставления конструктивных характеристик рукава покроя реглан:

а - угол наклона плечевых участков; б – конфигурация контуров; 

в – длин контуров

Вопросы для самоконтроля:

1. Какие разновидности рукавов покроя реглан существуют?

2. От каких факторов зависит увеличение или уменьшение величины баланса в женской одежде с рукавом реглан?

3. Какие конструктивные параметры влияют на угол наклона рукава покроя реглан?  

4. Сопоставление каких характеристик конструкции покроя реглан необходимо для проверки правильности построения чертежа?

Лекция  10
Разработка конструкции деталей одежды с цельновыкроенными 

ру​кавами 

План лекции:

1. Общая характеристика изделий с цельновыкроенными рукавами.

2. Уточнение базовой основы конструкции деталей спинки и переда изделий с цельновыкроенными рукавами.

3. Построение передней и задней частей рукава.

4. Построение ластовицы.

Литература:

1. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. [с. 281 - 283]

2. Смирнова Н.И. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: Учеб. пособие для вузов /Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева. – М.: Высш. шк., 1997 – 237 с. [с. 127-135]

3. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивидуальным заказам населения. Рекомендации по конструированию женской одежды различных покроев. – М.: ЦБНТИ, 1975. – 77 с. [с. 30-51]

4. Мартынова А.И. Конструктивное моделирование одежды: Учеб. пособие для вузов / А.И. Мартынова, Е.Г. Андреева. – М.: Московская государственная академия легкой промышленности, 2002. – 216 с. [с. 163 - 169]

1. Общая характеристика изделий с рукавами цельновыкроенного по​кроя. 

Изделия с рукавом покроя реглан и цельнокроеным могут быть абсолютно одинаковыми по форме в плечевой области.

Характерной особенностью цельновыкроенных рукавов являет​ся выкраивание их вместе с передом и спинкой, что придает изделию мягкие плавные линии в области плеч и проймы и неко​торую объемность в верхней части.

Два основных вида конструкций с цельнокроеным рукавом характеризуются различной глубиной складок в области отсутствующей проймы. Ярко выраженные складки закладываются спереди и сзади в изделии с цельнокроеным рукавом мягкой формы без ластовицы, складки расправляются лишь при отведении рук в стороны (рис. 1 - а, б, в и 2). Минимальные складки на месте отсутствующей проймы при отвесном положении рукава и достаточной его ширине получают в конструкции цельнокроенного рукава с ластовицей, расширяющей спинку, перед и рукав под проймой (рис. 1 – г и 3). Этот вид конструкции является базой для множества разновидностей.
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Рисунок 1 – Взаимосвязь формы и конструкции изделий с цельнокроеным рукавом
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Рисунок 2 – Блузка с цельнокроеным рукавом мягкой формы
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Рисунок 3 – Блузка с цельнокроеным рукавом и ластовицей

Существенное различие между конструкциями с рукавом покроя реглан и цельновыкроенным: срезы рукава реглан от низа до плечевой области проходят вдоль нитей основы; срезы цельнокроенного рукава, за редким исключением, под углом к нитям основы.

Конструкции одежды с цельновыкроенными рукавами по прин​ципу построения делятся на конструкции с горизонтальным распо​ложением верхнего среза рукава, конструкции с верхним срезом, являющимся продолжением плечевого среза и конструкции, име​ющие более значительный наклон верхнего среза (рис. 11.4).
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Рисунок 4 – Разновидности конструкций с цельнокроеным рукавом мягкой формы

Горизонтальное положение верхнего среза характерно для изде​лий народного кроя и не часто используется в современной одежде.

Особенностью цельнокроеного рукава с ластовицей в отличие от других покроев является ограничение на углубление проймы. В изделии этого покроя линия основания проймы проходит по сгибу ластовицы, образующемуся под опущенной вниз рукой. Понижение основания проймы цельнокроеного рукава с ластовицей нецелесообразно, так как оно не может компенсировано с целью обеспечения свободы движений существенным расширением рукава, характерным для изделий с углубленной проймой. Для уменьшения длины ластовицы и увеличения наклона рукава предусматривают влажно-тепловую обработку: оттягивание передней части рукава в области плеча на (1,5—2,0) см. На задней части рукава также может быть предусмотрено оттягивание, но величина его на (1 —1,5) см меньше, чем на передней части рукава. Желаемую форму рукава с минимальной влажно-тепловой обработкой или без нее можно получить и путем различного конструктивного решения цельновыкроенных рукавов: с ластовицей, переходящей в бочок изделия; с ластовицей, переходящей в нижнюю часть рукава, и др. (рис. 5).
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Рисунок 5 – Варианты конструктивного решения цельновыкроенных рукавов
2. Уточнение базовой основы конструкции деталей спинки и переда изделий с цельновыкроенными рукавами  

Построение чертежей конструкций изделий с цельновыкроенными рукавами осуществляется на основе конструкции с втачным рукавом. Характерными особенностями являются удлинение спин​ки в центральной и плечевой частях, расположение бокового шва посередине проймы или близко от нее. Для увеличения мягкости в верхней части переда в женской одежде раствор нагрудной вытач​ки сокращают на 2,0 см.

Прибавки по линии груди, на свободу проймы и к обхвату плеча определяются в зависимости от силуэта, направления моды и модели. Однако по сравнению с втачным рукавом характерно их увеличение. Так, например, прибавку на свободное облегание по линии груди в женских и мужских изделиях с цельновыкроенными рукавами и ромбовидной ластовицей без значительного углубления проймы берут на 2 см больше, чем для изделий с втачным рукавом того же силуэта, прибавка на свободу проймы может не изменяться или увеличиваться на (0,5—1,0) см, а прибавку к обхвату плеча по сравнению с прибавкой для втачного рукава увеличивают на 3,0 см и более.

Особенности построения цельновыкроенного рукава в женской одежде, направление верхнего контура которого в чертеже конст​рукции совпадает с направлением плечевого среза (рис. 6), заключается в следующем.

Удлинение спинки в центральной и плечевой частях

АА' = (0,5—0,7) см — для костюмно-платьевой группы;

АА' = 1,0 см — для пальтовой группы;

А2А'2 = 1,0 см;

П1П11 = (1,5—2,0) см —по перпендикуляру к линии плечевого среза.

Перемещение плечевой точки переда

П5П51 = (0,5—1,0) см — по перпендикуляру к линии плечевого среза.

Для усиления мягкости в верхней части изделия раствор нагрудной вытачки уменьшают на 2 см

А4А9 = 2(Сг2 – Сг1)

В изделиях особо мягких форм нагрудная вытачка не проектируется.

Дополнительное углубление зависит от модели, однако линия глубины проймы при этом  должна быть не выше 10 см от линии талии.
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Рисунок 6 – Чертеж конструкции женского изделия с цельновыкроенными рукавами, верхний контур которых является продолжением плечевого среза

3. Построение передней и задней частей рукава

Высота оката может изменяться от нуля до максимальной величины, равной вертикальному диаметру проймы минус (3,5— 4,5) см, глубина проймы может быть с минимальной прибавкой на свободу проймы для  изделий мягкой формы и доходить до уровня талии. 

В изделиях четких форм с отвесным наклоном рукава высоту оката берут равной вертикальному диамет​ру проймы минус (3,5—4,5) см, глубину проймы — минимальной.

Для изделий среднего решения высоту оката берут равной (9—12,0) см при дополнительном углублении проймы (2—5,0) см. 

В изделиях мягкой формы с небольшим наклоном рукава или горизонтальным направлением рукава линия глубины проймы может располагаться на уровне линии талии или выше на (8—10,0) см.

В конструкциях изделия с цельнокроеными рукавами, где верхний контур является продолжением направления плечевого среза длина рукава откладывается от вершин горловины А'2 и А4 по направлению плечевого среза:

А9М = Друк + Шп
А'2М4 = Друк + Шп
В конструкциях изделия с цельнокроеными рукавами и ромбовидной ластовицей длина рукава и линия локтя определяются следующим образом (рис 7).
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Рисунок 7 – Чертеж конструкции женского изделия с цельновыкроенным рукавом и ромбовидной ластовицей

Из точки О11 верх и вниз восстанавливают перпендикуляр на котором откладывают длину рукава:

О11М = Друк – Вок
Положение линии локтя:
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Очень важным моментом в построении является нахождения правильного положения подрезов для втачивания ластовицы и их величины.

Точка пересечения нижнего среза передней половинки рукава с боковым срезом переда (точка 3) является началом подреза переда, а точка пересечения нижнего среза задней половинки рукава с боковым срезом спинки (точка 4) является началом подреза спинки; отрезок /2 – 3/ – линия подреза переда, а /1 – 4/ - линия подреза спинки.

Для изделий с ромбовидной ластовицей точки 3 и 4 должны находится на одном уровне. Если в результате построения оказалось, что эти точки лежат на разном уровне, то разность уровней делят пополам и на новом уровне получают точку 31 для передней половинки и точку 41 для задней половинки рукава. Через эти точки проводят вновь нижние срезы рукава. В этом случае линиями подреза являются отрезки /2 - 31/ и /1 – 41/. Нижние срезы половинок рукавов переводят параллельно до нижнего среза рукава в соответствующую сторону (рис. 8).

[image: image74.jpg]



Рисунок 8 – Уточнение уровня линий подрезов в изделии с цельновыкроенными рукавами и ромбовидной ластовицей

Для правильного соединения половинок рукава проводят окончательные линии локтя под прямым углом к оформленным верхним срезам половинок рукава (в точках Л' и Л31) и совмещают их при обработке изделия.

4. Построение ластовицы

Ширина ластовицы:

11 – 22 = (с чертежа изделия)

Вершину ластовицы находят засечками двух дуг: дуги из точки 11 радиусом, равным /4 – 1/ или /41 – 1/ (с чертежа спинки) + 1,5 см, и дуги из точки 22 радиусом, равным /3 – 2/ или /32 – 2/ (с чертежа спинки) + 1,5 см:

11- е = 4 – 1 (41 – 1) + 1,5 см;

22 - е = 3 – 2 (32 – 1) + 1,5 см.

Нижний конец ластовицы – точку е1 находят засечками дуг этих же радиусов:

11- е1 = 4 – 1 (41 – 1) + 1,5 см;

22 – е1 = 3 – 2 (32 – 1) + 1,5 см.

Срезы ластовицы при необходимости оформляют плавными линиями с прогибом 0,3 – 0,5 см посередине отрезков (рис. 11.9).
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Рисунок 9 – Построение ластовицы

В изделиях с максимальным наклоном рукава прямого и свободного силуэтов с прямолинейными боковыми срезами, а также в изделиях с широкими рукавами ластовица получается большой длины, в этих случаях целесообразно использовать конструкцию рукава с нижней половинкой или конструкцию изделия с бочком, переходящим в ластовицу рукава.

Вопросы для самоконтроля:

5. Что является характерной особенностью изделий с цельновыкроенными рукавами?

6. Какие основные виды конструкций с цельновыкроенными рукавами существуют и каковы их характеристики? 

7. Какие зависимости существуют между высотой оката, глубиной проймы и формой изделия с цельновыкроенными рукавами?

8. Какие изменения вносятся в чертеж конструкции изделия с втачными рукавами при разработке конструкции с цельновыкроенными рукавами?  

9. На каких участках конструкции с цельновыкроенным рукавом необходимо предусмотреть ВТО?
Лекция  11
Характеристика конструкций и методов конструирования поясных изделий

План лекции:

1. Характеристика внешнего вида и конструкции юбок.

2. Требования к внешнему виду и конструкции прямой классической юбки. 

3. Характеристика внешнего вида и конструкции брюк.

4. Требования к внешнему виду и конструкции классических брюк.

5. Исходные данные для конструирования основ поясных изделий.

6. Построение чертежей конструкции юбок.

7. Построение чертежей конструкции классических брюк.
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1. Характеристика внешнего вида и конструкции юбок. 

Юбка – один из наиболее распространенных видов женской одежды. Она может быть самостоятельным видом одежды или составной частью костюма. Если юбка выполняется как самостоятельный вид, то силуэтная форма разрабатывается в соответствии с направлением моды, с учетом рисунка и структуры ткани. Если юбка является составной частью костюма, то силуэтное решение и композиция тесно увязывается с верхней частью изделия.

Формы юбок довольно разнообразны. Различное решение юбок в основном достигается использованием членений (вертикальных, горизонтальных, диагональных и др.), а также разным оформлением верхней части. По форме юбки подразделяются на прямые, расширенные и зауженные книзу. Они могут быть гладкими, в складку, в сборку или с драпировкой.

По конструктивным основам юбки подразделяются на прямые и конические. На основе прямых и конических юбок с помощью специальных построений и приемов технического моделирования могут быть получены юбки зауженные к низу, годе, юбки в складку и др.

К прямым юбкам условно относят такие, у которых разность между шириной юбки по низу и полуобхватом талии не превышает 2\3 длины юбки:

Шн – Ст = 2\3Дюб
Прямые юбки могут состоять из нескольких деталей, но за основу принято считать юбку, состоящую из заднего и переднего полотнищ с двумя боковыми швами и вытачками по линии талии (рис. 1). Расположение боковых швов, количество и местоположение вытачек определяются моделью и особенностями телосложения фигуры.
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Рисунок 1 – Чертеж конструкции прямой юбки.

На основе прямой юбки могут быть построены юбки, расширенные к низу или зауженные. В юбках расширенных к низу величина расширения откладывается от точки Н2 в обе стороны, но она не должна  превышать величину, равную 1/3 длины изделия. Значительное расширение прямой юбки может быть достигнуто за счет использования вставных клиньев. В юбках зауженных к низу, величина заужения определяется в основном моделью, но на уровне линии колена она не должна превышать 1,5-2,0 см.

По объему юбки разделяют на малообъемные, среднего и большого объема. В широких юбках излишек ткани по линии талии может быть заложен в складки, сборки или защипы. 

По пропорциям юбки могут быть с завышенной, нормальной или заниженной линией талии, по характеру членения на уровне линии талии – с притачным поясом и без пояса.

2. Требования к внешнему виду и конструкции прямой юбки. 

Прямая юбка повторяет форму поверхности тела на участке от линии талии до линии бедер сбоку и сзади; спереди совпадение форм ограничивается выступом живота (заштрихованные участки на рис.2). Нижние участки поверхности прямой юбки на фигуре человека отвесны. Классическая прямая юбка проектируется с различной свободой облегания по линии талии и по линии бедер. Силуэты юбок с максимальной (1) и минимальной (2) свободой по линии бедер различны.
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Рисунок 2 – Внешний вид прямой юбки
Качество посадки юбки на фигуре во многом обеспечивается её правильным балансом. В одежде различают три вида баланса: передне – задний, боковой и опорный. В конструкции юбки передне – задним балансом δП.З называют разницу уровней вершин центральных участков передней и задней половинок; боковым балансом δб  - разность вершин бокового шва и центрального участка переда (рис. 3). Эти два параметра конструкции обеспечивают равновесность (отсутствие вздернутости, ломающей силуэт) свободно падающих участков изделия спереди, сзади и сбоку.
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Рисунок 3 – Конструкция прямой юбки

Опорный баланс определяет размещение прибавки к максимальному обхвату фигуры по периметру изделия. Правильный опорный баланс поясного изделия обеспечивается определенным распределением разности размеров изделия на линии талии и бедер в вытачки, соответствующие форме одеваемой поверхности (рис. 4). 
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Рисунок 4 – Схема балансовой характеристики конструкции поясного изделия:

передне-задний баланс δП.З; боковой баланс δб; 

растворы вытачек (опорный баланс) – передней (р.п.в.), задней (р.з.в.), боковой (р.б.в.);

углы наклона средних срезов (опорный баланс) – переднего (γП), заднего (γЗ).

В изделиях ошибки в определении растворов вытачек проявляются по разному: в юбке и брюках с прибавкой на свободное облегание – вертикальными мягкими складками в области вытачек излишнего раствора и плотным облеганием на других участках.

В плотно облегающем изделии – фиксированными горизонтальными складками под поясом (рис. 5, а), возникающими в ткани изделия под действием сил натяжения, приложенных в точках вершин вытачек излишнего раствора. Так в задней части изделия с излишним раствором боковой вытачки, и, как следствие, недостаточным раствором задней (сплошной контур на рис. 5, б) возникает усилие Р (рис. 5, а) в области вершины бокового шва, что приводит к образованию перекоса сетчатой структуры ткани, который проявляется в виде горизонтальной складки. Процесс появления такой складки достаточно просто смоделировать на ткани, растянув её под углом 3…5° к направлению нити утка на отрезке длиной 15…20 см. Глубина образующейся при этом складки зависит от величины прикладываемых усилий, т.е. от степени неточности конструкции. Устранить возникающий дефект можно перераспределением растворов вытачек (штриховой контур на рис.5, б). Рассмотренные выше характеристики баланса поясной одежды одинаково важны как для юбки, так и для брюк; особенно они важны при работе с конкретной фигурой, имеющей какие-либо отклонения от типового телосложения.
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Рисунок 5 – Горизонтальная складка под поясом плотнооблегающих брюк или юбки, возникающая вследствие неправильного опорного баланса конструкции (а); схема уточнения (штриховой контур) конструкции брюк (б).

3. Характеристика внешнего вида и конструкции брюк. 

Мужские и женские брюки в основном имеют единую схему построения чертежа. Основные узлы конструкции мужских брюк универсальны и мало меняются с изменением моды. Разнообразие моделей достигается различным оформлением верхней части, низа брюк и использованием декоративных элементов. 

Женские брюки разнообразные по длине, форме и покрою. В зависимости от длины выделяют классические (естественной длины), гольф (длина до икры), бермуды (длина до колена), шорты (длина до середины бедра и короче) и др. По форме брюки могут быть зрительно прямыми, расширенными в средней части, расширенными к низу или по всей длине и др. По объему они могут быть плотными, умеренными по ширине, свободными.

По конструктивному решению мужские и женские брюки чаще всего проектируют с боковыми и шаговыми швами. В то же время брюки могут иметь только шаговые швы или быть со швами расположенными вдоль сгибов передней и задней частей. Горизонтальные членения используются в виде кокеток различных форм.

4. Требования к внешнему виду и конструкции классических брюк. 

Для классических костюмных брюк характерно прилегание к фигуре на несущей опорной поверхности (от линии талии до верхних участков бедер и живота) и контакт с фигурой в области касательной опорной поверхности (икроножной мышцы). Степень свободного облегания брюк на других участках различна. Разнообразные сочетания поперечных размеров брюк на уровнях линий бедер, подъягодичной складки, колена и низа определяют силуэт изделия. Наиболее информативной характеристикой силуэта брюк является их вид в профиль. В классических брюках четко выражены передние и задние сгибы.

Передние сгибы современных брюк заутюживаются по всей длине, задние от низа до уровня линии бедер. Конфигурация сгибов на виде в профиль слегка повторяет абрис ноги человека. Внизу брюки касаются задника обуви; передний сгиб, в зависимости от ширины брюк внизу, в той или иной мере отклоняется вперед. Для вида брюк спереди и сзади характерна отвесность сгибов, причем передние сгибы сориентированы на центры коленных чашечек и на носок обуви внизу, задние – на центры ягодиц и середину пятки.

Форму и пропорцию брюк характеризует также положение верхнего края пояса и низа. Линия притачивания пояса может располагаться как на линии талии, так и ниже её антропометрического уровня на 2…5,0 см. Линия брюк низа располагается на некотором расстоянии от уровня пола и может иметь скос из-за подъема стопы. Расстояние от пола до линии низа зависит от ширины брюк внизу. Так, при ширине низа (Шн) равной 28-32,0 см, рекомендуется проектировать расстояние от пола до низа брюк (Рп.н.) равным 3…4,0 см, при Шн = 24-27,0 см – Рп.н. = 5…6,0 см, при Шн = 20-23,0 см – Рп.н. = 7…8,0 см.

Положение низа брюк в соответствии с приведенными рекомендациями гарантируют их отвесность без образования мягкой складки спереди над носком обуви. В современных моделях такая складка допустима и наблюдается в длинных брюках средней ширины. Отчасти это объясняется тем, что для упрощения обработки низа брюк его проектируют прямым (без скоса).

Брюки типовой конструкции имеют средние, боковые и шаговые швы, которые разделяют изделие на две передние и две задние половинки. В готовом изделии, уложенном на плоскость (например, для приутюживания сгибов), боковой шов должен совпадать с шаговым швом на участке от низа брюк до уровня колена. Выше совпадение швов не обязательно (рис 6). Часто вершину шагового шва проектируют со смещением в сторону задней половинки на 1,0 – 1,5 см, это позволяет сделать невидимым верхний участок шагового шва в изделии на фигуре человека.
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Рисунок 6 – Внешний вид брюк типовой конструкции лежащих на плоскости

Одним из требований к классическим брюкам является укладываемость готового изделия на плоскости с образованием плавных криволинейных сгибов (конечно, уложить на плоскости удается лишь участки от низа брюк до линии бедер). Только при хорошей укладываемости брюк на плоскости можно ожидать их качественный внешний вид на фигуре человека, плавные силуэтные линии, отсутствие заломов и разнонаправленных складок на поверхности изделия. Образование криволинейных сгибов обеспечивается ВТО (формованием). На рис. 7 представлен полуфабрикат брюк из клетчатой ткани в следующем состоянии: детали брюк сформованы и состыкованы по боковому и шаговому срезам, передний сгиб приутюжен, задний сгиб – мягкий. Согласно техническим условиям на раскрой брюк передний сгиб проходит по нити основы, задний сгиб параллелен нити основы только на участке до уровня колена.

Сетчатая структура ткани подвижна, что позволяет изменять углы между нитями основы и утка при формовании, изгибая нити основы в соответствии с требуемой формой изделия. Стрелки на рис 7 показывают направление движения утюга при ручном формовании деталей или при восстановлении брюк бывших в эксплуатации. Вершина заднего сгиба подъягодичной складки приходится в полуфабрикате на средний срез изделия. Рассматриваемое состояние заднего сгиба полуфабриката можно назвать контрольным, гарантирующим сходство сгиба с абрисом фигуры человека в профиль. При окончательной ВТО задний сгиб приутюживают, направляя его по нити основы, предусмотренной в конструкции (штриховая линия на рис.7). 
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Рисунок 7 – Сформованные детали брюк.

В промышленных условиях возможно формование готовых брюк на паровоздушных манекенах. Не нуждаются в формовании брюки простого силуэта, широкие с прямыми линиями сгибов, с мягкими складками в подъягодичной области.

К брюкам предъявляются высокие эргономические требования, поскольку это изделие, как никакой другой вид одежды, почти всегда находится в динамике: ходьба, подъем по лестнице, приседания до плоскости стула, глубокие приседания (рис. 8,а) – вот перечень рабочих движений и поз, удобство выполнения которых должна обеспечить конструкция брюк. Динамическое соответствие брюк фигуре человека определяется степенью свободы подъема ноги до положения 90° в тазобедренном и коленном суставах (рис.8,б). Такой вид движение как бы синтезирует несколько основных движений человека: ходьбу, подъем по лестнице и приседание до плоскости стула. При подъеме ноги существенно увеличиваются размеры поверхности ноги, наибольший прирост (динамический эффект до 17%) наблюдается по косой линии от ягодичной точки до центра коленной чашечки по боковой и внутренней сторонам бедра (рис.8,б). 
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Рисунок 8 – Изменения в системе «человек – изделие» в динамике: 

а – эргономические схемы; 

б – положение низа брюк в статике и динамике.

Вследствие отмеченного динамического эффекта при выполнении движения брюки вынуждены перемещаться вверх вдоль ноги. Степень динамического соответствия определяется свободой этого передвижения, и, следовательно, зависит в первую очередь от ширины брюк на уровне колена. Свободе перемещения брюк способствует подкладка с атласной поверхностью под передними половинками. Удобство выполнения движений зависит также от глубины сидения. При меньшей глубине сидения динамическое соответствие брюк выше, однако, следует отметить, что малая глубина сидения уместна лишь в брюках с небольшими прибавками на свободу.

5. Исходные данные для конструирования основ поясных изделий. 

Разнообразные по форме поясные изделия (брюки, юбки) получают с использованием основ из конструкций (ОК), которые разрабатываются, как правило, применительно к изделиям классического стиля.

В качестве исходных данных для конструирования поясных изделий используют размерные признаки, принятые в соответствии с ОСТ 17-326-81, ОСТ 17-325-86 и рекомендуемые «Единым методом конструирования» и прибавки на свободное облегание.

Размерные признаки для построения чертежа конструкции женской юбки представлены в таблице 1, прибавки на свободное облегание в таблице 2

Таблица 1 – Размерные признаки для построения чертежа конструкции женской юбки по отечественным методикам конструирования

	Методика конструирования 

ЦОТШЛ
	Методика конструирования 

ЕМКО СЭВ

	Наименование размерного признака
	Условное обозначение
	Наименование размерного признака
	Условное обозначение

	1
	2
	3
	4

	-
	-
	Высота линии талии
	Т7

	-
	-
	Высота коленной чашечки
	Т9

	-
	-
	Высота подъягодичной складки
	Т12

	-
	-
	Обхват груди второй
	Т15

	Полуобхват талии
	Ст
	Обхват талии
	Т18

	Полуобхват бедер
	Сб
	Обхват бедер с учетом выступа живота
	Т19

	Расстояние от линии талии до пола сбоку
	Дсб
	Расстояние от линии талии до пола сбоку
	Т25

	Расстояние от линии талии до колена
	Дтк
	-
	-

	Расстояние от линии талии до пола спереди
	Дсп
	Расстояние от линии талии до пола спереди
	Т26

	Выступ ягодиц относительно талии
	Вят
	-
	-

	-
	-
	Расстояние между сосковыми точками
	Т46

	-
	-
	Глубина талии
	Т79

	Выступ бока относительно талии
	Вбт
	-
	-

	Выступ живота относительно талии
	Вжт
	-
	-

	Длина изделия*
	Ди
	-
	-


*Длина изделия для конструирования на типовые фигуры определяется по шкалам длин.

Таблица 2 – Прибавки, необходимые для построения чертежа конструкции женских юбок

	Методика конструирования 

ЦОТШЛ
	Методика конструирования 

ЕМКО СЭВ

	Наименование конструктивной прибавки
	Условное обозначение
	Условное обозначение прибавки к конструктивному отрезку

	Прибавка на свободное облегание по линии талии
	Пт
	П41-470

	Прибавка на свободное облегание по линии бедер
	Пб
	П51-570

	-
	-
	П41-91

	-
	-
	П51-54

	-
	-
	П41-420

	-
	-
	П47-460

	-
	-
	П41-42


В качестве исходных данных для конструирования поясных изделий используют размерные признаки, принятые в соответствии с ОСТ 17-326-81, ОСТ 17-325-86 и рекомендуемые «Единым методом конструирования» и прибавки на свободное облегание.

Размерные признаки для построения чертежа конструкции женских классических брюк представлены в таблице 3, прибавки на свободное облегание в таблице 4

Таблица 3 – Размерные признаки для построения чертежа конструкции женских классических брюк по отечественным методикам конструирования

	Методика конструирования 

ЦОТШЛ
	Методика конструирования 

ЕМКО СЭВ

	Наименование размерного признака
	Условное обозначение
	Наименование размерного признака
	Условное обозначение

	1
	2
	3
	4

	-
	-
	Рост
	Т1

	-
	-
	Высота линии талии
	Т7

	-
	-
	Высота остисто-подзвдошной передней точки
	Т8

	-
	-
	Высота коленной чашечки
	Т9

	-
	-
	Высота подъягодичной складки
	Т12

	-
	-
	Обхват груди второй
	Т15

	Полуобхват талии
	Ст
	Обхват талии
	Т18

	Полуобхват бедер
	Сб
	Обхват бедер с учетом выступа живота
	Т19

	-
	-
	Обхват колена
	Т22

	Расстояние от линии талии до пола сбоку
	Дсб
	Расстояние от линии талии до пола сбоку
	Т25

	Расстояние от линии талии до колена
	Дтк
	-
	-

	Длина сидения
	Дс
	-
	-

	Расстояние от линии талии до пола спереди
	Дсп
	Расстояние от линии талии до пола спереди
	Т26

	Выступ ягодиц относительно талии
	Вят
	-
	-

	-
	-
	Обхват подъема стопы
	Т51

	-
	-
	Глубина талии
	Т79

	Выступ бока относительно талии
	Вбт
	-
	-

	Выступ живота относительно талии
	Вжт
	-
	-

	Длина изделия*
	Ди
	-
	-


*Длина изделия для конструирования на типовые фигуры определяется по шкалам длин.

Таблица 4 – Прибавки, необходимые для построения чертежа конструкции женских брюк

	Методика конструирования 

ЦОТШЛ
	Методика конструирования 

ЕМКО СЭВ

	Наименование конструктивной прибавки
	Условное обозначение
	Прибавка к конструктивному отрезку

	Прибавка на свободное облегание по линии талии
	Пт
	П41-470

	Прибавка на свободное облегание по линии бедер
	Пб
	П51-570

	Прибавка по глубине сидения
	Пдс
	П41-91

	Прибавка к обхвату бедра


	Пбед
	П51-54

	
	
	П51-58

	
	
	П57-58'

	
	
	П72-78

	
	
	П76-741'

	
	
	П92-98

	
	
	П96-941'


6. Построение чертежа конструкции прямой юбки. 

Разнообразные по форме поясные изделия (брюки, юбки) получают с использованием основ из конструкций (ОК), которые разрабатываются, как правило, применительно к изделиям классического стиля.

Прямая юбка на фигуру типового телосложения может быть выполнена с одним швом посередине (сзади или спереди). Минимальное количество вытачек (для конструкции) три: задняя, боковая и передняя. Суммарный раствор вытачек определяют как разность размеров юбки по линии бедер и талии и распределяют между задней, боковой и передней вытачками в соответствии с особенностями телосложения.

На рис. 9 показан вариант распределения ∑р.в. для типовой фигуры (∑р.в.≤ 13,0 см). Здесь же приведены значения длин задней и передней вытачек. Если раствор задней вытачки превышает 4,5 – 5,0 см, проектируют две задние вытачки, перемещая боковую немного вперед (рис 12.10). 

Юбки малых размеров могут быть без передней вытачки, заменяемой посадкой верхнего среза равной 0,5 см. Небольшая посадка верхнего среза при соединении его с поясом юбки иди брюк полезна в любом случае, поскольку позволяет избежать возникновения нежелательных напряженных складок под поясом.
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Рисунок 9 – Проектирование задней, боковой и передней вытачек юбки:

а – определение параметров вытачек;

б – оформление сторон вытачек;

в – оформление верхнего среза юбки при закрытых вытачках.
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Рисунок 10 – Вариант проектирования вытачек юбки при ∑р.в.> 13,0 см

Стороны передней и задней вытачек – прямые линии (рис 9, б). Контур боковой вытачки оформляют в соответствии с боковым абрисом фигуры (рис. 9,б и рис 11, а). Контур верхнего среза юбки оформляют, закрыв построенные вытачки с помощью кальки, или складывая чертеж по линиям вытачек; участки конструкции, с которыми работают при оформлении верхнего контура расположены выше заштрихованных (рис.9, б). Состояние верхних участков при закрытых вытачках показано на рис. 9, в. При оформлении плавного контура верхнего среза следует сохранять положение точек 41, 441, 47, обеспечивая прямые углы в точках 41 и 47. Конструкция юбки в окончательном виде представлена на рис. 12.
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Рисунок 11 – Проекционные характеристики верхней части тела, используемые при проектировании юбки на фигуру с отклонениями от типового телосложения:

а, б – для расчета растворов вытачек;

в – для определения длины вытачек.
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Рисунок 12 – Чертеж конструкции прямой юбки по ЕМКО СЭВ

Прямую юбку на фигуру с отклонениями от типового телосложения проектируют с учетом характеристик внешней формы корпусной части тела. С этой целью используют проекционные измерения глубины талии относительно выступающих точек ягодиц Гя, бедер Гб и живота Гж (рис. 11).

Перераспределение больших растворов вытачек выполняют введением дополнительных вытачек, сопровождая такую процедуру определением нового местоположения каждой вытачки в соответствии с формой одеваемой поверхности. Пример конструкции для фигур с большим выступом ягодиц приведен на рис. 10.

7. Построение чертежа конструкции классических брюк.

Методы конструирования брюк зарождались и развивались применительно к мужскому ассортименту. В женской одежде традиционным поясным изделием поясным изделием является юбка. Логично было бы ожидать, что верхние участки деталей прямой юбки от линии талии до линии бедер станут составной частью конструкции женских брюк, однако это не прослеживается в существующих методиках проектирования, которые, как правило, при конструировании женских брюк повторяют алгоритм построения брюк для мужчин.

Чертеж конструкции основных деталей брюк по методике МГАЛП и Единому методу ЦОТШП выполняется таким образом, что линии сгибов (которые совпадают с нитями основы) и нижние срезы передней и задней половинок совмещены (рис 13). Такой прием построения используется при индивидуальном раскрое брюк, когда сначала строят чертеж передней половинки, а затем, с использованием уже вырезанной половинки брюк, как бы вокруг более узкой передней, строят чертеж задней половинки. Такое положение деталей конструкции помогает увидеть равенство длин боковых срезов, равенство длин боковых срезов, равенство длин шаговых срезов или допустимое укорочение среза передней половинки, симметрию в положении боковых и шаговых срезов от низа до уровня колена, большую длину задней половинки или так называемый передне-задний баланс конструкции, а также другие балансовые характеристики конструкции поясного изделия (рис. 4).

Построение чертежа основы конструкции брюк по ЕМКО СЭВ выполняется так же, как и для плечевых изделий, на базисной сетке основных горизонтальных и вертикальных конструктивных линий. Особенностью этой базисной сетки является строгое антропометрическое определение положения её горизонталей (рис. 14):

44 – 940 = Т26 +П26

940 – 74 =Т9

940 – 64 = Т27 +П27

41 – 51 = 0,65(Т7 – Т12) -1,5

Ширина брюк на уровне линии бедер определяется отрезком 51-57, равным 0,5Т19 + П19. Ширину шага на том же уровне составляют отрезки 51-58  и 57-58':

51-58=0,65 (0,2Т19-2)

57-58'=0,35 (0,2Т19-2)

Отличительной особенностью методики СЭВ является способ определения величины передне-заднего баланса брюк. Положение вершины среднего шва задней половинки 411 (см. рис. 14) находят с учетом ширины брюк на уровне коленей, для чего линия бедер 54-511 и талии 44'-411 проводят под прямым углом в боковой линии 741-54-44'. Если длина отрезка 72-741 превышает длину отрезка 72-742, рассчитываемого в качестве ограничения, то перпендикуляры 54-511 и 44'-411 проводят к линии, соединяющей точки 742 и 54, получая минимально необходимое значение переднезаднего баланса.
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Рисунок 13 – Чертеж конструкции женских брюк по Единому методу ЦОТШЛ

На рис.14 основа конструкции брюк представлена в виде сетки передней и задней половинок. Излишек ширины изделия на линии талии 47-470 распределяют, проектируя складки и вытачки. Контуры деталей оформляют плавными линиями.
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Рисунок 14 – Чертеж конструкции женских брюк по ЕМКО СЭВ

Вопросы для самоконтроля:

1. Какие юбки можно условно отнести к прямым?

2. Какие факторы определяют хорошее качество посадки поясных изделий на фигуре? 

3. Какие параметры конструкции обеспечивают равновесность  свободно падающих участков юбки спереди, сзади и сбоку?

4. Перечислите характеристики определяющие форму и пропорцию брюк?

5. Влияет ли силуэт брюк на оформление контурных линий боковых и шаговых срезов?

6. По какому из шаговых срезов возможно оттягивание и почему? Запланировано ли оно в изученной промышленной конструкции?

7. Как определяется суммарный раствор вытачек по линии талии и как он распределяется в конструкции?
Лекция  12
Характеристика конструкций и методов конструирования воротников

План лекции:

1. Классификация форм и конструкций воротников. 

2. Взаимосвязь параметров воротника и горловины, стойки и отлета.

3. Исходная информация для построения конструкции воротников.

4. Методы конструирования воротников для закрытой застежки.

5. Методы конструирования воротников для открытой застежки.

Литература:

1. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. [стр. 143 - 150]

2. Смирнова Н.И. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: Учеб. пособие для вузов /Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева. – М.: Высш. шк., 1997 – 237 с. [стр. 135-138]

3. Единый метод конструирования женской одежды, изготовляемой по индивидуальным заказам населения. Часть II. – М.: ЦБНТИ, 1969. – 131 с. [с.]

4. Мартынова А.И. Конструктивное моделирование одежды: Учеб. пособие для вузов / А.И. Мартынова, Е.Г. Андреева. – М.: Московская государственная академия легкой промышленности, 2002. – 216 с. [стр. 60 - 75]

1. Классификация форм и конструкций воротников  

Воротник в одежде имеет функциональное (защитное) и эстетиче​ское назначение и, как правило, является основной модельной особенностью изделия.

Формы и размеры воротников разнообразны и зависят от запроектированной в изделии застежки борта (доверху или с отворотами борта), соединения воротника с изделием (втачной или цельновыкроенный с верхней частью изделия), характера облегания им поверхности изделия (степень совпадения с поверхностью одежды), положения воротника относительно шеи (плотно прилегающий или отстоящий на некотором расстоянии от шеи). В зависимости от конфигурации линии отлета различают воротники и фантазийные.

Существует большое разнообразие конструкций воротников, отличающихся формой, размерами, способами технологической обработки и количеством входящих деталей (рис.1).
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Рисунок 1 – Классификация конструкций воротников

Конструктивно воротник чаще всего делают многослойным, включающим детали верхнего и нижнего воротника, прокладки нижнего воротника (рис. 2, а, б). Для облегчения формования и придания воротнику необходимой жесткости конструируют отрезную стойку и дополнительные прокладки, например, в концы верхнего воротника. Для малооперационной технологии может быть получена конструкция цельнокроеного воротника.

При разработке конструкций воротников строят чертежи ниж​них воротников, в которых выделяют зону видимой (отложной) части, называемой отлетом, и невидимой (более или менее приле​гающей к шее), называемой стойкой (рис. 2, в, г). Возможны также крайние формы конструкций воротников, состоящие только из отлета (так называемые плосколежачие) или только из стойки (см.  рис.  1).

Воротник по срезам отлета и концов соединяют с нижним во​ротником, а по срезам стойки и раскепов втачивают в горловину спинки и переда.

Большое разнообразие конструкций воротников затрудняет их классификацию. Общепринятой классификации воротников нет.
В предлагаемой классификации воротников основаниями для разделения конструкций в группы послужили: характер застежки (закрытая 3, т. е. доверху, и открытая О, т. е. с застежкой до лацкана); способ соединения воротника с горловиной (втачной В, цельновыкроенный Ц с передом и спинкой, комбинированный К); конкретные особенности или конкретное назначение воротника.

К первой классификационной группе отнесены воротники для закрытой горловины: плосколежачий ЛBЗ с раз​личной высотой стойки, стойка СВЗ, стойка цельновыкроенная СЦЗ, сорочечный СоВЗ,  хомутик ХВЗ.

К второй классификационной группе отнесены конструкции следующих основных видов воротников для открытой застежки Горловины): пиджачного типа ПВО, шалевые ШВО, отложные ПВО с различной формой отлета.
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Рисунок 2 – Конструкции узла и деталей воротника:

а, б – конструкции воротника соответственно с цельновыкроенной и отрезной стойками;

в, г – конструкции деталей нижнего воротника соответственно с цельнокроеной и отрезной стойкой.

Воротники для изделий с открытыми бортами и плосколежащие строят на горловине чертежа изделий, а остальные могут быть построены отдельно от горловины. В последнем случае основными конструктивными элементами воротника являются линия втачивания воротника в горловину и величина подъема середины воротника относительно вершины прямого угла. При этом следует отметить, что чем прямее линия втачивания воротника в горловину, тем  больше стойка воротника и более плотное прилегание его к шее. При увеличении расстояния середины воротника от прямого угла стойка будет уменьшаться.

2. Взаимосвязь параметров воротника и горловины, стойки и отлета

При конструировании воротников всех видов необходимо помнить, что линии отлета, перегиба стойки и стойки (см. рис. 2, в, г) всегда должны быть перпендикулярны линии се​редины воротника. На срезе стойки должна быть надсечка для плечевого шва. Очень важно правильно определить взаимо​связь размеров и формы стойки воротника с размерами и формой горловины изделия. Угол воротника между срезом стойки и концом воротника необходимо оформлять таким образом, чтобы контур воротника хотя бы на небольшом участке вписывался в соответствующий контур горловины переда. На рис 3, в, д, ж линия середины переда и контура горловины показана штрихами. 
[image: image92.jpg]BbiCOTA CTOWMKMU

crvb r_—_—g;ghka

a
KOHel,
BOPOTHMKA
LWMPUHa r
oTnera
SSAELLCAL
o
cpenHsas
NNHUA NNHUSA
oTnera





Рисунок 3 – Внешний вид и конструкция воротников для закрытой застежки: а, б, в – отложного; г, д – плосколежащего; е, ж – стойки.

Длина среза стойки воротника с учетом тех​нологической обработки должна быть всегда равна длине горловины спинки и переда:

lст=lг.сп+lг.п
Высота стойки воротника зависит от кривизны среза стойки. Если срез стойки по линии втачивания точно копирует форму срезов горловины, воротник будет плосколежачим,   т.е. состоя​щим только  из отложной  части-отлета.  Во всех остальных случаях для определения зависимости высоты стоики воротника от ее кривизны необходимо  выполнить ряд построении. На чертеже горловины   АГ (рис. 4) строят   плосколежачий круглый воротник требуемой ширины и прямой воротник (со срезом стойки по прямой АБ) такой же ширины и длины по стоике, как и круглый. На основе этих двух воротников строят промежуточный воротник по линии АД. Для этого из центра С, по​лненного от пересечения перпендикуляра, восстановленного из середины отрезка БГ,   с   горизонтальной   линией   АБ, проводят дугу БГ определяющую кривизну и длину среза стоики воротников. Откладывают отрезок АА1 = 0,1АБ. Через точку А1  проводят вверх и вниз вертикаль, делят дугу на две равные части (БД = ГД). Линию среза стойки проводят радиусом из точки О и пересечения перпендикуляра, восставленного из середины отрез​ка А1 Д, с вертикальной линией, проходящей через точку А1.
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Рисунок 4 – Взаимосвязь параметров воротника:

а – зависимость высоты стойки воротника от её кривизны;

б – зависимость длины среза стойки от ширины воротника и высоты стойки.

Затем от среза стойки откладывают отрезок АЕ (ширину воротника)   и  вычерчивают линию отлета воротника. Втачанный в горловину воротник при посадке на фигуре человека произвольно перегибается, образуя стойку, высота АЛ которой равна 0,6АС.
При построении воротников необходимо определять длину дуги среза стойки по заданной ширине воротника и высоте его стойки. Для этого на этом же чертеже строят воротник, имеющий заданную высоту стойки Вст = AM. Отрезки, определяющие вы​соту стойки на участке ЛК, пропорциональны отрезкам на дуге БД: КМ/КЛ = БВ/БД, откуда БВ = (КМ∙БД)/КЛ, где БВ — дуга, опреде​ляющая степень кривизны отлета воротника, КМ = АК — AM =  0,48ШВ — Вст, БД = 0,5LБГ  (где LБГ — длина дуги БГ), КЛ = АК — АЛ = 0,48ШВ — 0,ЗШВ = 0,18ШВ.. Подставляя полученные значения в формулу, находим:


[image: image94.wmf]В

БД

ст

В

БВ

Ш

L

В

Ш

L

18

,

0

)

48

,

0

(

-

=


По горизонтали откладывают заданную длину стойки ворот​ника АБ, по вертикали — ширину АЕ воротника и высоту стойки AM. Далее АА1 = 0,1АБ, через точку А1 вверх и вниз проводят вертикаль.

При построении чертежей воротников можно, не вычерчивая горловину, с достаточной точностью найти центр С, из которого проводят дугу БД и определяют ее длину. Радиус дуги БС = 0,73А1Б. Длина дуги БД LБД = 0,75ДВ — 5.

По заданным величинам рассчитывают длину дуги БД, опре​деляющую кривизну воротника, т. е. 
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Размеры и форма отлета воротника зависят от моды и вида одежды. Общее правило, касающееся ширины отлета, таково: 

Шотл ≥ Шст + (1,0 – 1,5 см)
Для вычерчивания линии перегиба стойки проводят вертикаль через точку  А2:   A1A2 = 0,5AA1.   Точка  М2 лежит на пересечении вертикали из точки А2   с горизонталью из точки М. Точка пересечения перпендикуляра, восстановленного из середины отрезка М2В, с вертикалью, проведенной через точку А2 определяет центр О, из которого проводят дугу линии пере​гиба стойки. Для выпрямления линии перегиба в концах ворот​ника и сопряжения линий среза стойки и горловины изменяют конфигурацию концов воротника. Откладывают отрезки BB1 = 0,5 — 0,7 см и ВВ2 = 4 см. Из точки В1 проводят две прямые линии через точку В2 и касательно к линии перегиба стойки. Рассмотрим кратко построение воротников основных видов. 

3. Исходная информация для построения конструкций воротников

Исходная информация для построения конструкций воротников  заключена в рисунке модели и БК изделия. 

Для построения конструкции воротника по эскизу модели можно определить следующие параметры:

· Углубление и расширение горловины переда и спинки

· Уровень верхней петли

· Ширину борта

· Расстояние между петлями

· Высоту стойки

· Ширину отлета

· Углы конца воротника, раскепа и лацканов (см. рис. 5)

С чертежа базовой конструкции деталей спинки и переда можно получить длину горловины спинки и переда.

Конкретные значения параметров для разработки конструкции воротников получают с рисунка модели при использовании масштабной линейки или коэффициентов подобия и непосредственно измерением размеров горловины спинки и переда БК изделия.
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Рисунок 5 – Построение борта мужского пиджака:

а – подготовка эскиза модели;

б – последовательность построения (операции 1…11);

в – оформление лацкана и горловины.

4. Методы конструирования воротников для закрытой застежки

Плосколежачий воротник ЛВЗ. Такой воротник строят на чертеже горловины спинки и переда с совмещенными плечевыми срезами (рис. 6). Чтобы линии втачивания ворот​ника в готовом изделии было не видно, концы плечевых срезов у пройм заводят друг на друга на 3—4 см. При большем заходе этих срезов можно получить и более высокую стойку. Для закры​той застежки линию горловины понижают на 0,5—1 см, в других случаях оформляют в соответствии с моделью. Концы воротника и линию отлета оформляют также по модели.
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Рисунок 6 – Построение чертежа плосколежащего воротника ЛВЗ
Стойка втачная СВЗ. Такие воротники могут иметь цилиндрическую и конусообразную форму. Для получения конструкции нужно иметь три измерения: периметры верхнего  и нижнего оснований и высоту стойки. Развертка СВЗ цилиндри​ческой формы представляет собой прямоугольник, у которого длина срезов стойки определяется суммой длин горловин спинки и переда, а высота — моделью (Вст = 3 см и более).

В воротниках конусообразной формы линия втачивания воротника может быть выпуклой (для воротников конической (классической) формы) и вогнутой (для воротников воронкообразной формы). Для получения СВЗ муляжным способом прямоугольную полоску бумаги рассекают по верхнему или нижнему срезам и на​кладывают ее на основание шеи, фиксируя сокращение длины верхнего среза карандашом или булавками, а увеличение длины нижнего среза — липкой лентой.

Однако муляжный способ трудоемок, поэтому на практике обычно используют графический способ построения воротников такого вида (см. рис. 7).
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Рисунок 7 – Стойка втачная СВЗ: а – коническая; б – воронкообразная.

Стойка цельновыкроенная СЦЗ (рис. 8). Такая стойка выкраивается вместе со спинкой и передом, при этом срезы горловин переда и спинки как бы поднимаются вверх на высоту стойки. Для лучшего прилегания воротника могут быть запроектированы вытачки глубиной 1 — 1,5 см. Верхние срезы выполняют плавными кривыми линиями.
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Рисунок 8 – Стойка цельновыкроенная СЦЗ

Сорочечный воротник СоВЗ (рис. 9). Такие воротники могут быть двух вариантов: с цельновыкроенной и отрезной стойками. Классическим воротником такого типа счи​тается воротник мужской сорочки, линия перегиба стойки кото​рого заканчивается у самого основания шеи, на середине переда. СоВЗ со стойкой спереди имеет линию перегиба стойки, заканчи​вающуюся выше линии горловины.
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Рисунок 9 – Сорочечный воротник

Хомутик ХВЗ. (рис. 10) Такой воротник выкраивается обычно из прямоугольного куска ткани под углом к нити основы. Ширина полоски ткани равна удвоенной ширине воротника в готовом виде. 
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Рисунок 10 – Построение воротника «хомутик»
5. Методы конструирования воротников для открытой застежки

Воротник пиджачного типа ПВО (рис. 11). Чертеж нижнего воротника пиджака, жакета, пальто строят на чертеже горловины переда и спинки, соединенных между собой по линии плечевого среза. Необходимые для построения линии перегиба лацкана, уровня и направления раскепной части полу​чают при моделировании борта переда. 
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Рисунок 11 – Построение чертежа конструкции воротника пиджачного типа

Так, для построения линии перегиба лацкана определяют точку Л начала его перегиба внизу, а вверху на продолжении линии плечевого среза отклады​вают отрезок А33, равный высоте стойки ВСТ (A33 = 2,5 — 3,0 см для пиджака; 3,5 – 4,0 см — для пальто). Через точки Л и 3 про​водят линию перегиба лацкана, относительно которой на полочке сначала моделируют линии лацкана, горловины и переднего угла воротника, а затем их контуры зеркально отображают от​носительно линии перегиба лацкана и получают развертку по​лочки, для которой, таким образом, определен подъем или спуск горловины А5А6.

Далее по методике ЦНИИШП из точки А3 опускают перпен​дикуляр на линию перегиба лацкана, получают точку 31. На продолжении линии A331 откладывают ширину отлета З1З5 = Вст + (1 ... 1,5).

Параллельно линии горловины спинки АА3 на расстоянии от нее, равном разности ширины отлета и высоты стойки АА11, проводят кривую А11А12 до пересечения с продолжением прямой А335.
На перпендикуляре к прямой А335 в точке 35 откладывают
отрезок 3537:
З537 = (А11А12 –А3)-а,
где A11A12 и АА3— длины дуг; а - величина оттягивания линии отлета ворот​ника (определяют в зависимости от ширины отлета по графику).

К прямой 3137 в точке З1 восставляют перпендикуляр, на кото​ром откладывают отрезок 3132:

 3132  = lг.сп - b,
где b — разница длин линии втачивания воротника в горловину и линии пере​гиба стойки (b = 0,4—0,5 см при высоте стойки 2,5—3 см, b = 0,5—0,6 см при высоте стойки 3,5—5 см).

Через точки З1 и 32 проводят линию перегиба стойки. К пря​мой  3132 в точке 32 восставляют перпендикуляр, на котором откла​дывают отрезок 3233, равный высоте стойки, и отрезок 3234, равный ширине отлета. К полученному при моделировании борта перед​нему углу воротника достраивают линию отлета 3436.
Линии горловины изделия могут быть оформлены углом или с закруглением. При оформлении углом от точки А3 вниз проводят прямую, параллельную линии перегиба лацкана, и откладывают на ней отрезок А3А31, равный 4—5 см (или определяют по модели, исходя из уровня раскепной части, полученной при моделиро​вании борта). Линию горловины изделия проводят через точки Л3, А31 и Л7, а линию втачивания воротника в горловину (т. е. срез стойки) — через точки 33, Л12, Л31 и Л7.
Шалевый воротник ШВО (рис. 12). Построение такого воротника во многом аналогично построению пиджачного воротника. Высота стойки Вст = А33 = 2,5—3,8 см (по модели). От точки 3 вверх на продолжении линии перегиба лацкана откладывают отрезок 331 равный lг.сп +1,0 (длину горловины спинки lг.сп измеряют по чертежу). Пересечение линий перегиба лацкана и горловины отмечают точкой Л1. Oт точки З1 влево по дуге окружности радиуса Л131 находят положение точки 30, которая отстоит от горизонтали A3A4 на расстоянии 5 – 7,0 см. Соединяют точки А3 и 30 плавной кривой, переходящей в прямую 30 A4 — линию втачивания воротника на этом участке. От точки А3 по этой кривой откладывают отрезок А333, равный lг.сп – 0,3 см. На перпендикуляре, восстановленном в точке 33 к прямой 30А4, последовательно откладывают отрезки 3332 (высоту стойки) и 3234 (ширину отлета). Как указывалось, линии отлета и перегиба стойки (323)воротника должны быть перпендикулярны линии середины воротника.
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Рисунок 12 – Воротник шалевого типа ШВО

Отложной воротник ОВО  (рис.13) Разработку конструкции такого воротника начинают с построения прямого угла с вершиной в точке О. От точки О вверх откладывают величину подъема середины воротника:

ОВ = 1,5 – 10,0 см

Линию соединения воротника с горловиной находят, откладывая вправо расстояние:

ВА = l гор – 0,05 ОВ

На середине отрезка АВ откладывают прогиб вВ1 = 0,5 – 2,5 см. От точки В1 вверх откладывают высоту стойки ВВ1 = 2,0 – 4,0 см. Ширину воротника сзади определяют отрезком ВВ2 = 8,0 –14,0 см – по модели.

Отлет воротника оформляют с помощью точек А7 и А4.  От точки А вверх откладывают отрезок АА3 = ВВ2 + 1,0 см. Из точки А3 вправо проводят горизонталь, на которой откладывают отрезок А3А4 равный 4,0 – 5,0 см. Точки В2 и А4 соединяют прямой линией, на середине полученного отрезка откладывают величину прогиба отлета А6А7 = 1,0 – 1,5 см. Концы воротника и линию отлета оформляют плавной кривой по модели.
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Рисунок 13 –  Отложной воротник ОВО

а – с застежкой борта доверху;

б – с комбинированной застежкой.

Вопросы для самоконтроля:

5. Каковы основные функции воротников в одежде?

6. Перечислите требования, предъявляемые к конструкции воротников.

7. По какому признаку разделяют воротники на основные группы?

8. Какова взаимосвязь параметров высоты стойки воротника и её кривизны?

9. Перечислите исходную информацию необходимую для конструирования воротников.

Лекция  13
Особенности разработки конструкций из различных материалов

План лекции:

1. Разработка конструкций меховой одежды. 

2. Разработка конструкций трикотажных изделий.

3. Разработка конструкций изделий из тканей с пленочным покрытием, натуральной и искусственной кожи, замши и дублированных материалов.

Литература:

1. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. [стр. 214 - 227]

2. Смирнова Н.И. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: Учеб. пособие для вузов /Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева. – М.: Высш. шк., 1997 – 237 с. [стр. 183-210]

Для изготовления одежды наряду с тканями широко применяют такие материалы, как натуральный и искусственный мех, трикотаж, натуральную и искусственную кожу, замшу, ткани с пленочным покрытием и др.

При проектировании изделий из названных материалов необходимо учитывать тот факт, что они не подвергаются ВТО. Необходимая объемная форма различных частей и деталей одежды достигается путем введения конструктивных элементов: вытачек, срезов деталей соответствующей формы, различных подрезов и кокеток. Одежду из этих материалов проектируют в соответствии с общими тенденциями развития моды. Однако на первое место выдвигаются требования практической целесообразности, утилитарности и художественной выразительности. Конструирование изделий из таких материалов в целом аналогично проектированию изделий из тканей.  В то же время выбор оптимального конструктивного решения изделия во многом определяется спецификой физико-механических свойств материалов. 

1. Разработка конструкций меховой одежды  

Меховая промышленность выпускает широкий ассортимент меховых изделий: верхняя меховая одежда, головные уборы, меховая галантерея, пластины из меха, детали для одежды с верхом из ткани или кожи, бытовые меховые изделия и т.д.

К меховой верхней одежде относятся: манто, пальто, полупальто, жакеты, пиджаки, куртки, полушубки, тулупы, жилеты, рукавицы, перчатки и др.

Женские меховые манто в настоящее время изготавливают в небольших количествах из дорогостоящих видов меха. Манто – нарядная одежда, отличается от пальто большим запахом пол, широкими проймами, обычно не имеет застежек. Пальто, полупальто и жакеты в основном отличаются друг от друга длиной. Женские пальто имеют длину 112-120 см, полупальто 80 - 100 см, жакеты 65 – 75 см. Ширина борта у этих изделий не менее 15 см.

Меховая промышленность выпускает жилеты двух видов: меховые и нагольные. Меховые жилеты изготовляют с текстильным верхом на подкладке из натурального или искусственного меха. Нагольные жилеты выпускают из меховой и шубной овчины, кожевая ткань которой специально обработана и по внешнему виду напоминает замшу.

Куртки изготавливают с текстильным верхом на меховой подкладке и с меховым воротником или с капюшоном.

Меховые воротники изготовляют для швейных предприятий, изготавливающих зимнюю одежду, и торговли. Мужские воротники обычно бывают пиджачного типа, шалевые и отложные. Женские воротники отличаются большим разнообразием. Часто форма и размеры воротника определяются формой и размерами шкурки. В настоящее время в основном пользуются спросом женские воротники из дорогостоящего меха: норки, соболя, песца, лисицы красной и серебристо-черной, нутрии и др.

В комплекте с воротником могут быть манжеты и опушь. Опушь – узкая полоска меха, применяемая в качестве отделки по краям бортов, низу изделия, карманов и т.п. Мех манжет и опуши такой же, как и мех воротника.

Ассортимент женских меховых уборов включает пелерины, полуперелины, палантины и горжеты, муфты.

Пелерина меховая – это накидка без рукавов. Она может быть длинной и короткой, широкой и узкой. Изготовляют пелерины только из ценного меха.

Полуперелина внешне напоминает шалевый воротник. Её изготовляют на подкладке и носят поверх одежды. Полуперелины изготавливают тоже из дорогостоящего меха.

Палантин – это широкий шарф, к концам которого часто для украшения прикрепляют хвосты шкурок. Шарф отличается от палантина шириной, но значительно уже палантина.

Горжет заменяет воротник. Он может быть трубчатым или плоским. Для изготовления горжетов отбираются шкурки с лапами, хвостами и мордочками.

Ассортимент меховых головных уборов отличается большим разнообразием. Головные уборы могут быть изготовлены целиком из меха (цельномеховые) или из меха в сочетании с другими материалами (сукно, драп, бархат, кожа, замша и т.д.)

Также выпускаются изделия из шубной овчины, которые принято называть овчинно-шубными. Они, изготовленные кожевой тканью наружу обладают высокими теплозащитными свойствами, большой носкостью. Из шубной овчины изготавливают бытовую и специальную одежду: тулупы, полушубки, бекеши, пальто, полупальто, пиджаки, жилеты.

Кроме этих изделий меховая промышленность выпускает изделия из шубной и меховой овчины улучшенного качества со специальной обработкой кожевой такни (под велюр), так называемые дубленки.

Рукавицы и перчатки изготавливают с текстильным или кожаным верхом на меховой подкладке. 

Из шкурок некоторых видов изготавливают определенной формы и размеров полосы, называемые пластинами. Две-три пластины с однородным по цвету, оттенку и качеству волосяным покровом, скрепленные вместе, называют мехом. Мех поступает в торговлю для дальнейшего изготовления из них пальто или меховой подкладки. Поэтому меховые шкурки должны быть не только одинакового качества, но и одинаковой формы и размера. Их располагают в пластине симметричными рядами, елкой, винтом и т.д. Изготавливают мех из шкурок белки, ондатры, суслика, крота, хомяка, бурундука и других мелких грызунов. Кроме того, пластины часто изготавливают из лоскута каракуля, мерлушки, лап лисицы, шкурок песца и др.

Оптимальное конструктивное решение меховой одежды должно определятся в зависимости от физико-механических свойств меха. Свойства меха очень разнообразны и зависят от природных и биологических особенностей животных. При конструировании меховых изделий в первую очередь необходимо учитывать такие свойства, как высота волосяного покрова, топография, форма и размеры шкурок, толщина и пластичность кожевой ткани.

Меховые женские пальто проектируются самых различных силуэтов и покроев, что обуславливается большим диапазоном показателей физико-механических свойств меха.
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Рисунок 1 – Основные силуэты женских меховых пальто:

1 – прилегающий; 2 – полуприлегающий; 3 – прямой; 4 – трапеция умеренного расширения; 5 – трапеция сильного расширения.
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Рисунок 2 – Основные виды покроев рукава женских меховых пальто:

1 – втачной; 2 – реглан; 3 – реглан-погон; 4 – полуреглан; 

5 – цельновыкроенный; 6 – цельнокроеный с кокеткой; 7 – рубашечный.

Высота волосяного покрова оказывает большое влияние на зрительное восприятие изделия, его теплозащитные свойства и износостойкость. Для различных видов меха она колеблется от 10 до 200 мм. Изделия из меха с пышным и высоким волосяным покровом должны быть малого объема, иметь простые лаконичные формы, в них не следует применять конструктивные элементы декоративного характера. Из такого меха целесообразно проектировать изделия прямого и полуприлегающего силуэта, очень редко прилегающего.
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Рисунок 3 – Виды изогнутости волос меховых шкурок:

а – прямой; б – изогнутый; в – изломанный; г – волнистый; 

д – штопорообразный; е – спиральный. 

Из шкурок с волосяным покровом средней высоты могут быть спроектированы изделия любой силуэтной формы. Мех с коротким волосяным покровом обеспечивает создание четких композиционных и конструктивных решений. 

При определении припусков на свободное облегание наряду с рекомендациями моды должна учитываться и высота волосяного покрова: чем больше высота волосяного покрова, тем меньше должен быть этот припуск, так как высокий и пышный волос зрительно увеличивает объем изделия. На основе практического опыта установлено значение Пг с учетом высоты волосяного покрова: 5-12 см – для женских изделий и 12-15 см - для детских. Распределение Пг по участкам спинки, проймы и переда аналогично изделиям из тканей и зависит от направления моды и модели. Форма, масса и износостойкость мехового изделия зависят от толщины и плотности кожевой ткани. Из шкурок с толстой кожевой тканью, имеющих плохую драпируемость, целесообразно проектировать изделия прямого силуэта. Возможен спортивный стиль с использованием декоративных элементов (клапанов, хлястиков и т.д.).

Шкурки со средней толщиной кожевой ткани могут быть использованы для проектирования изделий приталенного, полуприлегающего, прямого и других силуэтов.

Шкурки с тонкой кожевой тканью имеют хорошую драпируемость и позволяют создать изделия любой силуэтной формы. 

При проектировании меховой одежды конструктивные линии обычно располагают в швах соединения шкурок и стремятся к минимальному количеству деталей. Меховое пальто обычно состоит из стана (спинка и перед без бокового шва), рукавов, верхнего и нижнего воротника. Целесообразно использование цельновыкроенных деталей (подбортов с деталью переда изделия, воротников с изделием и т.п.).

В отдельных вариантах изделий из определенных видов меха (например, овчина, каракуль) спинка и перед выкраиваются отдельно, а для изделий приталенного силуэта характерно наличие отрезной линии талии.

Основной формой рукавов меховых изделий является втачной одношовный. Возможно проектирование изделий с цельновыкроенными рукавами и рукавами покроя реглан.

Величина посадки по окату на 1 см длины проймы зависит от вида пушно-мехового полуфабриката и составляет 0,06-0,09 см.

Величина прибавки на свободное облегание к обхвату плеча Поп зависит от формы рукава и направления моды и составляет 8,0 – 15,0 см.

Объемная форма меховых изделий создается только конструктивным решением, так как низкая температура сваривания кожевой ткани (t = 65-70°С) не позволяет применять ВТО.

Для повышения теплозащитных свойств меховой одежды в большинстве случаев в пакет изделия входит утепляющая прокладка. Толщина утепляющей прокладки зависит от вида меха и колеблется в пределах от 1 до 9 мм. При максимальной толщине утепляющего слоя целесообразно использовать утепляющую прокладку средней толщины, но в 2 слоя. Второй слой утепляющей прокладки может располагаться только в верхней части изделия и доходить до линии талии или бедер. В рукавах для обеспечения удобства пользования целесообразно ставить один слой утепляющей прокладки.

Повышение теплозащитных свойств одежды может быть получено и за счет рационального конструктивного решения (степени прилегания по линии талии, умеренной ширины изделия по линии низа и др.).
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Рисунок 4 – Варианты расположения шкурок в изделии:

1 – продольное; 2 – поперечное; 3 – по диагонали; 4 – «в елку»; 5 – «под паркет»; 6 – шахматное; 7 – комбинированное. 

2. Разработка конструкций трикотажных изделий

Трикотажные изделия в зависимости от технологии их изготовления подразделяют на кроенные, полурегулярные и регулярные. Полурегулярные изделия изготовляют из полотен с заработанными краями. Стан такого изделия, как правило, без боковых швов, в изделии подкраиваются лишь срезы проймы и горловины. Регулярные изделия выкраиваются целиком из пряжи в соответствии с заданной формой и размерами изделия. В связи с тем что более 60 % трикотажных изделий выпускаются кроенными рассмотрим особенности конструирования только кроенных трикотажных изделий.

Характерной особенностью конструкций одежды из трикотажа является то, что её форма и размеры находятся в большой зависимости от свойств материала. Основными свойствами трикотажа, которые необходимо учитывать при моделировании и конструировании трикотажных изделий, являются степень растяжимости, эластичность, усадка, распускаемость, закручиваемость срезов и т.д.

При конструировании одежды необходимо учитывать, что трикотаж обладает большой прочностью и меньшим удлинением по длине, поэтому все детали располагаются по направлению петельных столбиков.

Отрицательное влияние на конструкцию изделий из трикотажа оказывает закручиваемость краев трикотажных полотен. Степень закручиваемости зависит от упругоэластичных свойств применяемой пряжи, вида переплетения, плотности и других причин. В связи с этим при проектировании одежды всегда стремятся к решению конструкции с наименьшим количеством деталей.

Линии членения и швы располагаются на трикотажном полотне так, чтобы указанные свойства проявлялись в меньшей степени.

Выбор конструктивного решения одежды из трикотажа определяется с учетом степени растяжимости полотна. Все виды трикотажных полотен подразделены на 3 группы растяжимости по степени условно-остаточной деформации (таблица 3.3, стр. 202, учебник Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева). 

Деформационные свойства трикотажа учитывают при определении общего припуска на свободное облегание Побщ, величина которого обычно меньше, чем для изделий из тканей. Величину Побщ определяют по ГОСТ 7475-81.

Всесоюзный Дом моделей трикотажных изделий (ВДМТИ) установил для современной одежды общие припуски на свободное облегание, которые в зависимости от моды могут изменяться в пределах, см: для джемперов 1-4, жакетов 2-4, костюмных жакетов 2-5 и курток 4-6. Для бельевых полотен с большой растяжимостью Побщ = 0 и даже может быть отрицательным, так как требуемое увеличение размеров деталей изделия по ширине в процессе эксплуатации обеспечивается растяжимостью полотна. При распределении Побщ по основным участкам конструкции сохраняется общая закономерность (0,25-0,30, 0,5-0,55, 0,15-0,2) в зависимости от моды.

Возникающая в процессе эксплуатации изделий остаточная деформация полотна вызывает необходимость проектирования при установлении размеров изделия и его отдельных деталей отрицательной прибавки (Под). Величина этой прибавки равна величине, на которую изменяется размер изделия или детали в результате возникновения остаточной деформации. Например, если полотно относится в I группе растяжимости, то отрицательная прибавка будет составлять 2% от ширины изделия (см.таблицу 3.3, учебник Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева).

Величина прибавок на остаточную деформацию по линии груди определяется по формуле

Под = (СгIII + Пдк)Д/100

где Д – остаточная деформация, %

Величина общей прибавки на свободное облегание определяется как сумма декоративно-конструктивной прибавки и прибавки на остаточную деформацию. На участках горловины и плечевого среза остаточная деформация не учитывается, так как эти участки закрепляются тесьмой, которая предохраняет их от растяжения.

Характерной особенностью является то, что величина прибавок на свободное облегание в трикотажных изделий меньше, чем в изделиях из тканей.

Прибавки на свободное облегание по основным участкам конструкции (таблица 3.4, стр. 203, учебник Н.И. Смирнова, Н.М. Конопальцева) определяют по нормативно-технической документации, действующей в отрасли (ГОСТ 7474-88 Изделия трикотажные верхние для женщин и девочек. Общие технические условия; ГОСТ 2803-89 Изделия трикотажные верхние для мужчин и мальчиков. Общие технические условия).

Для получения проектируемых размеров деталей трикотажных изделий с учетом методов обработки и свойств полотна, проявляющихся в процессе изготовления изделия и его эксплуатации, предусматриваются дополнительные прибавки и припуски:

на толщину полотна, Птм;

на посадку одних деталей изделия относительно других, Ппос;

на усадку трикотажного полотна, Пус;

на соединение деталей изделия и обработки их краев (припуски на швы и подгибку).

Прибавка на толщину полотна зависит от группы растяжимости. Для полотен с кругловязальных машин I и II групп растяжимости при толщине полотна менее 0,3 см прибавка Птм = 0, при толщине полотна более 0,3 см Птм = 1,5 см. Распределяют Птм следующим образом: на спинку 0,4 – 0,3; на пройму 0,4-0,3; на перед – 0,2-0,4. В соответствии с методикой ВДМТИ, прибавка на толщину материалов учитывается при определении положения вертикальных линий сетки чертежа конструкции.

В изделиях из трикотажных полотен с большой растяжимостью вытачки могут быть заменены посадкой материала по плечевым, боковым срезам и в области проймы. Величину Ппос устанавливают экспериментально в зависимости от конструкции изделия и вида трикотажного полотна (Ппос=1,0-1,5 см). При построении конструкции учитываются также прибавки на выпуклость в области груди и лопаток (по ширине Плш = 1,0 см, по длине Плд = 0,8 см).

Чаще всего в женских трикотажных изделиях верхнюю вытачку располагают от бокового среза или компенсируют наличием сборок, защипов или посадкой. Вершина бокового шва, как правило, располагается посередине проймы, что позволяет втачать рукав в открытую пройму, а затем соединить боковые срезы и нижние срезы рукава одним швом. Но в зависимости от модели она может быть перенесена в сторону спинки на 2-3,0 см. Углы наклона плечевых срезов спинки и переда проектируются одинаковыми, но могут быть различны в зависимости от направления моды.
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Рисунок 5 – Чертеж конструкции мужской куртки из трикотажного полотна
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Рисунок 6 – Изменение размеров конструктивных  участках лекал с учетом усадки трикотажного полотна

3. Разработка конструкций изделий из тканей с пленочным покрытием, натуральной и искусственной кожи, замши и дублированных материалов

При проектировании изделий из натуральной и искусственной кож, искусственного меха, дублированных материалов, из тканей с пленочным покрытием в первую очередь необходимо учитывать, что эти материалы совершенно не поддаются ВТО.

Одежду из этих материалов проектируют в соответствии с общими тенденциями развития моды. Однако на первое место здесь выдвигаются требования практической целесообразности, утилитарности и художественной выразительности. Большое значение придается применению разнообразных отделок и фурнитуры.

Объемную форму изделию придают лишь конструктивными средствами: швами и вытачками. Рукава могут быть различного покроя. Конструкция кокеток очень разнообразна. Линии членения поверхности одежды являются одновременно средствами художественной выразительности и могут быть самыми разнообразными: горизонтальными, вертикальными, диагональными и смешанными. При проектировании изделий из указанных материалов необходимо достичь предельно возможной простоты и целесообразности конструкции.

Общую величину припуска на свободное облегание для изделий из искусственной кожи, дублированных и синтетических материалов вследствие их низкой растяжимости обычно устанавливают больше, чем изделий из тканей.

Плащевые ткани

Широкое распространение в настоящее время получили плащи и куртки из тканей с водоотталкивающей пропиткой и с пленочным покрытием, из прорезиненных шерстяных, х\б и шелковых тканей. Моделирование таких изделий строго ограничено требованиями, предъявляемыми к плащевым тканям. Такие особенности плащевых тканей как воздухо- и водонепроницаемость, требуют достаточно свободной объемной формы изделий и специальных решений при разработке конструкций. Так, для обеспечения достаточного воздухообмена в изделиях плащевой группы из тканей с пленочным покрытием рекомендуется предусматривать отлетные детали, сквозные отверстия – диаметром 6 – 8 мм. Введение отлетных деталей, вентиляционных отверстий, длинных открытых шлиц или складок, а также увеличение прибавки на свободное облегание обеспечивает поступление воздуха под одежду и удаление избыточного количества тепла и влаги.

Изделия из плащевых тканей с прямым и расширенным книзу силуэтом являются наиболее удобными, отвечающими всем требованиям. Рукава могут быть втачными, цельновыкроенными и покроя реглан. Стиль, как правило, спортивный, форма деталей четкая. Так как плащевая группа изделий предназначена в первую очередь для дождливой погоды, карманы с листочкой не рекомендуется располагать горизонтально, накладные карманы предлагаются с клапанами. Воротники имеют небольшие размеры и простую форму. Это воротники отложные, стоячеотложные, стойки. Степень прилегания к шее умеренная.

Застежка центральная и смещенная, закрытая доверху или высоко расположенная. Возможно использование асимметричной застежки в сочетании с воротником-стойкой. Талия в плащах может быть акцентирована поясом или хлястиком. В молодежной одежде используются пояса различных вариантов по ширине, на пряжке или свободно завязанные. Для старшего возраста характерно применение на спинке хлястика, состоящего из одной или двух деталей.

Куртки проектируются чаще всего прямого силуэта, но возможно и использование полуприлегающего силуэта. Рукава разнообразных покроев. Наиболее распространен рубашечный рукав с различной конфигурацией проймы. Длина курток различна и зависит от модели и направления моды.

В качестве отделки в плащах и куртках используются декоративные строчки, пуговицы, пряжки, тесьма – «молния», искусственный мех, кожа, трикотаж.

Построение чертежей конструкций плащей и курток выполня​ется аналогично изделиям из тканей. Отличительными особенно​стями являются увеличение прибавок на свободное облегание по основным участкам и создание объемной формы конструктивным путем.

Кожа, замша и дублированные материалы, выпускаемые отече​ственной промышленностью для изготовления одежды, воздухо- и влагонепроницаемы, имеют значительную жесткость, плохо драпи​руются, имеют малую эластичность. Учитывая свойства материалов, необходимо создавать модели свободного, прямого и полуприлега​ющего силуэтов. Целесообразно решение моделей без боковых швов, проектирование бортов цельновыкроенных с подбортами, клапанов с подклапанами и т. д. Повышают эстетический уровень изделий капюшоны, отделочные строчки, пояса, разнообразные кокетки. При оформлении конструктивных линий воротников, кокеток, карманов и других отделочных деталей следует избегать острых углов, что позволит упростить обработку деталей. Обеспе​чение устойчивости, утонение деталей достигается закреплением всех сгибов и обтачных краев отделочными строчками.
Общая величина прибавки по линии груди (Пг) для изделий из кожи, замши, дублированных материалов больше, чем в изделиях из шерстяных тканей, и определяется направлением моды, физи​ко-механическими свойствами материалов и особенностями тело​сложения заказчика. Ориентировочная величина прибавки составляет 12—14 см.

Объемная форма создается конструктивным путем. В деталях спинки сутюживание по плечевым срезам заменяется вытачками с плавной линией срезов. Величина посадки по линии проймы пере​водится в вытачку по срезу плечевого шва (рис. 14.7) с соответ​ствующим удлинением, а также в срез кокетки.

Перенос величин сутюживания по пройме в плечевую вытачку производится графическим способом при построении чертежа или в лекалах путем разрезания лекала по линиям 020 и ОО, (см. рис. 7). Линия проймы сокращается на величину сутюживания 020'2= 0,7 см. Длина плечевой вытачки в этом случае увеличивается до 9,0 см, стороны вытачки оформляются слегка вогнутыми линиями, чтобы не образовалась слабина в конце вытачки.
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Рисунок 7 – Изменение чертежа конструкции для материалов неподдающихся ВТО

В мужских изделиях величину сутюживания по борту переносят в вытачку горловины (рис. 7). Положительным решением является моделирование изделий с отрезными кокетками и рукавом покроя реглан, что позволяет переводить сутюживание в срезы деталей.

Втачные рукава могут быть двух- или трехшовными, с одной или двумя локтевыми вытачками (рис.7), передние и локтевые швы в этом случае приближаются к перекатам. Передний перекат рукава располагается по прямой линии. Посадка по окату рукава чаще всего заменяется вытачкой. Раствор вытачки равен величине посадки оката рукава, длина вытачки 9,0 – 9,5 см. Целесообразно втачивание рукава в открытую пройму. Для получения хорошей формы рукава без ВТО в конструкцию вносятся изменения. Передние срезы и локтевой срез нижней части в двухшовном рукаве оформляются прямыми линиями, но при этом величина переднего и локтевого переката увеличивается на 1,0 см. В локтевом срезе верхней части рукава на уровне локтя проектируются вытачки для создания выпуклости в области локтя. Так как дублированные материалы, кожа имеют большую жесткость и толщину, рукав в области локтя расширяется на 0,6 – 0,7 см (отрезок Л0Л5, рис. 8).

Воротники могут быть с отрезной и неотрезной стойкой с различной кривизной по отлету. Форма воротника из дублированных материалов находится при моделировании в основном муляжным способом на базе конструкции воротника из тканей. Чертеж конструкции разрезается по линиям В3В4, В5В6, В7В8, В9В10 и разводится по линии отлета на величину В4В'4, В6В'6, В8В'8, В10В'10,(рис. 8). Ширина горловины спинки и переда увеличивается на 0,5 – 0,6 см.
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Рисунок 8 – Построение элементов чертежа конструкции для материалов неподдающихся ВТО

Вопросы для самоконтроля:

3. Каким образом выбираются припуски на свободное облегание при разработке конструкции изделий из трикотажных полотен различной степени растяжимости?

4. Какие факторы являются определяющими при выборе конструктивного решения одежды из трикотажа?

5. Какова взаимосвязь высоты волосяного покрова меха и величины припусков на свободное облегание при разработке конструкций меховой одежды?

6. Какие способы формообразования используют при проектировании одежды из натуральной, искусственной кожи, дублированных материалов и из тканей с пленочным покрытием?

7. Перечислите свойства тканей с пленочным покрытием, которые необходимо учитывать при конструировании и моделировании изделий.

Лекция  14
Характеристика инженерных методов конструирования разверток деталей одежды по заданной поверхности

План лекции:

8. Предпосылки создания инженерных методов.

9. Метод триангуляции.

10. Метод геодезических линий.

11. Метод вспомогательных линий развертывания.

12. Метод секущих плоскостей.

13. Метод конструирования разверток деталей одежды в чебышевской сети.

14. Способы получения цельнотканных конструкций деталей одежды.

Литература:

4. Коблякова Е.Б. Конструирование одежды с элементами САПР: учебник для вузов / Е.Б. Коблякова, Г.С. Ивлева, В.Е. Романов [и др.]; под ред. Е.Б. Кобляковой. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. [стр. 179 - 214]

5. http://fashion-school.narod.ru/alman1.htm
6. http://www.masters.donntu.edu.ua/2007/fvti/panteleyeva/library/8.htm
7. http://abc.vvsu.ru/Books/l_konstr_o/page0009.asp

1. Предпосылки создания инженерных методов

Высокой точности и технологичности конструирования разверток деталей одежды, отвечающих современным требованиям, ни одним расчетно-графическим способом, опираясь только на антропологические измерения фигур и припуски, достичь невозможно. Кроме того, происходит быстрое моральное старение методик конструирования. Поэтому уже давно были начаты поиски более совершенных, так называемых инженерных методов конструирования разверток деталей одежды по заданной её поверхности.

На первых порах развития инженерных методов были предприняты попытки изыскания принципов рационального построения разверток поверхности. Причем форма развертываемой поверхности одежды и свойства материала, из которого предлагалось изготовление изделия, оставалась вне поля зрения исследователей.

Начиная с 50-х годов ХХ в. серьезное внимание было обращено на особенности сетчатой структуры ткани. Было установлено, что благодаря одевающей способности ткани можно получать развертки деталей одежды весьма сложной объемной формы, исключив ряд традиционных вытачек, швов и принудительную ВТО для придания формы.

Известно несколько инженерных методов конструирования разверток деталей одежды: триангуляции, секущих плоскостей, геодезических линий, линий развертывания (ЛР), расчета разверток деталей одежды в чебышевской сети, проектирования цельнотканых конструкций одежды.

2. Метод триангуляции

Данный метод состоит в том, что заданную поверхность разбивают на отдельные элементы (треугольники), принимая их стороны за прямые линии. Чем мельче элементы разбиения криволинейной поверхности, тем точнее будет построение её развертки. Затем с помощью циркуля - измерителя определяют проекционные длины всех сторон каждого треугольника и с помощью засечек циркуля переносят их на плоскость. Чтобы избежать накопления погрешностей, начинать построение развертки надо со среднего пояса, прилежащего к осям координат, пристраивая к нему все остальные треугольники. Развертки, полученные методом триангуляции, позволяют ориентировочно определить контуры деталей и параметры технологической обработки.
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Рисунок 1 – Построение разверток деталей одежды методом триангуляции

3. Метод геодезических линий

Состоит в нанесении ряда геодезических линий с заданным шагом и последующем построении в декартовой системе координат развертки на плоскости каждой полоски, ограниченной геодезическими линиями и участком линии шва. При нанесении геодезических линий первоначально наносят исходную линию развертывания (ось координат), располагая геодезические линии перпендикулярно ей. Метод трудоемок, позволяет определять параметры необходимой технологической обработки.
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Рисунок 2 – Построение разверток деталей одежды методом геодезических линий

4. Метод вспомогательных линий развертывания

Разработан Г.Л. Труханом, позволяет получать хорошие результаты (копии лекал, параметры технологической обработки) без распарывания образца при наличии на нем ярко выраженных направлений нитей основы и утка. Одну нить основы в каждой детали выбирают в качестве исходной линии развертывания. Вдоль неё, а также вдоль вспомогательных линий развертывания нитей основы и утка прокладывают сметочные строчки прямого стежка. Измеряют длину всех участков исходной и вспомогательных линий развертывания. На основании полученных данных строят чертеж развертки детали одежды. Метод приемлем в основном для изделий с ярко выраженным положением нитей основы и утка.
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Рисунок 3 – Построение разверток деталей одежды методом вспомогательных линий развертывания

5. Метод секущих плоскостей

Метод основан на использовании общих положений черчения и начертательной геометрии. Впервые для построения разверток деталей одежды он был использован А.П. Ивановой. Сущность метода состоит в следующем. Поверхность одежды рассекают горизонтальными плоскостями на ряд участков. Крупные (неразвертываемые) участки между секущими плоскостями делят на более мелкие. Каждой участок условно приравнивают к развертываемой геометрической поверхности. Участки развертывают и последовательно укладывают на плоскость. Наружные контуры развертки оформляют лекальными кривыми. Метод отличается недостаточной точностью и сложностью взаимоувязки отдельных частей.

В 70-х годах этот метод в Польше получил новое развитие под названием «геометрический метод». Е.Новицким разработана стройная система графического проектирования сначала формы одежды на основе масштабных проекций фигуры человека, затем построения разверток отдельных частей (сегментов) этой поверхности и, наконец, соединения сегментов в целые детали, контуры которых согласованы с направлением моды, путем их разрезания и поворота. Однако этот метод, несмотря на его интересную проработку и завершенность, ориентирован, так же как и все рассмотренные выше методы, на существующую традиционную конструкцию деталей и принудительную ВТО.
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Рисунок 4 – Графическая разработка формы одежды на основе выполненных в масштабе проекций фигуры человека

6. Метод конструирования разверток деталей одежды в чебышевской сети

Данный метод, предложенный А.В. Савостицким и детально исследованный в ряде работ МТИЛП, выполненных под его руководством, представляет наибольший теоретический и практический интерес. В основе этого метода лежит решение задачи дифференциальной геометрии об одевании поверхности тканью, поставленной еще в 1878 г. академиком П.Л. Чебышевым.

Разработанный изначально только для конструирования разверток деталей одежды из тканей, метод был впоследствии успешно использован и для других текстильных материалов (трикотажа, нетканых материалов), а так же пленок, кожи, меха и др.

Основным достоинством этого метода является возможность не только повторять, но и совершенствовать, оптимизировать конструкцию одежды, получать технологичные конструкции деталей с минимальным количеством швов и минимальной площади, позволяющие полностью исключить принудительную ВТО для придания объемной формы деталям, разработать малооперационную технологию.

Однако практическое использование этого метода требует очень тщательной теоретической и экспериментальной разработки первичных образцов моделей, манекенов внутренней и внешней формы. Наиболее фундаментальные исследования в этой области выполнены М.В. Стебельским.

2. Способы получения цельнотканных конструкций деталей одежды

Одним из перспективных направлений в текстильной и швейной отраслях являются способы получения цельнотканых конструкций деталей одежды непосредственно на ткацких станках, минуя многие процессы раскроя ткани и пошива изделий.

Исследования, проведенные в МТИЛП совместно с МТИ им. А.Н. Косыгина, показали возможность и целесообразность создания промышленностью в ближайшем будущем новых видов бесшовных конструкций одежды.

В практическом плане задача изготовления цельнотканых деталей одежды сводится к получению трубчатых тканей сложной формы.

В основу изготовления таких тканей могут быть положены следующие принципы их формообразования: изменение числа нитей основы в сечении вырабатываемой ткани; изменение плотности распределения нитей основы и утка в сечении ткани; применение нитей различной усадочной способности эластичности.

Цельнотканые оболочки деталей одежды могут вырабатываться на круглых или плоских ткацких станках, снабженных специальными программными устройствами.

Последующая обработка таких цельнотканых полуфабрикатов значительно упрощается и заключается лишь в подкраивании срезов и соединении уже готовых деталей (цельнотканых спинок с передом, рукавов, половинок брюк).

3. Трехмерное геометрическое моделирование одежды

В основе научного направления под названием «трехмерное геометрическое моделирование одежды» находится исследование объемной

поверхности еще не изготовленной, но созданной на экране монитора модели

одежды в трех измерениях. Процесс проектирования складывается из следующих этапов.

1 этап - осуществляется разработка трехмерной модели изделия на основе трехмерной антропометрической базы данных.

2 этап - осуществляется разработка плоских шаблонов поверхности, включающая две стадии. Первая – разворачивание на плоскости участков поверхности созданной трехмерной модели одежды, вторая – формирование

шаблонов из разверток этих отдельных участков.

Решение задач всего процесса возложено на алгоритм прикладной программы и осуществляется без участия человека.

Вопросы для самоконтроля:

1. В чем заключается сущность построения приближенной развертки деталей одежды методом триангуляции?

2. В каком случае невозможно получение развертки деталей одежды с использованием метода вспомогательных линий развертывания?

3. Укажите достоинства и недостатки метода секущих плоскостей для построения разверток деталей одежды.

4. Перечислите достоинства метода конструирования разверток деталей одежды в чебышевской сети.

5. В чем заключается сущность способов получения цельнотканых конструкций деталей одежды?

Функции одежды





Эстетические





Информационные





Физиолого-гигиенические





Защитные





Информационно-эстетическая





Утилитарная
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